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ST. 00.01 WYMAGANIA OGOLNE

1.

WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét budowlanych pn. ,Remont dwoch klatek schodowych i przylegtych korytarzy
lokatorskich w budynku przy ul. Partyzantéw 8 w Pruszkowie”.

1.2. Opis i zakres wykonywanych robét

Zaprojektowany budynek przy ul. Partyzantéw 8 w Pruszkowie ma trzy kondygnacje —
nadziemne + poddasze i jedna podziemna.

— klatki schodowe, dwie,

— dach z poddaszem uzytkowym.

1.3. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z ofertg, ST

i poleceniami Inspektora Nadzoru. Zaktada sie, co nastepuje:

— przekazanie placu budowy - Zamawiajgcy w terminie okre$lonym w umowie przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi;

— zabezpieczenie terenu budowy - Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu
w okresie trwania realizacji az do jej zakonczenia. Wykonawca dostarczy, zainstaluje
i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce;

— bezpieczenhstwo i higiena pracy - podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegad
przepisdw bhp, w szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby pracownicy nie
wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych;

— ochrona przeciwpozarowa - Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet
przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami. Materialy fatwopalne beda
sktadowane w sposéb zgodny z przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich;

— ochrona srodowiska - Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia
robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

Roboty nalezy wykonac¢ przy zachowaniu przepiséw BHP i p. poz.

1.4. Zaplecze Wykonawcy

W trakcie realizacji modernizacji obiektu Wykonawca winien zapewni¢ i zorganizowa¢ swoim
pracownikom odpowiednie pomieszczenie socjalne. Godziny pracy nalezy uzgadnia¢
z pozostatymi uzytkownikami obiektu oraz z Inwestorem.

MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatéw

Wszystkie zastosowane materiaty muszg byé zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach
budowlanych wg, ktérej materiat nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu roboét
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje
Europejskg w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,
dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo
jest oznakowany znakiem budowlanym (B).



3.

2.1.1. Zrédta zaopatrzenia w materiaty i wymagania jakosciowe

a) Dopuszcza sie stosowanie materiatéw, elementéw i wyrobdw zaréwno krajowych
albo z importu, przy czym materialy importowane muszag posiada¢ swiadectwa
zgodnosci z PN (EN) lub aprobatami technicznymi.

b) Zastosowane w specyfikacjach szczegdtowych okreslenie przedmiotu zamoéwienia
poprzez wskazanie nazwy producenta ma na celu doprecyzowanie przedmiotu
zamowienia.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosé skitadania ofert réwnowaznych pod
warunkiem, ze zaproponowane materiaty bedg posiadaty parametry nie gorsze niz
te, ktére sg przedstawione w dokumentacji technicznej (kosztorysie).

c) W przypadku, gdy w dokumentacji lub specyfikacji szczegdtowej nie podano
wymagan technicznych dla materiatéw, elementéw i wyrobow albo podano je w
sposéb ogdlny, albo dokonuje sie ich zamiany na inne niz okreslono w
projekcie, nalezy kazdorazowo dokonaé¢ odpowiednich uzgodnien z Inspektorem
Nadzoru oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

2.1.2. Kontrola materiatéw

a) Wszystkie materialy przewidziane do uzycia podczas budowy bedg przed
dopuszczeniem do roboét podlega¢ kontroli. Materiaty nie spetniajgce wymagan
okreslonych w ST powinny zosta¢ odrzucone.

b) Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsylacze do norm, Specyfikacji,
instrukcji i wytycznych zawarte w Umowie dotyczg ich wydania aktualnego w
terminie 15 dni przed ogtoszeniem przetargu.

c) Wykonawca przedstawi $wiadectwa zgodnosci poszczegdlnych dostaw
materiatow z atestami, PN i Aprobatami Technicznymi.

2.1.3. Przechowywanie materiatow

a) Materiaty powinny by¢ przechowywane w sposdb zapewniajgcy zachowanie ich
jakosci i przydatnosci do robét. Skladowane materiaty, jezeli nawet byly badane przed
rozpoczeciem przechowywania, mogg by¢ powtdrnie badane przed wigczeniem
do robot. Sktadowanie powinno byé prowadzone w sposob umozliwiajacy kontrole
materiatow.

b) Sktadowanie materiatéw - nalezy przewidzie¢ sukcesywng dostawe materiatow
do prac remontowych (brak miejsca na tymczasowe skladowanie materiatow
budowlanych.)

SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z — kosztorysem ofertowym
i wymaganiami ST.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci



Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora Nadzoru projektu organizacji robét, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
robét zgodnie z ST.

6. ODBIOR ROBOT
6.1. Ogélne zasady odbioru roboét
Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:

» Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Polega on na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, kiére w dalszym procesie
realizacyjnym zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbioru tych robét dokonuje Inspektor Nadzoru
po zgtoszeniu przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy gotowos¢ do odbioru. Odbiér
powinien by¢ wykonany nie pozniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora Nadzoru o
gotowosci do odbioru. W wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Inspektor Nadzoru
zarzgdza rozbiorke wykonanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru, ocene
jakosci oraz zgode na kontynuowanie roboét Inspektor Nadzoru dokumentuje wpisem do
dziennika budowy.

» Odbiorowi ostatecznemu (korncowemu).
Odbioru kohcowego dokonuje sie po zakonczeniu robot. Inspektor Nadzoru dokonuje
oceny jakosciowej i ilosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, oraz wnikliwej
oceny wizualnej wykonanych robot. W wypadku kiedy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze obiekt
pod wzgledem przygotowania zakresu robot nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny
termin odbioru. Inspektor Nadzoru moze powotaé komisje odbioru ztozong z
przedstawicieli Zamawiajgcego. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone
nastepujgce dokumenty:
— protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych i robét zanikajgcych,
— Swiadectwa jakosci, atesty, certyfikaty, Swiadectwa gwarancyjne lub aprobaty techniczne

przez dostawcow materiatdéw i urzadzen.

ST 01. - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE
(CPV 45110000-1)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
prowadzenia prac przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych w istniejgcym obiekcie
budowlanym

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania ,,Remont dwéch klatek schodowych i przylegtych
korytarzy lokatorskich w budynku przy ul. Partyzantéw 8 w Pruszkowie”

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przygotowawczych,
rozbiérkowych, demontazowych i wyburzeniowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych zwigzanych z modernizacjg obiektu. Zakres
rob6t obejmuje cato$¢ robdét przygotowawczych, rozbiérkowych, demontazowych
i wyburzeniowych:

— glazury na scianach,

— wykfadziny podtogowej wraz z podktadem wyréwnawczym.



1.4. Okreslenia podstawowe

— Rozbiérka demontazowa - prace polegajace na oddzieleniu catych, dajgcych sie odrebnie
utylizowagé, elementdéw rozbieranego obiektu.

— Rozbiorka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw
obiektu przeznaczonych do rozbiérki bez wyodrebnienia jego sktadnikéw nadajgcych sie do
utylizaciji.

— Oplata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku odpadéw.

— Wywoéz odpadow - transport urobku na skladowisko i ich utylizacja. Pozostate okreslenia
uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 1. Wykonawca.
Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z kosztorysem i ST.

2. SPRZET
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
2.2. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza wymagania
podane w ST 00.01 ,Wymagania ogélne" pkt 3. Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu
innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi,
ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz
bedg przyjazne dla sSrodowiska.

3. TRANSPORT
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01
4.2. Szczegbtowe zasady wykonania robét

Przed przystgpieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego
poszczegdblnych elementéw sktadowych, rozeznaé ich otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki.

4.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowac zgodnie z
obowigzujgcymi wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osob postronnych.

4.4. Przebieg roboét rozbiérkowych

4.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Przez caty czas trwania robét nalezy
pilnowac, aby do pomieszczen, w ktérych nastepujg roboty nie wchodzity osoby postronne.
Przed przystgpieniem do rozbiérki - trzeba opracowac program rozbiérki i zatoge zapoznac
Z nim oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu robaét.

Kierownik robé6t powinien wskazywaé miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz
sposoby ich zabezpieczania.

ST 02.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA Instalowanie $cianek g-k [CPV 45421141-4]
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST



Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym

1.2. Zakres stosowania SST
Zakres robét zasadniczych

Obudowy wewnetrzne:

— 2 x ptyta GK grub. 12,5mm na stelazu z profili stalowych CW50.
W zabudowie rur instalacyjnych pomieszczeniach korytarzy stosowaé nast. rodzaje ptyt GK:
Sciany z wymogiem odpornosci ogniowej — np. jako zabudowa szachtéw wentylacyjnych oraz
elektrycznych w klasie EI60 jako sciana w zabudowie lekkiej z ptyt GK wedtug systemu
wybranego

1.3. Ogdélne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4. Materialy
1.4.1. Materialy do suchych tynkow

Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta Profil stalowy konstrukcyjny o grubosci nie
mniej niz 0,55 mm o szerokosci 5,0 cm, 7,5 cm, 10,0 cm.

1.5. Plyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKEFI
zwykta Ognioodp Wodo wodo- i
orna odporna ognhioodpo
rna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia Roéwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
krawedzi
2. Przyczepnosc¢ karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
kartonu do rdzenia|sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwat sie, nie powodujgc
gipsoweqo odklejania sie od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje|grubosc¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
[mm] szeroko$¢ 1200 (+0; -5,0)
dtugosc¢ [2000,3000] (+0; -6)
prostopadto |réznica w dtugosci przekatnych < 5
4, Masa 9,5 <9,5 - - -
ptyty o 125 <125 11,0-13,0 <125 11,0-13,0
grubosci 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
[ka] > 18 < 18,0 16,0-19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [ % ] <10
6. Trwatos¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10

Profile poziome UW mocuje sie do sufitu i podtogi, pionowe CW ustawia sie co 60 cm i przykreca
do nich ptyty. Zaleznie od szerokosci uzytego profilu (50, 75,100mm) catkowita
grubos$¢ scianki wynosi: 75mm (50+ 2 x 12,5), 100mm (75+2x12,5),
125 mm (100+ 2 x 12,5) Do wykanczania kruchych narozy stuzg narozniki aluminiowe

1.6. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t montazowych pozostawia sie do uznania wykonawcy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny Ilub narzadzie nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robdt i przepiséw BIOZ zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane

7



i niedopuszczone do robdét.

1.7. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed
zawilgoceniem. Materialy ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed
przemarznigciem.

1.8. Wykonanie robot
Scianki dziatowe g-k wykonanie:

1)

2)

3)

4)

5)

Przygotowanie podtozy.

Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg by¢ wykonane suche tynki i
Scianki z ptyt g-k, powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o w miare réwnej powierzchni.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny ( dla tykéw klejonych
bezposrednio do podtoza), nie powinno by¢ wieksze niz3 mm na 1 mi 10 mm na catej dtugosci
lub szerokosci $ciany lub sufitu. Odchylenie $cian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz 5 mm. Wadliwie wykonane oscieza i zbyt wystajgce czesci scian
nalezy sku¢. Odchylenie sufitéw od poziomu nie powinno byé wieksze niz3 mmna 1 mi6 mm
na catej powierzchni sufitu, ograniczonej $cianami, belkami itp. Sciany i sufity przed
potozeniem suchych tynkéw powinny by¢ oczyszczone z kurzu, naciekdw zaprawy i innych
zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

Profile przytaczeniowe

Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropéw za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej
dzwigkoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg
uszczelniajgca.

Profile stupkowe

Profile CW musza wchodzi¢ w gérny profil UW na gteboko$é co najmniej 1,5 cm. Profil CW
stupkowy wkfada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe
rozmieszcza sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu.
Profili CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest
wstepne. Korekte ustawienia wykonuije sie na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do
ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od Sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie
jest, nalezy wszystkie profile przesung¢ o odpowiednig odlegtos¢ zmniejszajgc rozstaw
pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie strony jednej $ciany

Pokrycie strony Sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep
miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa
ptyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie
rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok.
10 mm. U géry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajacg kompensacje drgan i ugiec
stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pyt nie przykreca
sie do profili UW mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy plyta i Sciang

Po zaptytowaniu strony $ciany i po utozeniu w srodku Sciany instalacji (elektrycznej), nalezy
umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg

przed osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania.
Weine w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych
wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

1.9. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robdt okredla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

1.10. Odbior robot

Scianki dziatowe z ptyt g-k, jako zanikajgce, wymagaijg odbioréw czeéciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot do ktorych dostep pozniej bedzie
niemozliwy lub utrudniony. Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie: stanu podtoza,
jakosci zastosowanych materiatéw, jakosci i doktadnosci wykonania stelazy, Dokonanie odbioru
czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badanie kohcowe tynkéw
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i Scianek z ptyt g-k nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robét i powinny one obejmowac
sprawdzenie: zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robét tynkowych (projektem budowlanym
i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robédt, certyfikatow lub deklaracji zgodnosci
zastosowanych wyroboéw budowlanych, prawidtowosci przygotowania podtozy, sprawdzenie
prawidtowosci zamocowania ptyt, sprawdzenie prawidtowosci wykonczenia suchych tynkow w
stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potgczeniach oktadziny
Sciennej z sufitem, sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw
grubosci tynku, wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku.

ST 03. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA Tynkowanie [CPV 45324000-4]

Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. powyze;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych tynkiem mineralnym, cienkowarstwowym (metoda lekka-mokra).

Wykonczenie wewnetrzne — tynk gipsowy.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru

1.5. Materiaty.

Rodzaje mieszanek tynkarskich

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

»  Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

» Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 lub aprobat technicznych.

» Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania poditoza pod tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie".

» Masy wyréwnawcze i naprawcze do podiozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat
technicznych.

Tynk gipsowy

w postaci gotowej, suchej zaprawy na bazie spoiwa - gipsu, ze specjalnymi, lekkimi dodatkami,

elastyczny, jednowarstwowy , wydajny, trwaty , fatwy do rozprowadzania i gltadzenia , o wysokiej

zdolno$ci zatrzymywania wody , otwarty na dyfuzje pary wodnej (oddychajgcy)- zgodnie z

normgPN-B-30042:1999/Az1;2006

»  konieczne stosowanie srodkéw gruntujgcych.

1.6. Sprzet

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie  spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych
mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

1.7. Transport



> Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢é przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

» Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym.

» Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciaggniki, wozki.

> Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem.

1.8. Warunki przyjecia na budowe wyroboéw do roboét tynkowych
Wyroby do robét tynkowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg wilasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich réwniez karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych

mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.

1.9. Wykonanie tynkow gipsowych - zgodnie z norma PN-B-30042:1999/Az1 ;2006
1.9.1. Kontrola jakosci

a) Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce
materiatéw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegotowej), oraz normami.

b) Badania przygotowania podtozy

Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

— wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

— réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

— przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i probe
Scierania,

— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania)
i dotyku,

— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu
i probe zwilzania,

— chtonnosci podtoza - poprzez ocene wyglgdu oraz probe dotyku i zwilzania,

— obecnos¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,

— zluszczania i powierzchniowego odspajania podfoza - poprzez ocene wygladu.

Ocena witasciwosci fizycznych i uzytkowych tynkéw gipsowych okreslona zostata

w normie PN-B-30042:1999/Az1;2006

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami, a nastepnie odnotowane w formie

protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

1.9.2. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej)
i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

1.9.3. Badania w czasie odbioru robot

Odbidr tynkéw wykonanych z gipsu tynkarskiego nalezy przeprowadzi¢c wg PN-B-
30042:1999/Az 1 ;2006 Sprawdzeniu podlegaja:
— przygotowanie podiozy /czystos¢, stabilnos¢, gruntowanie/,
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— rodzaj zastosowanych materiatéw /deklaracja zgodnosci/,
— grubos¢ tynku / srednia grubosé tynku 10 mm/,

—  przyczepnosc¢ tynku do podtoza /nie mniej niz 0,3 MPa/

— wystepowanie wad i uszkodzen powierzchni:

> prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi. odchylenie powierzchni tynku od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej dopuszcza sie nie wieksze
niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.

» Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego dopuszcza sie nie wieksze
niz 1,5 mm na 1 m iogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci.

» Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego dopuszcza sie nie
wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej przegrodami pionowymi /$ciany, belki itp.

» Odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji
dopuszcza sie nie wieksze niz2 mm na 1 m.

1.9.4. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Az1).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

ST 04. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (B.22)

Roboty malarskie [CPV 45442100-8]
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t malarskich

Farby akrylowe do wymalowan wewnetrznych na podfozach tynkowych.

Farby akrylowe powinny charakteryzowac sie:

— matowym wyglgdem powtoki,

— czasem schniecia do 2 h,

— wydajnoscig ok. 10 m?/dm3,

— liczbg nanoszonych warstw 1-2,

— odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykili,

— gestoscig ok. 1,5 g/cm?,

— odpornoscig na promienie UV,

— dobrg przyczepnoscia.
Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza-tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu
protokotu odbioru tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robot malarskich. Badanie
podtoza nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max.
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65%. Badanie powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku cementowo-wapiennego, cementowego,
poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca 1%
roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystgpi zabarwienie ciemnorézowe — tynk
nalezy uznac¢ za niedostatecznie skarbonizowany;

— okres$lenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypuja sie ziarenka piasku,

— nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy matej
nasigkliwosci ciemna plama moze wystgpi¢ po 3 sekundach.

1.2. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.3. Materialy

Lateksowa farba - przeznaczona do malowania $cian i sufitbw wewngtrz pomieszczen
mieszkalnych, biurowych i uzytecznosci publicznej. Ma nadawa¢ malowanej powierzchni
eleganckie wykonczenie. Ma tworzy trwalg powtoke zapewniajgcg odpornosé na szorowanie i
zmywanie.

Zawartos¢ czesci statych : ok. 50% wag. (w zaleznosci od odcienia)Gestos¢ . ok. 1,2 - 1,3 g/lcm3
(w zaleznosci od odcienia) Odpornos$é na szorowanie: klasa 1 (ISO 11998) Odporno$é na zmywanie:
min. 4000 cykli (PN-92/C-81517) Odporno$¢é chemiczna: powtoka odporna na przecieranie
rozcienczonymi detergentami i odporna na stabe rozpuszczalniki, np. benzyne Produkt bedzie
posiadat Atest Higieniczny PZH

1.4. Sprzet
pedzle, walki, szpachle, skrobaki, szczotki, przyrzady do szlifowania, kuwety, folia malarska
1.5. Transport

Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

1.6. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spas¢ ponizej+1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzeh ogrzewczych

1.7. Przygotowanie podiozy

a) Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byc¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapiennag.

b) Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowe;j.

1.8. Kontrola jakosci

1.8.1. Powierzchnia do malowania. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do
malowania powinna obejmowac:
a) sprawdzenie wygladu powierzchni,
b) sprawdzenie wsigkliwosci,
c) sprawdzenie wyschniecia podioza,
d) sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢
nie wczesniej niz po 3 s.
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1.9. Odbiér robét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
1.9.1. Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 11.5. Jezeli odbiér podioza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

1.9.2. Odbidr roboét malarskich

a) Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powiok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rébwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy,

b) braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem
Sladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powfok o dobrej
jakosci wykonania.

c) Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

d) Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

e) Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

f) Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

g) Wyniki odbiorow materiatow i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
1.10. Przepisy zwigzane
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powitokowe na

wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Badanie powitok w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie , przechowywanie i transport.

ST05. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA Ktadzenie gresu [CPV 45432112-2]
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek z gresu i ptytek lastrykowych.

Biegi i spoczniki schodéw wykonczone ceramikg podtogowa, antyposlizgowsg, na kleju elastycznym
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek ceramicznych i kamiennych — lastrykowych.

Ustalenia zawarte w specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
nastepujgcych robét:

— sprawdzenie i przygotowanie podtoza pod posadzke;

—  pofozenie substancji gruntujgce;j;

—  potozenie ptytek gresowych i lastrykowych;

— utozenie cokotéw;

—  spoinowanie.
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Gres - rodzaj ptytki ceramicznej powstatej ze stopienia charakteryzujgcej sie matg nasigkliwoscia
materiatow ilastych kwarcu i topnikéw. Ze wzgledu na technologie wykonania zwane czesto jako
gres porcelanowy lub kamionka. Zaletg gresow jest dobra podatnos¢ na obrébke mechaniczng,
twardos¢ , wytrzymatosé na zginanie i duze obcigzenie ruchem.

1.2. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:
Elektryczna przecinarka do ptytek ceramicznych;

— Reczna przecinarka do ptytek ceramicznych i lastrykowych;

— mieszarka lub betoniarka wolno spadowa;

— naczynia i mieszadto na wolnoobrotowej wiertarce

1.3. Wykonanie robét

1.3.1. ukiadanie ptytek ceramicznych:

— "Naklej"- Jest to metoda tradycyjna polegajaca na uktadaniu ptytek na zaprawie klejowej
dostosowanej do miejsca uktadania;

— Klej - Najwazniejszy jest dobor kleju ze wzgledu na zastosowanie: na zewnatrz elastyczny,
do duzych ptytek podsigkajgcy, do duzych ptaskich powierzchni rozptywu itd.

— Rozmiar zgbkéw pacy- generalng zasadg jest czym wieksza ptytka tym wieksze zgbki pacy.
np. do plytki 30x30 uzywa sie najczesciej 8 mm zgbkdw.

— Kierunek wykonywania zgbkow: jest to istotny parametr szczegdlnie na $cianach. Zgbki
powinny i$¢ pionowo. Grubos$¢ kleju: Najczestszym btedem glazurnikéw jest zbyt gruba
warstwa kleju. Grubos¢ kleju nie powinna by¢ mniejsza niz 2 mm i wieksza niz 5mm. 5. Klej
nie jest do wyréwnywania nierownosci posadzki

1.4. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki min.8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko.

1.5. Warunki wykonania posadzek ceramicznych.

- W pomieszczeniach , w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na na
zaprawach cementowych, w trakcie robét i i kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura
powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

— Posadzka powinna by¢ czysta.

— Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma.

— Spoiny pomiedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste.

— Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

» 2mmnalmi3mm na cafej dlugoscii szerokosci posadzki,
> plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa zaprawy na catej swojej powierzchni.

1.6. Kontrola jakosci

— Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

— Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, kidrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

— Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogodlnych wykonania robdt
(cieplnych, wilgotnosciowych).

1.7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
1.8. Odbiér robét

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
Odbiér materiatow i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
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zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany

laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

1.9. Przepisy zwigzane
PN-ISO 13006:2001 ptytki i ptyty ceramiczna. Definicje, klasyfikacja , wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczna scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja , wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczna prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E> 10%.
Grupa B Ill.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczna prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<
3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczna prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%< E <
6%. Grupa B Ha.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczna prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%< E<
10%. Grupa B IIb.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i i wymagania techniczne.
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