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Załącznik nr 5 do SWZ
Opis przedmiotu zamówienia
Specyfikacja centrum obróbczego CNC
· CNC belkowe o budowie portalowej
· Pole Robocze X min. 3200mm, Y min. 1250mm, Z min. 120mm – (dla osi Z min 120 mm po odjęciu min. wysokości przyssawek 90 mm oraz min. wysokości narzędzia 230 mm)
· min. 2 obwodowe niezależnie działające systemy mocowania osobny dla przyssawek i elementów obrabianych
· min. 4 automatyczne wsporniki na konsolach ułatwiające wkładanie lub ściąganie dużych / ciężkich elementów
· Automatyczne smarowanie centralne
· min. 6 konsol ze środkowym i tylnym rzędem ograniczników
· Wrzeciono frezarskie min 11kW (S6) HSK F63 
· Głowica wiertarska min. 8 wrzecion poziomych, 14 wrzecion pionowych, 2 piłki jedna w osi X druga w osi Y.
· System bezpieczeństwa maty + praca wahadłowa 
· Oś-C dla wrzeciona głównego interpolowana w zakresie 0-360 stopni
· Pompa próżniowa min 80 m3/h
· Mobilny terminal obsługi 
· min. 12 przyssawek 
· Przyssawki min. 90mm wysokości
· min. 10-miejscowy. liniowy magazynek w tym min. 2 miejsca na agregaty
Specyfikacja narzędzi do urządzenia CNC (uzbrojenie głowicy wiertarskiej i wrzeciona głównego)
1 szt. Wiertło puszkowe HW/D35/S10x26/GL70/Z2+2/LL
1 szt. Wiertło puszkowe HW/D20/S10x26/GL70/Z2+2/LL
1 szt. Wiertło puszkowe HW/D15/S10x26/GL70/Z2+2/LL
1 szt. Wiertło do otworów na kołki HW/D10/NL35/S10x30/GL70/LL
5 szt. Wiertła do otworów na kołki HW/D8/NL35/S10x30/GL70/RL
5 szt. Wiertła do otworów na kołki HW/D8/NL35/S10x30/GL70/LL
6 szt. Wiertła do otworów na kołki HW/D5/NL35/S10x30/GL70/RL
5 szt. Wiertła do otworów na kołki HW/D5/NL35/S10x30/GL70/LL
1 szt. Wiertło do otworów przelotowych HW/D5/NL35/S10x26/GL70/LL
2 szt. Piła tarczowa TC: 120x5x35, Z30 WZ
1 szt. Frez zgrubny HW spiralny D16/S16/NL55/ GL110/Z3/RL/RD, zamontowany w uchwycie mocującym HSK-F63
1 szt. Frez wygładzający HW podwójna  spirala D18/NL50/S18x50/GL100/Z2+2/RL, zamontowany w uchwycie mocującym HSK-F63
1 szt. Frez trzpieniowy HW D18/NL50/S16x50/L115/Z1+1/LI, zamontowany w uchwycie mocującym HSK-F63
1 szt. Frez trzpieniowy DIA D18/NL43/S20x50/GL105/Z1+1/RL, zamontowany w uchwycie termicznym HSK-F63
Specyfikacja urządzenia odciągowego do obsługi urządzenia CNC
· Maksymalne natężenie przepływu (min. 4900 m3/h)
· Znamionowe natężenie przepływu dla 20 m/sek (min. 3500 m3/h)
· Podciśnienie (min. 2400 Pa)
· Powierzchnia filtracyjna (min. 49 m2)
· Średnica króćca odciągu (min. 250mm)
· Resztkowa zawartość pyłu ( 0,1 mg/m3 lub mniejsza)
· System gaśniczy - gaśnica proszkowa
· Zbiorniki na wióry (min 2x200 litrów)
· Orurowanie do podłączenia CNC
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