-1
U

>~ g

PIASECZNO
Nr sprawy: 05/2022
Tryb postgpowania: Przetarg nieograniczony
Przedmiot: Dostawa na potrzeby Zamawiajacego 4 kompletnych
samochodéw  specjalistycznych do  odbioru odpadow
komunalnych w 2023 r.
Zamawiajacy: Przedsiebiorstwo Ustug Komunalnych Piaseczno Sp. z o.o.

z siedzibg: 05-500 Piaseczno, ul. Techniczna 6, wpisana
do Rejestru  Przedsiebiorcow  Krajowego  Rejestru
Sadowego pod nr KRS: 0000122596, NIP: 1230878675,
REGON: 016161080

WYJASNIENIA TRESCI
SPECYFIKACJI WARUNKOW ZAMOWIENIA

W zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamdéwienia pn. ,Dostawa na potrzeby

Zamawiajacego 4 kompletnych samochodéw specjalistycznych do odbioru odpadéw
komunalnych w 2023 r.” prowadzonym przez Zamawiajacego - PUK Piaseczno Sp. z o.o.
w trybie przetargu nieograniczonego (nr sprawy: 05/2022) oraz otrzymanymi zapytaniami
dotyczacymi Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia o tresci:

1y

»Pkt. 3) Sciany zabudowy gtadkie bez przettoczen wykonane z blachy stalowej
o grubosci co najmniej 4 mm oraz o twardosci co najmniej HB 400.

Czy Zamawiajgcy wyrazi zgode na zaoferowanie w przedmiotowym postepowaniu
zabudowy, ktorej Sciany boczne sq wykonane z blachy stalowej o podwyziszonej
wytrzymatosci S355JR i grubosci 4mm?

Gatunek ten charakteryzuje sie doskonatymi wtasciwosciami mechanicznymi
- minimalng granicq plastycznosci wynoszqcqg 355MPa oraz granicq wytrzymatosci
na rozcigganie w przedziale 470 — 630MPa, pegkanie i odksztalcenia. Oprocz duzej
wytrzymatosci stal S355JR wyréznia sie wyzszq udarnoscig (rowniez w ujemnych
temperaturach), dobrq ciggliwosciq i spawalnoscig. Ponadto stal tq cechuje
duza odpornos¢ na warunki atmosferyczne i korozje. Zastosowanie jej do produkcji
zabudow znaczgco wptywa na zmniejszenie masy wtasnej pojazdow przy zachowaniu
cech wytrzymatosciowych, co przektada sie na zwiekszenie tadownosci, nizsze
koszty transportu jak rowniez nizsze koszty napraw i konserwacji.””;



2)  Pkt. 7) dno wanny zatadowczej wykonane z jednego kawatka blachy stalowej
o grubosci co najmniej 8 mm oraz o twardosci co najmniej HB 400.
Czy Zamawiajgcy dopusci wanng zasypowq ktorej dno wykonane jest z jednego kawatka
blachy o twardosci HB 400 i grubosci Smm?
W' oferowanej sSmieciarce jest zastosowany tzw. ,jarzmowy Ssystem zageszczania
odpadow”, ktory nie wymaga stosowania az takiej grubosci blachy, gdyz zgniot frakcji
nastepuje w komorze smieciarki, a nie w wannie odwtoka jak to ma miejsce
w zabudowach z systemem zageszczania liniowo — ptytowym ,,szufladowym”. Ponadto
system ,jarzmowy” zapewnia lepszy zgniot przewozonych odpadow jak rowniez
znacznie wydtuza cykl Zycia zabudowy z uwagi na mniejsze Scieranie dna wanny
zatadowczej.”;

Zamawiajacy wyjasnia co nastepuje:

ad. 1

Zamawiajacy wyraza zgode, aby Sciany zabudowy byly gladkie, bez przettoczen,
wykonane z blachy stalowej, o grubosci co najmniej 4 mm., o podwyzszonej wytrzymatosci,
typu S 355 JR lub typu ST 355 MC.

ad. 2)

Uwzgledniajac zasade dziatania jarzmowego systemu zgniatania, a takze doswiadczenia
eksploatacyjne Zamawiajacego, Zamawiajacy wyraza zgode, aby w przypadku zaoferowania
przez wykonawce samochodu wyposazonego w jarzmowy system zgniatania, dno wanny
zatadowczej wykonane bylo z jednego kawalka blachy stalowej o grubosci co najmniej
6 mm. oraz o twardos$ci co najmniej HB 400.

W przypadku zaoferowania przez wykonawce samochodu wyposazonego w liniowo-pltytowy
system zgniatania, Zamawiajagcy wymaga, aby dno wanny zatadowczej wykonane
byto z jednego kawatka blachy stalowej o grubosci co najmniej 8 mm. oraz o twardosci
co najmniej HB 400.

Ponadto Zamawiajacy wyjasnia co nastepuje:

W Zataczniku Nr 9 do Specyfikacji Warunkéw Zamowienia (Szczegdtowa specyfikacja
minimalnych wymogéw technicznych Zamawiajagcego dotyczacych zamawianych
samochodéw) w czesci 4 (Zabudowa) w punkcie 8, Zamawiajacy wskazal, iz wymaga, aby
dostarczone samochody byly wyposazone w ,uniwersalne urzadzenie zatadowcze
dostosowane do wspdlpracy z pojemnikami od 80 do 1100 litréw zgodnych z norma
EN 840-1/-2/-3, z dwiema niezaleznie pracujacymi jednostkami zatadowczymi oraz ze
sktadanymi ramionami i systemem podtrzymywania pojemnikow”.



W zwigzku z powyzszym w zakresie tym Zamawiajacy doprecyzowuje, iz Zamawiajacy
wymaga aby opisane urzadzenie zaladowcze umozliwiato prace w kazdym z trzech trybow
obstugi, tj. zar6wno w trybie automatycznym, pétautomatycznym jak i recznym.

Ponadto Zamawiajagcy wymaga, aby opisane urzadzenie zaladowcze umozliwiato prace
z zastosowaniem kazdego z dwoch sposobéw tadowania, tj. zaro6wno w trybie niedzielone;j
(jednoczesnej) pracy jednostek zatadowczych, jak 1 dzielonej (niezaleznej) pracy
tych jednostek.

Piaseczno, 27 kwietnia 2022 r.
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