
SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

CPV 45421100-5

1. Wstêp

1.1.     Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej  szczegóùowej  specyfikacji  technicznej  s¹  wymagania dotycz¹ce wykonania i

odbioru stolarki drzwiowej i okiennej dla rozbudowy budynku istniej¹cego przedszkola, znajduj¹cego

sie przy ul. Mickiewicza 1 w Starej Wsi.

1.2.     Zakres stosowania SST  

Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.     Zakres robót objêtych SST  

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na celu

wykonanie monta¿u stolarki drzwiowej i okiennej.

W skùad tych robót wchodzi:

monta¿ skrzydeù drzwiowych zewnêtrznych,

monta¿ drzwi drewnianych wewnêtrznych,

monta¿ nowych okien

1.4.     Okre�lenia podstawowe  

Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami.

1.5.     Ogólne wymagania dotycz¹ce robót.  

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jako�ã  ich  wykonania  oraz  za  zgodno�ã  z  dokumentacj¹

projektow¹, SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. Materiaùy
Wbudowaã nale¿y stolarkê kompletnie wykoñczon¹ wraz z okuciami i powùokami malarskimi.

2.1.     Drewno  

Do  produkcji  stolarki  budowlanej  powinna  byã  stosowana  tarcica  iglasta  oraz  póùfabrykaty  tarte

odpowiadaj¹ce normom pañstwowym.

Wilgotno�ã bezwzglêdna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraã siê w granicach 10�

16%.

Dopuszczalne wady i odchyùki wymiarów stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byã wiêksze ni¿

podano poni¿ej.

Ró¿nice wymiarów [mm] okien drzwi

wymiary zewn. o�cie¿nicy do 1 m 5 5

powy¿ej 1 m 5 5
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ró¿nica dùugo�ci przeciwlegùych elementów do 1 m 1 1  

o�cie¿nicy mierzona w �wietle powy¿ej 1 m 2 2

skrzydùo we wrêbie szeroko�ã do 1 m 1

powy¿ej 1 m 2

wysoko�ã powy¿ej 1 m 2

ró¿nica dùugo�ci przek¹tnych do 1 m 2

przek¹tnych skrzydeù we wrêbie 1 do 2 m 3 3

powy¿ej 2 m 3 3

przekroje szeroko�ã do 50 mm 1

powy¿ej 50 mm 2

elementów grubo�ã do 40 mm � 1

powy¿ej 40 mm � 2

grubo�ã skrzydùa � 1

2.2.     Okucia budowlane  

2.2.1. Ka¿dy  wyrób  stolarki  budowlanej  powinien  byã  wyposa¿ony  w  okucia  zamykaj¹ce,  ù¹cz¹ce,

zabezpieczaj¹ce i uchwytowo-osùonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiadaã wymaganiom norm pañstwowych, a w przypadku braku takich norm

� wymaganiom okre�lonym w �wiadectwie ITB dopuszczaj¹cym do stosowania wyroby stolarki

budowlanej wyposa¿one w okucie, na które nie zostaùa ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny byã  zabezpieczone fabrycznie trwaùymi powùokami antykorozyjnymi.

Okucia nie zabezpieczone nale¿y, przed ich zamocowaniem, pokryã  mini¹ oùowian¹  lub farb¹

ftalow¹, chromianow¹ przeciwrdzewn¹.

2.3.     Úrodki do impregnowania wyrobów stolarskich  

2.3.1. Elementy  stolarki  budowlanej  powinny byã  zabezpieczone  przed  korozj¹  biologiczn¹.  Nale¿y

impregnowaã:

� elementy drzwi,

� powierzchnie stykaj¹ce siê ze �cianami o�cie¿nic.

2.3.2. Doboru �rodków impregnacyjnych nale¿y dokonaã zgodnie z wytycznymi stosowania �rodków

ochrony drewna podanymi w �wiadectwach ITB.

2.3.3. Úrodki  stosowane  do  ochrony drewna w stolarce  budowlanej  nie  mog¹  zawieraã  skùadników

szkodliwych dla zdrowia i powinny mieã pozytywn¹ opiniê Pañstwowego Zakùadu Higieny.

2.3.4. Úrodków  ochrony  drewna  przeznaczonych  do  zabezpieczenia  powierzchni  zewnêtrznych

elementów  stolarki  budowlanej  nara¿onych  na  bezpo�rednie  dziaùanie  czynników

atmosferycznych �  nie  nale¿y stosowaã  do zabezpieczania  powierzchni  elementów od strony

pomieszczenia.



2.4.     Úrodki do gruntowania wyrobów stolarskich  

2.4.1. Do gruntowania wyrobów stolarki budowlanej nale¿y stosowaã pokost naturalny lub syntetyczny

oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Je¿eli na budowê dostarczona jest stolarka gruntowana, nale¿y podaã rodzaj �rodka u¿ytego do

gruntowania.

2.5.     Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej  

Do malowania wyrobów stolarki budowlanej nale¿y stosowaã:

� do  elementów  konfekcjonowanych  nale¿y  stosowaã  zestaw  farb  chemoutwardzalnych

szybkoschn¹cych wg BN-71/6113-46

� do elementów pozostaùych farby ftalowe podkùadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe

ogólnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-¿ywiczne i ftalowe ogólnego stosowania

wg BN-76/6115-38.

2.6.     Skùadowanie elementów  

Wszystkie  wyroby  nale¿y  przechowywaã  w  magazynach  zamkniêtych,  suchych  i  przewiewnych,

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podùogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byã utwardzone, poziome i równe.

Wyroby nale¿y ukùadaã w jednej lub kilku warstwach w odlegùo�ci nie mniejszej ni¿ 1 m od czynnych

urz¹dzeñ grzejnych i zabezpieczyã przed uszkodzeniem.

2.7 Wymagania dla okien

-�redni wspóùczynnik przenikania ciepùa przez dwie szyby k=1,0W/m2 K,

-wspóùczynnik dêwiêkochùonno�ci Rw>33 Db,

-ka¿da szyba grubo�ci 4 mm, z przestrzeni¹ wypeùnion¹ argonem,

-o�cie¿nice  oraz  ramiaki  skrzydeù  okiennych,  gwarantuj¹ce  odpowiedni¹  sztywno�ã  w  pùaszczyênie

okna, 

-mocowanie okien zgodnie z atestem ITB,

-kolor okien biaùy

-skrzydùo okienne; wedùug zaù¹czonej dokumentacji 

-klamki umieszczone na odpowiedniej wysoko�ci umo¿liwiaj¹ce wùa�ciwe funkcjonowanie

Wymiary stolarki podlegaj¹cej wymianie nale¿y sprawdziã w naturze i uzyskaã potwierdzenie

zgodno�ci z zaùo¿eniami u In¿yniera.

3. Sprzêt
Roboty  mo¿na  wykonaã  przy  u¿yciu  dowolnego  typu  sprzêtu  zaakceptowanego  przez  inspektora

nadzoru inwestorskiego.



4. Transport
Ka¿da partia wyrobów przewidziana do wysyùki powinna zawieraã wszystkie elementy przewidziane

norm¹  lub  projektem  indywidualnym.  Okucia  nie  zamontowane  do  wyrobu  przechowywaã  i

transportowaã w odrêbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nale¿y zabezpieczyã przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed  uszkodzeniem elementy przewoziã  w miarê  mo¿liwo�ci  przy u¿yciu palet  lub

jednostek kontenerowych.

Elementy mog¹  byã  przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora

nadzoru  inwestorskiego,  oraz  zabezpieczone  przed  uszkodzeniami,  przesuniêciem  lub  utrat¹

stateczno�ci.

5. Wykonanie robót

5.1.     Przygotowanie o�cie¿y.  

5.1.1. Przed  osadzeniem stolarki  nale¿y  sprawdziã  dokùadno�ã  wykonania  o�cie¿a,  do  którego  ma

przylegaã  o�cie¿nica. W przypadku wystêpuj¹cych wad w wykonaniu o�cie¿a lub zabrudzenia

powierzchni o�cie¿a, o�cie¿e nale¿y naprawiã i oczy�ciã.

5.1.2. Skrzydùa drzwiowe, o�cie¿nice powinny mieã usuniête wszystkie drobne wady powierzchniowe,

np pêkniêcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nale¿y wypeùniã kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2.     Osadzanie i uszczelnianie stolarki  

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Dokùadno�ã wykonania o�cie¿y powinna odpowiadaã wymogom dla robót murowych. O�cie¿nicê

mocowaã  za  pomoc¹  kotew  lub  haków  osadzonych  w  o�cie¿u.  O�cie¿nice  nale¿y

zabezpieczyã przed korozj¹ biologiczn¹ od strony muru.

Szczeliny miêdzy o�cie¿nic¹ a murem wypeùniã materiaùem izolacyjnym dopuszczonym do tego

celu �wiadectwem ITB.

Przed  trwaùym  zamocowaniem  nale¿y  sprawdziã  ustawienie  o�cie¿nic  w  pionie  i  poziomie;

o�cie¿u.

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich.

Miejsca luzów
Warto�ã luzu i odchyùek

okien drzwi
Luzy miêdzy skrzydùami +2 +2
Miêdzy skrzydùami a
o�cie¿nic¹ �1 �1

5.3.     Powùoki malarskie  

Powierzchnia powùok nie powinna mieã uszkodzeñ.

Barwa powùoki powinna byã jednolita, bez widocznych poprawek, �ladów pêdzla, rys i odprysków.



Wykonane powùoki nie powinny wydzielaã nieprzyjemnego zapachu i zawieraã substancji szkodliwych

dla zdrowia.

6. Kontrola jako�ci

6.1.     Zasady  kontroli  jako�ci   powinny  byã  zgodne  z  wymogami  PN-88/B-10085  dla  stolarki  okiennej  i

drzwiowej.

6.2.     Ocena jako�ci powinna obejmowaã:  

� sprawdzenie zgodno�ci wymiarów,

� sprawdzenie zgodno�ci elementów odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

� sprawdzenie jako�ci materiaùów z których zostaùa wykonana stolarka,

� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania z uwzglêdnieniem szczegóùów konstrukcyjnych,

� sprawdzenie dziaùania skrzydeù i elementów ruchomych, okuã oraz ich funkcjonowania,

� sprawdzenie prawidùowo�ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj¹ odbiorowi.

7. Obmiar robót
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest:� szt. wbudowanej stolarki w �wietle o�cie¿nic.

8. Odbiór robót
Wszystkie roboty wymienione podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych.

Odbiór obejmuje wszystkie materiaùy podane w punkcie 2, oraz czynno�ci wyszczególnione w punkcie

5.

9. Podstawa pùatno�ci
 Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

� dostarczenie gotowej stolarki,

� osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

� dopasowanie i wyregulowanie

� ewentualn¹ naprawê powstaùych uszkodzeñ.

10. Przepisy zwi¹zane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziaù.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost lniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarkê budowlan¹.



PN-C-81607:1998 Emalie olejno-¿ywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kompolimeryzowane styrenowane.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkùo pùaskie walcowane.

PN-B-13079:1997 Szkùo budowlane. Szyby zespolone.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogólnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.


