FAMILY TRAIL
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Podnézki wys. - 13cm, szer. 90cm
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DETAL INSTALACJI PUDtA

Detal 1

DETAL T

FT.03.07 - WILNO - EDUKACJA | RUSYFIKACJA
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PODNOZKI

Podndzki dla nizszych dzieci. Podndzki mozna
wysuwac i wsuwac za pomocg uchwytu.

Nie koriczg sie one réwno z blatem i dzieki temu
nie utrudniajg one dostepu do $ciezki dzieciom
poruszajacym sie na wozkach inwalidzkich.

Pod podnézkami znajdujg sie filcowe podktadki
co utatwia ich wsuwanie i wysuwanie.

wymiary: 30cm x 90cm, wysoko$¢: 15cm,
grubos¢ sklejki: 2cm, waga: ok. bkg

taczniki metalowe, od wewnetrz
dostep do wnetrza, poprzez
zdejmowany panel géwny, w gérnym
wieku ikryte kotki umozliwiajace
demontaz
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stanowiska

podkonstrukgja stalowa galboty profile
kwadratowe 40x40mm zabezp.
antykorozyjne, tworzg nisze w

ekspozytorze umozliwiajacg montaz
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W kazdym przypadku 5cm
nad ptaszczyzng
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Plyta z litego drewna klejonego
jesionu zabezpieczonego do st.
trudnozapalnosci, pokrytego lakierem
beybarwnym matowym, ostateczny

. odciert do decyzji PW

FT1.02.01

FT.12.01

FT1.03.01

w0 ierzchnie wykoriczenie
spozytora (tutaj blacha 2mm)
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SUCHE STEMPLE

Technologia suchych stempli opiera sie na
wykorzystaniu matryc grawerowanych laserowo. Tre$¢
stempla wyciskana jest w papierze. Uzyskujemy w ten
sposab trwate, estetyczne wypukte odbicie.

FT1.05.01

o
o
3
wysuwany podnézek
z filcowa podktadka
o
©°

FT.15.01 - 15.02 NIEPODLEGEQSC - DEKLARACJA NIEPODLEGEQSCI
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DETAL STEMPLOWANIA - RZUT

Kierunek wsuwania kartonu

Pret gwintowany,
dt. 5em, d=4mm

FT.05.01 - 05.04 KONSPIRATOR - WALKA StOWEM IDEE
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FT.10.01-10.12 BUDOWA ARMII - KONTAKTY JP Z TWORCAMI
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FT.16.01 - 16.04 BUDOWA PANSTWA - GRANICE
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Frez o gtebokosci 2mm wykonaé na
wierzchu plyty. Nalezy wykonac
rysunek obrysu podeszw butéw.
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FT.20.01 - 20.05 SULEJOWEK
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DETAL STEMPLOWANIA - WIDOK ZE STRONY DtUZSZEGO BOKU

geometria dZwigni mechanizmu
stemplujacego uniemozliwia

przytrzasniecie

DETAL STEMPLOWANIA - WIDOK ZE STRONY KROTSZEGO BOKU

Zaslepki na prety,

5xbmm wykonane
z tworzywa
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Suchy stempel, d=4cm
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Stemple w scenach -

12,15,16120s3
odwrécone

Pret gwintowany,
dt. 12cm, d=4mm
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Sklejka drewniana
3mm, laminowana

FREZOWANIE

Na drewnianej powierzchni ptyt znajduje sie frez
(4mm) pozycjonujacy miejsce, w ktérym nalezy
potozy¢ kartke, aby uzyskac stempel w odpowiednim
miejscu.
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STEMPLOWANIE KROK PO KROKU

23 oy | kartka A5

frez 4mm w drewnianej
ptycie pozycjonujacy
miejsce, w ktérym nalezy
potozy¢ kartke.

1. Wsuwamy kartke A5 zgodnie z wyttoczonym frezem w
ptycie aby pole na, ktérym ma pojawi¢ sie suchy stempel
znajdowat sie pod symbolem narysowanym na zagietej
ptycie.

UMIESZCZANIE KARTKI POD STEMPLEM
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2. Naciskamy reka w miejscu narysowanego symbolu. Pod
wptywem nacisku sprezyna znajdujaca sie pod symbolem
obniza sie i wypycha suchy stempel,.
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3. Po wybiciu stempla wyciagamy kartke.
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DETAL STEMPLOWANIA - MECHANIZM STEMPLA OD TYtU

suchy stempel ostoniety
metalowym walcem ze sprezynkg

Zaslepki na prety,
5xbmm wykonane
z tworzywa

Srubka powodujaca réwnomierny
nacisk na sprezyne

/

]

] Sprezyna powodujaca obnizenie

OD TEJ SCENY STEMPLE SA ODWROCONE
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walca i obnizenie suchego
stempla do poziomu kartki

FT1.20.01

UWAGA: Ostateczna lokalizacja elementéw architektury
powigzanych z grafikami specjalnymi bedzie musiata by¢
okreslona w koordynacji z producentem grafiki.

RYSUNEK SCHEMATYCZNY, WSZYSTKIE WYMIARY MUSZA ZOSTAC SPRAWDZONE!
SCHEMATIC DRAWING, ALL DIMENSIONS TO BE CHECKED!
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