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WIDOKI SCEN 
DETAL INSTALACJI PUDŁA , 1:20
DETAL STEMPLOWANIA 1:2
RZUT, WIDOK Z DWÓCH STRON, 1:2
STEMPLE - ROZMIESZCZENIE IGIEŁ NA 
MATRYCY
OPIS DZIAŁANIA ŚCIEŻKI EDUKACYJNEJ
STEMPLOWANIE KROK PO KROKU 

8.09.2017

1:20, 1:2

STANOWISKO EKSPOZYCYJNE - 
SCIEŻKA EDUKACYJNA 

MJP-W-E-FT-01

A 8.09.2017

REWIZJA I REVISIONB 09.10.2017

FAMILY TRAIL
FT.02.01 - 02.03 DWÓR W ZUŁOWIE - TRADYCJA FT.03.01 - WILNO - EDUKACJA I RUSYFIKACJA FT.05.01 - 05.04 KONSPIRATOR - WALKA SŁOWEM IDEE FT.10.01 - 10.12 BUDOWA ARMII - KONTAKTY JP Z TWÓRCAMI

FT.12.01- 12.06 LEGIONY POLSKIE - LEGIONY - ODZNAKI FT.15.01 - 15.02 NIEPODLEGŁOŚĆ - DEKLARACJA NIEPODLEGŁOŚCI FT.16.01 - 16.04 BUDOWA PAŃSTWA - GRANICE FT.20.01 - 20.05 SULEJÓWEK

1. Wsuwamy kartkę A5 zgodnie z wytłoczonym frezem w 
płycie aby pole na, którym ma pojawić się suchy stempel 
znajdował się pod symbolem narysowanym na zagiętej 
płycie.

2. Naciskamy ręką w miejscu narysowanego symbolu. Pod 
wpływem nacisku sprężyna znajdująca się pod symbolem 
obniża się i wypycha suchy stempel,.

3. Po wybiciu stempla wyciągamy kartkę.

DETAL STEMPLOWANIA - RZUT DETAL STEMPLOWANIA - WIDOK ZE STRONY DŁUŻSZEGO BOKU DETAL STEMPLOWANIA - WIDOK ZE STRONY KRÓTSZEGO BOKU

STEMPLOWANIE KROK PO KROKU
DETAL STEMPLOWANIA - MECHANIZM STEMPLA OD TYŁU

Kierunek wsuwania kartonu

Pręt gwintowany, 
dł. 5cm, d=4mm

Pręt gwintowany, 
dł. 12cm, d=4mm

Suchy stempel, d=4cm
Stemple w scenach - 
12, 15, 16 i 20 są 
odwrócone

Zaślepki na pręty, 
5x5mm wykonane
z tworzywa

Zaślepki na pręty, 
5x5mm wykonane
z tworzywa

Śrubka powodująca równomierny 
nacisk na sprężynę

Sklejka drewniana 
3mm, laminowana

metal 3mm

suchy stempel osłonięty 
metalowym walcem ze sprężynką

Sprężyna powodująca obniżenie 
walca i obniżenie suchego 
stempla do poziomu kartki

DETAL INSTALACJI PUDŁA

B3

90
45

22
5

60105

8
8 8

12 1

22

23
8

5 6 5
4

13

13
11 2

0,8

0,5

1,3

18 9

27

22,5

7,5

13,7

0,3
1

14,5

0,4

0,6

13
11 2

0,80,50,3

13
  8   5

  5   6   1

  1

  5
  5

  14

   1   8

   2
,5

5

Karton
Kierunek wsuwania kartonu

  1

metal 3mm
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podkonstrukcja stalowa galboty profile 
kwadratowe 40x40mm zabezp. 
antykorozyjne, tworzą niszę w 
ekspozytorze umożliwiającą montaż 
stanowiska

Łączniki metalowe, od wewnętrz 
dostęp do wnętrza, poprzez 
zdejmowany panel gówny, w górnym 
wieku ikryte kołki umożliwiające 
demontaż

Płyta z litego drewna klejonego 
jesionu zabezpieczonego do st. 
trudnozapalności, pokrytego lakierem 
beybarwnym matowym, ostateczny 
odcień do decyzji PW

Detal 1

DETAL 1

SUCHE STEMPLE

FT.02.01 FT.03.01 FT.05.01 FT.10.01

FT.12.01 FT.15.01 FT.16.01 FT.20.01

5

Wierzchnie wykończenie
ekspozytora (tutaj blacha 2mm)

Luz montażowy 1mm

5

W każdym przypadku 5cm 
nad płaszczyzną

5

Podnóżki wys. - 13cm, szer. 90cm

UMIESZCZANIE KARTKI POD STEMPLEM
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FT.03.01 FT.05.01 FT.10.01 FT.12.01 FT.15.01 FT.16.01 FT.20.01

A

B

A

B

A

B

A

B
A

B

OD TEJ SCENY STEMPLE SĄ ODWRÓCONE

Podnóżki dla niższych dzieci. Podnóżki można 
wysuwać i wsuwać za pomocą uchwytu. 
Nie kończą się one równo z blatem i dzięki temu 
nie utrudniają one dostępu do ścieżki dzieciom 
poruszającym się na wózkach inwalidzkich.
Pod podnóżkami znajdują się filcowe podkładki 
co ułatwia ich wsuwanie i wysuwanie.
wymiary: 30cm x 90cm, wysokość: 15cm, 
grubość sklejki: 2cm, waga: ok. 5kg

UWAGA: Ostateczna lokalizacja elementów architektury 
powiązanych z grafikami specjalnymi będzie musiała być 
określona w koordynacji z producentem grafiki.

Technologia suchych stempli opiera się na 
wykorzystaniu matryc grawerowanych laserowo. Treść 
stempla wyciskana jest w papierze. Uzyskujemy w ten 
sposób trwałe, estetyczne wypukłe odbicie.

FREZOWANIE
Na drewnianej powierzchni płyt znajduje się frez 
(4mm) pozycjonujący miejsce, w którym należy 
położyć kartkę, aby uzyskać stempel w odpowiednim 
miejscu.

kartka A5

frez 4mm w drewnianej 
płycie pozycjonujący 
miejsce, w którym należy 
położyć kartkę.

wysuwany podnóżek
z filcową podkładką

Frez o głębokości 2mm wykonać na 
wierzchu płyty. Należy wykonać 
rysunek obrysu podeszw butów.

PODNÓŻKI

geometria dźwigni mechanizmu 
stemplującego uniemożliwia 
przytrzaśnięcie 

A

B

A

B

A

B
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