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wyposażenie techniczne
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fronty gabloty wykonane z płyty MDF o gr.18mm, 
o właściwościach trudnopalnych, min. B1, pokrytej 
blachą stalową o gr. 2mm, malowaną proszkowo 
transparentnie,
montaż paneli frontowych do podkonstrukcji gabloty 
w sposów niewidoczny

przestrzeń przeznaczona na 
wyposażenie techniczne gabloty, 
ulokowane na blasze stalowej 
perforowanej o gr. 2mm

dostęp do floorboxa po uchyleniu
panelu  dolnego  

dostęp do floorboxa po uchyleniu
panelu  dolnego  

STANOWISKA EKSPOZYCYJNE - G1.02.006, G2.05.004, G3.10.005, G4.16.005, G5.23.007

PRZEKRÓJ A-A 1:20

RZUT 1:20

PRZEKRÓJ C-C 1:20
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grafika na blasze mosiężnej z 
wykorzystaniem techniki tyflografiki i 
sitodruku, według projektu grafiki
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panele frontowe wykonane z płyty 
MDF o gr. 18mm, o właściwościach 
trudnopalnych B1, pokrytej blachą 
stalową o gr. 2mm malowaną 
proszkowo transparentnie

dostęp do gabloty po otwarciu paneli 
frontowych w formie drzwi, drzwi na 
zawiasach

zawias 3D z możliwością regulacji

oświetlenie punktowe typu LED, 
według projektu oświetlenia

uszczelka silikonowa
wykończenie gabloty giętą blachą 
mosiężną o gr. 2mm, zabezpieczoną 
lakierem transparentnym
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9 80 20 panele frontowe wykonane z płyty 

MDF o gr. 18mm, o właściwościach 
trudnopalnych B1, pokrytej blachą 
stalową o gr. 2mm malowaną 
proszkowo transparentnie

szuflada PROSORB wykonana z 
blachy stalowej, o gr. 2mm, 
malowanej proszkowo w kolorze 
wnętrza NCS-S_6502-R

zamek spełniający wytyczne 
projektowe

zawias 3D z możliwością regulacji

uszczelka silikonowa

blacha montażowa wykonana z 
blachy mosiężnej o gr. 3mm, 
zabezpieczonej lakierem 
transparentnym, półmat

blachy stalowa o gr. 3mm, 
malowana proszkowo 
transparentnie,

wyposażenie techniczne
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podkonstrukcja elementu wykonana 
z profili stalowych kwadratowych 
80x80x2mm 

panele frontowe wykonane z płyty 
MDF o gr. 18mm, o właściwościach 
trudnopalnych B1, pokrytej blachą 
stalową o gr. 2mm malowaną 
proszkowo transparentnie

dostęp do gabloty umożliwiony 
porzez otwarcie drzwi w panelu 
frontowym

montaż gabloty poprzez kątowniki 
stalowe o wym. 80x80x4mm 
kotwione do betonu
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GR.02.09, GR.05.08, GR.10.06, 
GR.16.03, GR.23.07
nadruk bezpośredni UV na 
powierzchni blachy stalowej

ELEWACJE 1:20

wyposażenie techniczne
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rewizja gabloty możliwa po 
otworzeniu paneli frontowych 
(góra + dół) w formie drzwi

rewizja gabloty możliwa po 
otworzeniu paneli frontowych 
(góra + dół) w formie drzwi

zasilanie do opraw led 
poprowadzone poprzez 
przewód w przeroczystej 
izolacji w narożniku ścian 
szklanych

szkło  konstrukcyjne  12,76 
VSG bezpieczne laminowane, 
odżalezione,
łączone neutralnym silikonem 
bezbarwnym, krawędzie 
spasowane pod kątem 45 
stopni.

PRZEKRÓJ B-B 1:20

blacha mosiężna gr. 5mm,
umieszczona we wnęce -

demontowalna, na dolnej powierzchni
poziomej blachy tłoczenie tekstów i

grafiki metodą tyflografiki, blacha
zabezpieczona bezbarwnym
neutralnym lakierem półmat,

nieutwardzanym w piecu,
przeznaczonym do blach mosiężnych,
blachy na krawędziach mają wizualnie

"ostre kąty" R 1mm

Napis alfabetem Braille wykonany
metodą druku 3d UV na blasze

mosiężnej gr. 5mm oraz teksty i grafika
realizowane sitodrukiem w kolorze

białym
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blacha montażowa wykonana z blachy
mosiężnej o gr. 3mm, zabezpieczonej

lakierem transparentnym, półmat

95 5

blacha mosiężna gr. 5mm,
umieszczona we wnęce -

demontowalna, na dolnej powierzchni
poziomej blachy tłoczenie tekstów i

grafiki metodą tyflografiki, blacha
zabezpieczona bezbarwnym
neutralnym lakierem półmat,

nieutwardzanym w piecu,
przeznaczonym do blach mosiężnych,
blachy na krawędziach mają wizualnie

"ostre kąty" R 1mm

Napis alfabetem Braille wykonany
metodą druku 3d UV na blasze

mosiężnej gr. 5mm oraz teksty i grafika
realizowane sitodrukiem w kolorze

białym

blacha stalowa malowana proszkowo
transparentnie, gr. 2mm i 3mm
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