D-04.04.02
PODBUDOWA ZASADNICZA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy zasadniczej z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie dla zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 0329T w miejscowosci Brzechow”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacje Techniczna nalezy stosowac jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcyjnej warstwy podbudowy
nawierzchni z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w tej specyfikacji obejmuja wymagania dotyczace mieszanki niezwiazanej
z kruszyw do wykonania konstrukcji nawierzchni drogowej przeznaczonej do ruchu na warstwe
podbudowy zasadniczej z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

W niniejszej SST przyjgto nastgpujace okreslenia /definicje/:

- Kategoria — charakterystyczny poziom wlasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwiazanej,
wyrazony jako przedzial warto$ci lub warto§¢ graniczna. Nie ma zaleznosci migdzy kategoriami
roznych wiasciwosci. Whasciwosci oznaczone symbolem NR oznaczaja, ze nie jest wymagane badanie
danej cechy. Konstrukcje wzmacnianej nawierzchni drogowej uwaza si¢ za podbudowe.

- Mieszanka niezwiazana — ziarnisty material o okreslonym skladzie ziarnowym (d+D), ktory jest
stosowany do wykonywania podto a ulepszonego oraz konstrukcji nawierzchni drogowej. Mieszanka
niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw: naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny
tych kruszyw w okres$lonych proporcjach.

- Nawierzchnia z mieszanki niezwiazanej — nawierzchnia drogowa, ktorej wierzchnia warstwa,
poddawana bezposredniemu oddziatywaniu ruchu i czynnikow atmosferycznych, jest wykonana
z mieszanki kruszyw niezwiazanych 0 ciagtym uziarnieniu.

- Partia — wielkos$¢ produkcji, wielkos¢ dostawy, dostawa dzielona (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu ci¢zarowego, fadunek barki) lub hatda, ktora zostata wyprodukowana w okresie
wystepowania jednakowych warunkow. Przy ciagtym procesie produkcyjnym jako partie nalezy
przyjmowac ilos¢ wyprodukowana w ustalonym czasie.

- Podbudowa - dolna czes¢ konstrukcji nawierzchni drogowej przeznaczona do ruchu do
przenoszenia obciazen ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktadaé si¢ z podbudowy zasadniczej
i pomocniczej. Podbudowa moze by¢ wykonywana w kilku warstwach technologicznych.

- Podbudowa pomocnicza — warstwa zapewniajaca przenoszenie obciazenia z podbudowy zasadniczej
na podtoze. Podbudowa pomocnicza moze sktada¢ si¢ z kilku warstw o réznych wilasciwosciach.

- Podbudowa zasadnicza — warstwa zapewniajaca przenoszenie obciazenia z warstwy wyzej lezacych
na podbudoweg pomocnicza lub podtoze.

- Podtoze ulepszone — warstwa lub zespot warstw lezacych pod konstrukcja nawierzchni drogowej
w wypadku, gdy podloze gruntowe (grunt rodzimy lub nasypowy) nie spelnia warunku no$nosci,
mrozoodpornosci lub przepuszczalno$ci. Podtoze ulepszone moze zawiera¢ nastgpujace warstwy:
mrozoochronna, odsaczajaca, odcinajaca i wzmacniajaca, a w wypadku podloza ulepszonego
jednowarstwowego, moze spetnia¢ funkcje wszystkich tych warstw jednocze$nie. Grubo$¢ warstwy
podtoza ulepszonego jest zalezna od rodzaju i grubosci konstrukcji nawierzchni, kategorii obciazenia
ruchem (KRi) oraz grupy nosnosci (Gi) podtoza gruntowego i gtebokos$ci przemarzania gruntu.

- Pyt — czastki kruszywa przechodzace przez sito 0, 063mm.



- Warstwa mrozoochronna — warstwa zapewniajaca ochrong konstrukcji nawierzchni drogowej przed
skutkami oddziatywania mrozu.

- Warstwa odcinajaca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przedostania sig¢ czastek gruntu
podloza do warstw wyzej potozonych. Warstwa ta powinna spetnia¢ warunek szczelno$ci
(D15/d85z75).

- Warstwa odsaczajaca — warstwa shuzaca do odprowadzenia wody, ktoéra przedostaje si¢ do
konstrukcji nawierzchni drogowej. W podto u ulepszonym jest warstwa najnizej poto ona. W wypadku
stosowania warstwy odcinajacej, jest utozona bezposrednio na niej. Warstwa ta po zageszczeniu
charakteryzuje si¢ wymagana przepuszczalnoscia.

- Warstwa wzmacniajaca—warstwa zapewniajaca przeniesienie ruchu technologicznego w okresie
budowy drogi, nazywana réwnie warstwa technologiczna.

Schemat konstrukcji nawierzchni drogowej wraz z podtozem — schemat konstrukcji nawierzchni
drogowej: podatnej, potsztywnej i sztywnej wraz z podtozem przedstawiono na rys. 1.4.
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Rys. 1.4. Schemat konstrukcji nawierzchni drogowej wraz z podtozem.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST, normami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.Rodzaje i wlasciwosci materialéw
2.1.1. Kruszywo



Kruszywo przeznaczone do wytwarzania mieszanki niezwiazanej do podbudowy

wymagania podane w tablicy 2.1.
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Kruszywo powinno podlega¢ procesowi systemu Zarzadzania Jako$cia W wyniku ktorej instytucja
niezalezna od organizacji, dostawcy i odbiorcy udziela pisemnego zapewnienia, ze nalezycie
zidentyfikowany wyrob, proces lub ustuga sa zgodne z okreslona norma lub z wiasciwymi przepisami
prawnymi.

2.1.2. Woda
Kruszywo nalezy doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej przy uzyciu wody nie zawierajacej
sktadnikéw wptywajacych szkodliwie na mieszanke niezwiazana.




2.2. Zrédia materialéw

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrdédet uzgodnionych
i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Zrodla materiatéow powinny byé wybrane przez
Wykonawcg z wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem robot. Nie pozniej ni 15 dnia przed rozpoczgciem
robot Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wyniki badan laboratoryjnych tacznie
z projektowana krzywa uziarnienia i ewentualnie reprezentatywne probki materiatow w przypadku
jezeli Inspektor Nadzoru tego zazada. Materiaty z zaproponowanego zrodta beda zaakceptowane do
wbudowania przez Inspektora Nadzoru, jezeli wyniki badan dostarczone przez Wykonawce beda
zgodne z wynikami badan ewentualnie przeprowadzonymi przez Inspektora Nadzoru i wyka
a zgodno$¢ cech materialowych z wymaganiami. Zatwierdzenie zrodla materialow nie oznacza, ze
wszystkie materiaty z tego zrodta begda przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do wbudowania.
Materiaty, ktore nie spetniaja wymagan zostana odrzucone. Jezeli kruszywo nie begdzie spetniato
ktorego$ z wymagan z tablicy 2 Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ stabilizacje tego kruszywa dodatkiem
do 2 % cementem lub do 3 % wapnem.

2.3. Skladowanie kruszyw

Kruszywo powinno by¢ sktadowane, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach
zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem roznych rodzajow kruszyw.

3. SPRZET
Do wykonania warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nalezy stosowac:
- do przygotowania podtoza gruntowego : réwniarki lub spycharki,
- do ewentualnego wykonania warstwy odcinajacej lub stabilizacji podtoza:
rowniarki lub spycharki, w czasie przygotowania kruszywa do wbudowania:
betoniarki, gruntomieszarki lub maszyny rolnicze oraz réwniarki
- do rozscietania kruszywa: rowniarki lub rozktadarki kruszywa,
- do profilowania: réwniarki lub ciezkie szablony,
- do zageszczenia: walce ogumione lub samochody o odpowiednim nacisku kot, walce wibracyjne
i stalowe gladkie.
Wybor sprzetu zageszczajacego zalezy od rodzaju zageszczonego kruszywa:
a) kruszywo o przewadze ziaren grubych, zaleca si¢ zaggszcza¢ najpierw walcami ogumionymi,
nastepnie przez wibrowanie.
c) Kruszywo o przewadze ziaren drobnych zaggszcza sig najpierw walcami ogumionymi, a nastgpnie
gltadkimi.
Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i powinien gwarantowa¢ prawidtowe wykonanie robot.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ W sposob przeciwdziatajacy wysychaniu, zanieczyszczeniu
I rozsegregowaniu.

Wydajno$¢ srodkéw transportowych musi by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
mieszania oraz wbudowywania mieszanki kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Przygotowanie podloza

Podtoze powinno mie¢ wymagane spadki poprzeczne i podtuzne oraz przechytki na tukach.

Modut odksztalcenia kruszywa do stabilizacji mechanicznej, powinien by¢ nie mniejszy niz
400kg/cm2. Pozostate cechy materiatow powinny by¢ zgodne z PN-S-06102 tablical, a uziarnienie
z rysunkiem 1 z normy PN-S-06102. Cechy podbudowy powinny by¢ zgodne z norma PN-S-06102
tablica 2.

5.2. Grubos$é warstwy podbudowy

Grubos¢ warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie po zaggszczeniu powinna
by¢ nie mniejsza od grubosci podanej w Dokumentacji Technicznej.



5.3. Mieszanki kruszywa

Mieszanki kruszywa powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby miaty jednakowe wtasciwosci
I spetniaty wymagania podane w tablicy 5.3.

Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowac sig
rownomierna wilgotnoscia.

Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbhudowywania i zaggszczania, okreslona wg PN-
EN 13286-2, powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 5.3.

Za miarodajne uznaje si¢: uziarnienie mieszanki, zawarto$¢ pyhu, zawartos¢ nadziarna, wskaznik

plastycznosci, wskaznik piaskowy i wodoprzepuszczalno$é, okre§lone po pigciokrotnym
rozdrobnieniu w aparacie Proctora lub dla mieszanki kruszywa pobranej na budowie z zaggszczonej
warstwy.

5.3.1. Do podbudowy zasadniczej powinny by¢ stosowane nastgpujace mieszanki niezwiazane:

0/31,5; 0/45; 0/63.

5.3.2. Zawarto$¢ pytu

Maksymalna zawarto$¢ pylu w mieszance niezwiazanej do podbudowy zasadniczej powinna spetniaé
wymagania kategorii podanej w tablicy 5.3. Zawartos¢ pytu nalezy oznaczy¢ wg PN-EN 933-1. Nie
okres$la si¢ wymagania minimalnej zawartosci pylu w mieszance kruszywa dla podbudowy
zasadniczej.

5.3.3. Zawarto$¢ nadziarna

Okreslona wg PN-EN 933-1 zawarto$§¢ nadziarna w mieszance niezwiazanej powinna spetniac¢
wymagania podane w tablicy 5.3.

5.3.4. Uziarnienie

Uziarnienie okreslone wg PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwiazanej do podbudowy
zasadniczej powinno spetnia¢ wymagania przedstawione na rysunkach 5 a; 5 b; 5c.

Aby zapewni¢ jednorodno$¢ i ciagtos¢ uziarnienia mieszanki, oprécz wymagan podanych na
rysunkach 5a; 5 b; 5 ¢; 90 % uziarnien zbadanych w ramach ZKP w okresie do 6 miesigcy powinno
spelnia¢ wymagania podane w 5.3.4.ai15.3.4.b

Tablica 5.3.4. a Pordwnanie uziarnienia mieszanki niezwiazanej z uziarnieniem SDV deklarowanym
przez producenta.

Poréwnanie z deklarowanym SDV - tolerancja przesiewu przez sito
Mieszanka [Yo(m/m)]

plerpipana | 08 | L | 2 | & |56 8 [ 92 | 16 [24 [31,3
03,5 | +5 | +5 | +7 | +8 | - [+8| - | +8
0/45 +5 | +5 | +7 | - |+8| - | +8 [ - [ x8
0/63 - | x5 [+5 | 7 [ - |+8]| - | +8 + 8

Tablica 5.3.4. b Roznice przesiewdw przy badaniu ciagtosci uziarnienia mieszanki niezwiazane;.

Minimalna i maksymalna zawarto$¢ frakcji w mieszance - rdznice przesiewow
) [%(m/m})] i
Micsssals | 12 274 | 256 | a8 |[S5.6/11.2] 816 |11,222,4 [ 16/31,5
min. | max | min. | max | min max | min | max | min. | max | min, | max | min e | inin | miax
0/31,5 4 |15 7 (20| - - |10 25| - - 11025 - - - -
o45s |4 |1s]| - |-|72]2]|-|-]10]25]|-|-]10[25] | -
0/63 - -1 4 |15] - - 7]1]20] - - |10 |25 - - |10] 25




Krzywa uziarnienia SDV deklarowana przez producenta mieszanki powinna miesci¢ sig
w odpowiednich krzywych uziarnienia 5a; 5 b; 5 c; ograniczonych przerywanymi liniami SDV
z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicy 5.3.4. a, oraz spelnia¢ wymagania
ciagtosci uziarnienia zawarte w tablicy 5.3.4. b.
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Rys. 5 b. Uziarnienie mieszanki niezwiazanej 0/45 do podbudowy zasadniczej.
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Rys. 5 c. Uziarnienie mieszanki niezwiazanej 0/63 do podbudowy zasadniczej.

5.3.5. Wodoprzepuszczalno$¢ i wrazliwos¢ na mroz
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Mieszanka niezwigzana stosowana do podbudowy zasadniczej powinna spelnia¢ wymagania podane

w tablicy 5.3.

Podbudowa zasadnicza nie powinna by¢ wrazliwa na mroz. Wrazliwos¢ mieszanki na mréz jest
okreslana na podstawie wskaznika piaskowego SE i wskaznika plastycznosci | p.
Nie stawia si¢ wymagan wodoprzepuszczalnosci zageszczonej mieszanki niezwiazanej do podbudowy
zasadniczej, o ile nie przewiduja tego szczegdtowe rozwiazania konstrukcyjne.

5.3.6. Wskaznik no$nosci SBR

Badanie CBR mieszanki do podbudowy zasadniczej nalezy wykona¢ po jej zaggszczeniu do
wskaznika zaggszczenia Is = 1, 0 i po 96 godzinach w wodzie. SBR nalezy oznaczy¢ wg PN-EN
13286-47. Wymagane wartosci CBR podano w tablicy 5.3.
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Tablica 5.3. Wymagane wlasciwosci mieszanki niezwiazanej, po 5- krotnym rozdrobnieniu w aparacie
Proctora, do podtoza ulepszonego, podbudowy i nawierzchni.

5.4. Ulozenie i zageszczenie Kruszywa mechanicznie

Przed roztozeniem kruszywo powinno by¢ dobrze wymieszane i posiada¢ odpowiednia wilgotnosé.
Kruszywo nalezy zwilzy¢ w czasie wytwarzania go w kruszarce lub podczas mieszania.

Kruszywo 0 wiasciwym uziarnieniu uzyskane z produkcji w stanie wilgotnym nie wymaga
dodatkowego mieszania. Kruszyw naturalnych ze zbiornikéw wodnych lub wirowni o wilgotnosci
naturalnej, zabezpieczajacej kruszywo przed segregacja, nie zwilza si¢ dodatkowo przed roztozeniem,
a ilos¢ wody potrzebna do zaggszczenia nalezy uzupetni¢ po roztozeniu kruszywa.

Kruszywo rozscieta si¢ na podto u zaréwno przy wykonywaniu podbudowy jednowarstwowej, jak
i w dolnej warstwie podbudowy wielowarstwowej.

Kruszywo na gorna warstwe, przy stabilizacji wielowarstwowej, rozscieta si¢ na sprofilowanej
I zaggszczonej warstwie dolnej.

Przed zageszczeniem roztozone kruszywo nalezy sprofilowa¢ do spadkéw poprzecznych i pochylen
podtuznych wymaganych w projekcie. W czasie profilowania nalezy wyréwnac lokalne wglebienia.
Zaggszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sig, 0d krawedzi i przesuwaé
pasami podtuznymi w strong 0Si. Zaggszczanie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym
powinno rozpocza¢ si¢ od ni ej potozonej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi w strong wyzej
potozonej krawedzi.



Zaggszezenie podbudowy nalezy wykona¢ warstwami 0 grubosci odpowiadajacej $rodkom
zaggszczajacym przy zachowaniu wilgotnosci optymalnej.

W pierwszej fazie zaggszczania, nalezy stosowac sprzgt lzejszy, a w koncowej — sprzgt cigzszy,
poczatkowe przejscia walcow wibracyjnych nalezy wykona¢ bez uruchamiania wibratorow.
Jakiekolwiek nierownosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane
przez spulchnienie warstwy kruszywa, dodanie lub usuniecie materiatu, a do otrzymania réwnej
powierzchni.

Warstwe podbudowy nalezy zaggszcza¢ do momentu, gdy nie beda widoczne $lady przejs¢ sprzgtu
zageszczajacego, oraz do uzyskania wiasnosci zestawionych w tablicy 2 normy PN-S-06102.

5.5. Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Wymagana ilos¢ wody do kazdej dziatki roboczej ustala sig¢ laboratoryjnie z uwzglednieniem
wilgotnosci naturalnej kruszywa. Nawilzanie materialu powinno nastgpowac stopniowo w ilosci nie
wigkszej jednorazowo ni 10 I/m2 do czasu uzyskania w mieszance kruszywa wilgotnosci optymalnej.
W zaleznosci od warunkéw pogodowych ilos¢ wody moze wzrosna¢ W mieszance kruszywa, nie moze
jednak ona przekroczy¢ 20% w stosunku do wilgotnosci optymalnej. W przypadku, Kiedy wilgotnosé
materialu przekracza wilgotno$¢ optymalna mieszanki kruszywa, nalezy material przesuszyé, przez
kilkakrotne jego przemieszanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | KONTROLA PRODUKCJI

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakosci robot i kontrola produkcji

W czasie wykonywania podbudowy Wykonawca powinien na biezaco prowadzi¢ badania i pomiary
kontrolne, wpisywac je do Dziennika Budowy.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki i przeprowadza¢ badania kontrolne niezaleznie od badan
Wykonawcy na koszt Zamawiajacego. Jezeli wyniki takich badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru moze zleci¢ niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych badan albo oprze¢ si¢ wylacznie na whasnych badaniach.

Koszt powtornych lub dodatkowych badan ponosi wowczas Wykonawca.

Przy produkcji mieszanek niezwiazanych przeznaczonych do konstrukcji nawierzchni drogowej
nalezy stosowac system oceny zgodnosci 4.

6.2. Kontrola jako$ci materialow i produkcji

Sprawdzenie zgodnos$ci wlasciwosci kruszywa z wymaganiami podanymi w pkt. 2.1 niniejszej SST.
Zakres i czestotliwo$¢ badan powinna by¢ podana czestos¢ i rodzaj kontroli. Podane minimalne
czgstosci badan sa stosowane przy niezmiennym sktadzie mieszanki. W wypadku zmiany surowca lub
jego wiasciwosci do produkcji mieszanki nalezy kazdorazowo wykona¢ wymieniony nizej w p. 1+9
zakres badan.

Czestos¢ pobierania probek i wykonywania badan w celu okreslenia nizej wyszczeg6lnionych
wilasciwosci powinna by¢ nie mniejsza niz:

1) Uziarnienie mieszanki, zawarto$¢ pytow i nadziarna: raz na tydzien;

2) Ksztalt kruszywa grubego: raz w miesiacu,

3) Zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej lub famanych oraz ziaren catkowicie zaokraglonych
w kruszywie grubym: raz w miesiacu;

4) Mrozoodpornos¢: jeden raz na rok; dotyczy kazdorazowo mieszanki produkowanej przez caty okres
wg tego samego sktadu;

5) Wrazliwo$¢ mieszanki na dziatanie mrozu, wskaznik piaskowy SE, wskaznik plastycznosci Ip: raz
W miesiacu;

6) Badanie Proctora wg PN-EN 13286-2 (wilgotno$¢ optymalna i gestos¢ szkieletu mieszanki): raz na
sze$¢ miesiecy; dotyczy kazdorazowo mieszanki produkowanej przez caly okres wg tego samego
sktadu;

7) Wskaznik no$nosci CBR wg PN-EN 13286-47: raz na 6 miesigcy;



8) Wskaznik filtracji, w wypadku mieszanek stosowanych do warstw odsaczajacych powinien by¢
kontrolowany, wg ISO/TS 17892-11:2004, po zaggszczeniu, Z czgstoscia ustalona przez projektanta,
ale nie rzadziej ni raz na 6 miesigcy; dotyczy kazdorazowo mieszanki produkowanej przez caty rok
wg tego samego sktadu;

9) Istotne cechy srodowiskowe: w odniesieniu do mieszanek z kruszyw sztucznych i z recyklingu,
kazdorazowo powinny by¢ ustalone przez projektanta odno$nie zawarto$ci Siarczanow jezeli
mieszanka bedzie si¢ stykata z betonem cementowym, a takze wymagania dla sktadnikéw ulegajacych
wymywaniu z mieszanki, jezeli w opinii ekologicznej stwierdzono mozliwos¢ przekroczenia
dopuszczalnych granic stezen.

Czestos¢ badan jest odnoszona zazwyczaj do okreséw produkcji. Jest ona definiowana jako, liczony
w dniach roboczych, caty tydzien, miesiac lub rok.

W ramach systemu zaktadowej kontroli produkcji moze by¢ wymagana kontrola wizualna. Wszelkie
nieprawidlowosci stwierdzone podczas kontroli wizualnej moga by¢ podstawa do zwigkszenia
czestosci badan. Jezeli mierzona warto$¢ jest bliska wartosci granicznej ustalonej dla danej
wlasciwosci, to moze by¢ konieczne zwigkszenie czestosci badan.

W okreslonych warunkach czgstosci badan podane w punktach 1+5, moga ulec zmniejszeniu:

Do takich warunkéw mozna zaliczy¢:

a) Wysoko zaumatyzowane urzadzenia produkcyjne;

b) Diugotrwate doswiadczenia w uzyskiwaniu jednorodno$ci okreslonych wiasciwosci;

¢) Zrodta dostaw o duzej jednorodnosci;

d) Funkcjonujacy system zarzadzania jakoScia z dodatkowymi $rodkami nadzoru procesu
produkcyjnego.

Producent powinien sporzadzi¢ plan badan uwzgledniajacy minimalne wymagania podane w punktach
6.2. uzasadnienie zmniejszenia czestosci badan powinno by¢ zarejestrowane w dokumentacji
ZKP.

Wiyniki zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢ rejestrowane, z podaniem miejsca, daty i godziny
pobrania probki oraz wskazaniem badanego wyrobu, a takze podaniem wszelkich innych informacji,
np. warunkow atmosferycznych.

Producent powinien zastosowa¢ niezbedne $rodki zapewniajace utrzymanie jakosci wyrobu podczas
jego przemieszczania i sktadowania.

Dziatania te powinny uwzglgdniac:

a) Zanieczyszczenie wyrobu;

b) Segregacje;

c) Czystos¢ maszyn i urzadzen oraz powierzchni sktadowania.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien okresla¢ zakres odpowiedzialno$ci producenta za
sktadowanie i wysytke wyrobow. Jesli mieszanka jest przewozona luzem, niezbedne moze byc¢ jej
przykrycie lub zastosowanie pojemnikéw w celu zredukowania zanieczyszczen. Producent powinien
wprowadzi¢ i przestrzega¢ procedury szkolenia catego personelu uczestniczacego W Ssystemie
zaktadowej kontroli produkc;ji.

6.3. Kontrola zageszczenia podbudowy

Zageszczenie podbudowy nalezy kontrolowaé na kazdej dziennej dzialce roboczej, cO najmnigj
w dwdch przekrojach, bezposrednio po zakonczeniu zageszczenia.

Wskaznik zaggszczenia podbudowy nie powinien by¢ mniejszy ni 1,03.

6.4.Sprawdzenie cech geometrycznych warstwy podbudowy

6.4.1. Grubos$¢ warstwy podbudowy

Grubos¢ warstwy podbudowy po zaggszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci projektowanej.
Grubo$¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po zaggszczeniu, co najmniej w dwdch
miejscach na kazdej dziennej dzialce robocze;.



6.4.2. Rownos$¢ podbudowy, pochylenia podtuzne, spadki poprzeczne

Zgodnos¢ z projektem profilu podtuznego sprawdza sig przyrzadem lub instrumentem niwelacyjnym.
Rownos¢ w przekroju podtuznym sprawdza sig, co najmniej w dwoch miejscach na kazdej dziennej
dzialce robocze;.

Sprawdzenie spadkow poprzecznych dokonuje sig fata profilowa i poziomnica.

Spadki poprzeczne i rownos$¢ podbudowy sprawdza sig, co najmniej w pigciu miejscach na kazdej
dziennej dziatce robocze;.

Odchylenia rzednych profilu podtuznego i poprzecznego w stosunku do projektu nie powinny
przekraczaé +-2cm.

Rownos¢ podbudowy mierzona zgodnie z BN-68/8931-04 powinna by¢ taka, aby nieréwnosci nie
przekraczaty:

a) dla podbudowy zasadniczej 1cm,

b) dla podbudowy pomocniczej 2cm

Odchylenia spadkéw dwustronnych i jednostronnych w stosunku do spadku projektowanego nie
powinny przekracza¢ 0,5%.

Nierownos$ci podbudowy w przekroju poprzecznym nie powinny przekracza¢ 1cm.

6.4.3. Szerokos$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nalezy sprawdzi¢, co najmniej 10 razy na 1km. Odchylenia szerokosci,
mierzone od osi drogi, nie powinny przekracza¢ + 5cm w stosunku do projektu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materialow, produkcji oraz robot. Odbioru podbudowy dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
wynikow badan Wykonawcy i ewentualnych uzupetiajacych badan i pomiardw.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych i termin ich
wykonania a Wykonawca wykona je na wlasny koszt.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 933-1 — Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-3 — Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca
wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-5 — Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchni powstalych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych.

PN-EN 1097-2 - Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci ha rozdrabnianie.

PN-EN 1097-1 — Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci
na $cieranie (mikro-Deval).

PN-EN 1097-6 — Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasiakliwoSci.

PN-EN 1744-1 — Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3 — Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 3: Przygotowanie wyciagow
przez wymywanie kruszyw.

PN-EN 1367-3 — Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych Czg¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.



PN-EN 1367-1 — Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-S- 06102 — Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

PN-EN 13286-2 — Mieszanki niezwiazane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czgs¢ 2: Metody
okreslania ggstosci | zawartosci wody. Zaggszczanie metoda Proctora.

PN-EN 13286-47 — Mieszanki niezwiazane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czgs¢ 47: Metoda
badania do okreslenia Kalifornijskiego wskaznika nosnosci, natychmiastowego wskaznika no$nosci
I pecznienia liniowego.

PKN-CEN ISO/TS 17892-11 — Badania geotechniczne. Badania laboratoryjne gruntéw. Czg$¢ 11:
Badanie filtracji przy statym i zmiennym gradiencie hydraulicznym.
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