D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego AC S dla KR1 - KR2.

1. Wstep.
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego jezdni i $ciezki rowerowej,
dla zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 0329T w miejscowosci Brzechow”.
1.2 Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia w niniejszym SST dotycza:
- projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- wykonanie nawierzchni asfaltowych,
- ocena wynikow badan mieszanek mineralno-asfaltowych oraz nawierzchni asfaltowych drog
0 przekroju drogowym i miejskim
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia przyjete w SST sa zgodne z obowiazujacymi normami i SST ,,wymagania ogolne
wykonania i odbioru robét”
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora nadzoru Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogoélne wykonania
i odbioru robot.”

2. Materialy.

2.1. Ogolne zasady dotyczace materialow

Ogolne zasady dotyczace materiatdéw podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2
2.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicach 1-2.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z mieszanki AC dla

KR 1-2
Punkt WT -1 | Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa

41.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; Kkategoria co Gc85/20

najmniej:
4.1.4 Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wigksze

niz wg kategorii: Goois
4.1.6 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie

WyZzsza niz: F2
4.1.8 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-

EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz: Fls lub Sl
419 Procentowa zawarto$§¢ ziaren o powierzchni

przekruszonej i famanej w kruszywie grubym wg

PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: C beklarowana
4.2.2 Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy

PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria co najmniej:

* Grupa kruszyw A (zgodnie z WT-1)




* Grupa kruszyw B (zgodnie z WT-1) LA
LAs0

4.2.3. Odpornos¢ na polerowalnos¢ PSVbeiarowana
431 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub deklarowana przez

9: producenta
4.3.3 Gestos¢ nasypowa wedlug normy PN-EN 1097- deklarowana przez

3: producenta
4.4.1 Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zalacznik B;

kategoria nie wyzsza niz: Wen0,5
4.4.2 Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1, zatacznik

B, kategoria nie wyzsza niz: Frnaci 7
4.4.5 "Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3,

wymagana kategoria: SBia
45.2 Sktad chemiczny - uproszczony opis deklarowany przez

petrograficzny wg PN-EN 932-3: producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-

1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: mypc0,1
4.6.3 Statos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego Vis

wg PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza

niz:

Tablica 2 Wymagania wobec kruszywa drobnego do warstwy Scieralnej z mieszanki AC

dla KR 1-2
Punkt WT -1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa
4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa:
Gg85

415 Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o
ciaglym uziarnieniu; odchylenia nie wigksze GcNR
niz wg kategorii:

4.1.6 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1 w
kruszywie drobnym; kategoria nie wyzsza niz: Fio

4.1.7 Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie MBg10
wyzsza od:

41.10 Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN E cspekiarowana
933-6, rozdziat 8; kategoria nie nizsza niz:

43.1 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 | deklarowana przez producenta
lub 9:

453 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: Mypc0,1

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.3 Wypelniacz.
Sktadowanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-EN 13043:2004.



Tablica 3. Wymagania wobec wypelniacza do warstwy $cieralnej z mieszanki AC dla

Punkt WT -1 Wilasciwosci wypetiacza Wymagania wobec wypelniacza
Kruszywa

521 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: Zgodnie z tabl. 24 WT-1

5.2.2. Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria MBg10
nie wyzsza od:

5.3.1. Zawarto§¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie 1% (m/m)
wyzsza od:

5.3.2. Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

54.1. Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym Vosglas
wypehliaczu wg PN-EN 1097-4: wymagana
kategoria:

5.4.2. Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN Arep8/25
13179-1; wymagana kategoria:

5.5.1. Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744- WS
1,kategoria nie wyzsza niz:

5.5.3. Zawarto$¢ CaCO3 W wypetniaczu CCqx
wapiennym wg PN-EN 196-2; kategoria, co
najmniej:

5.5.4. ZawartoS¢ wodorotlenku wapnia W K220%, K410, K, peiarowana
wypeliaczu mieszanym; kategoria:

5.6.2. "Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2 BN pekiarowana

¥ dla warstwy $cieralnej

2.4. Asfalt

Nalezy stosowac:

- AC na warstwe $cieralna — asfalt drogowy 50/70,

Tablica 4. Wlasciwosci asfaltu

Lp Wiasciwosci Metoda badania Rodzaj asfaltu
| | 50/70
Wiasciwosci obligatoryjne
1. | Penetracja w 25°C PN-EN 1426 50-70
0,2mm
2. | Temperatura migknienia, PN-EN 1427 46-54
0
C
3. | Temperatura zaptonu, nie mniej niz | PN-EN 22592 230
0
C
4. | Zawartos¢ sktadnikow | PN-EN 12592
rozpuszczalnych, nie mniej niz 99
5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek | PN-EN 12607-1
lub przyrost), nie wigcej niz 0,5
%m/m
6. | Pozostala penetracja po starzeniu, | PN-EN 1426
nie wigcej niz 50
7. | Temperatura migknienia po | PN-EN 1427




starzeniu 48
°C
Wtasciwosci specjalne krajowe
8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz | PN-EN 12606-1 2,2
%
9. | Wzrost temperatury migknienia | PN-EN 1427
po starzeniu, nie wigcej niz 9
°C
10. | Temperatura  tamliwosci, nie | PN-EN 12593
wigcej niz -8
°C

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania okreslone w WT-3
Emulsje asfaltowe 20009.

2.6. Srodki adhezyjne

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé obowiazkowo w przypadku,
gdy przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-B-06714-22:1984, jest mniejsza niz
80%, wzglednie, gdy spadek stabilnoSci probek wykonanych wg metody Marshalla, a
przechowywanych 48 h w wodzie o temp. 60°C (a nastgpnie wysuszonych) przekracza 10%.

Srodek adhezyjny powinien posiadaé Aprobate Techniczna lub Opinig techniczna IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Ogolne zasady dotyczace sprzetu

Ogolne zasady dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6ine” pkt 3

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

- ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,

- skrapiarek,

- walcow stalowych gladkich lekkich, srednich i cigzkich,

- walcoéw ogumionych,

- samochodéw samowyltadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoine” pkt 4

4.2. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zaleceniami producenta asfaltu.

4.3. Wypekiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.




4.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi wyposazonymi w
pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltowego powinna by¢ przykryta brezentem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku musi gwarantowa¢ zachowanie temperatury
wbudowania.

Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materialdéw pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

v" doborze sktadnikow mieszanki,

v doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

v' okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna si¢ miesci¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez kKrzywe graniczne.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza mieszanki MMA do warstwy
$cieralnej KR1-2

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC5S AC8S AC11S
KR1-2 KR1-2 KR1-2
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12
ﬁ?;ﬁmor;% leplszcza, BminG,O Bmin5,8 Bmin5,6

*) minimalna zawartos¢ asfaltu w zaprojektowanej mieszance MMA powinna by¢ wigksza od podanej
wartosci Bmin o wielko$¢ dopuszczanej odchytki.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego
Przy projektowaniu mieszanki AC nalezy stosowa¢ wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz WT-
2.




Tablica 6. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej dla KR1-2

Warunki Metoda i warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwose zageszczania wg .
PN-EN 13108-20 badania ACS5S AC8S AC11S
Zawarto$¢ wolnych | C.1.2,  ubijanie, Vin1.0 Vin1.0 Vin1.0
przestrzeni 2% 50 uderzen | L EN 12697-8,p.4 Vmaxa Vmaxa Vinaxa
\V’VVO':fniEI:Zees”zen'e C12, ubijanie, | o\ e\ ocare o5 | VFBums | VFBus | VFBus
Iegli)szczem 2 x 50 uderzen P VFBrass | VFBumaos | VFBmas
Zawartos¢ wolnych
przestrzeni w | C.1.2, ubijanie, _ _ _
mieszance 2 % 50 uderzeh PN-EN 12697-8, p. 5 VMAninia | VMAnins | VMAinia
mineralnej
PN-EN 12697-12,
., .. .| przechowywanie w
Odpornose na | C.LL, ubljanie, |y iednym cyklem | TSR | ITSRes | ITSReg
dziatanie wody 2 x 25 uderzen L. .
zamrazania, badanic w
15°C

Wybor uziarnienia nalezy uzgodni¢ z Inzynierem oraz Laboratorium Zamawiajacego.

Dla mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy najpierw zalozy¢ ilos¢ lepiszcza korzystajac z jednej z
metod:

v' wg zasady wypelnienia wolnej przestrzeni w mieszance lub

v' na podstawie powierzchni wiasciwej kruszywa,

nastgpnie okresli¢ optymalng ilo$¢ asfaltu na podstawie badan mechanicznych mieszanki.

Dla okreslenia optymalnej ilosci asfaltu przy okreslaniu kazdej z tych cech przygotowuje si¢ serig 4-5
probek z rézna zawartoscia asfaltu, stopniujac je co 0,3 %. Jako punkt odniesienia stuzy zatozona
poprzednio ilos¢ asfaltu.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Producent mieszanki mineralno —
asfaltowej powinien prowadzi¢ Zaktadowa Kontrolg Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21
Dozowanie skladnikéw, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w
zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikéw moga wynosi¢: jedna dzialka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé obowiazkowo w przypadku,
gdy przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-B-06714-22:1984, jest mniejsza niz
80%, wzglednie, gdy spadek stabilnosci préobek wykonanych wg metody Marshalla, a
przechowywanych 48 h w wodzie o temp. 60°C (a nastgpnie wysuszonych) przekracza 10%.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w
sposob okreslony w Aprobacie Technicznej, w iloSciach okreslonych w recepcie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia +5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé wartosci,
ktére podano w tablicy 7.




Tablica 7. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)
Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura, °C
Asfalt drogowy 50/70 180

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypeliacza uzyskatla wlasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigeej, niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni
MMA.
Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze Temperatura mieszanki, °C
asfaltowe Beton asfaltowy AC
50/70 od 140 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania)
oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ traktowana jako odpad produkcyjny.

5.3.1. Deklaracja Wykonawcy
Wykonawca powinien deklarowaé przydatno$¢ wszystkich materiatow stosowanych do warstwy
Scieralnej z AC. Odbywa sig¢ to przez:

— podanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganych w odpowiednim dokumencie

wyrobu (normie lub aprobacie technicznej),

— deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu,

— ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowej.
W wypadku zmiany rodzaju i wlasciwosci materiatow budowlanych nalezy ponownie wykazaé¢ ich
przydatnos¢ do przewidywanego celu.
5.4. Przygotowanie podloza
Podloze dla objgtej niniejsza specyfikacja warstwy nawierzchni stanowi warstwa wigzaca z betonu
asfaltowego.
Podtoze powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwy nie powinny by¢ wigksze niz:
- 9 mm pod warstwe $cieralna,
Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego podtoze nalezy skropi¢ zgodnie z SST
D-04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”. Powierzchnie czotowe wlazow,
wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem.
5.5. Polaczenia migdzywarstwowe
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedlug PN-EN 12272-1.
Podtoze oraz wykonang warstwe wiazaca nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa przed utozeniem nastgpne;j
warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego polaczenia migdzywarstwowego. Zalecane iloSci
pozostajacego asfaltu po odparowaniu wody z emulsji wynosza (tablica 9).
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 0,5 h.
Wymagana wytrzymato$cna Scinanie potaczenia migdzy warstwami asfaltowymi wynosi 1,3 MPa.
Badanie metoda Leutnera opisana w ,,Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych
nawierzchni drogowych” (Zeszyt ,,I” — 66, IBDIM) [15].



Badanie nalezy wykona¢ w przypadku zaistnienia watpliwosci co do poprawnosci polaczen
migdzywarstwowych (sczepno$¢ warstw). Wytrzymato$¢ na $cinanie nalezy bada¢ na probkach
odwierconych z nawierzchni.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione przed uktadaniem warstwy
asfaltowej, w celu odparowania wody, w zaleznosci od ilo$ci emulsji asfaltowe;:

e 8 hw wypadku zastosowania wigcej niz 1,0 kg/m?,

o 2 hwwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m?,

e 0,5 hwwypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rampa zamontowana na rozktadarce.
Powierzchnia podloza przed ulozeniem kazdej warstwy powinna by¢ oczyszczona z luznego
kruszywa, piasku, pylu i innych zanieczyszczen. Nalezy to wykona¢ przy uzyciu szczotek
mechanicznych lub kompresora. W razie potrzeby nalezy powierzchni¢ podbudowy zmy¢ woda pod
ci$nieniem w celu usunigcia przyklejonych zanieczyszczen.
Przed skropieniem podbudowa powinna by¢ sucha i czysta. Do skropienia nalezy uzywac skrapiarek
mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza.

Tablica 9. Zalecane iloSci asfaltu do skropienia podloza pod warstwe asfaltowa.

Ilo$¢ pozostatego

Ukladana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwg asfaltowa asfaltu kg/m2

Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC Wiazaca z AC 0,1-0,3

5.6. Warunki przystapienia do robét

Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 10.
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do
robot oraz podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie
realizacji dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podloza i obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

. , Minimalna temperatura otoczenia,°C
Rodzaj robot P

przed przystapieniem do robot w czasie robot

Warstwa Scieralna 0 +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazona w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. Mieszanki mineralno-asfaltowe mozna rozktada¢ maszyna drogowa z podwdjnym
zestawem rozkladajacym do rozktadania dwoch warstw technologicznych w jednej operacji. W
miejscach niedostepnych dla sprzgtu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscia wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

Przed przystapieniem do uktadania wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia szkicu zgodnego
z PZJ, pokazujacego sposob uktadania warstwy. Wykonawca jest zobowigzany do opracowania
sposobu organizacji ruchu drogowego i oznakowania odcinka robot i ponosi odpowiedzialno$¢ za
bezpieczenstwo ruchu na drodze.




5.7. Zar6b prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowiazany do

przeprowadzenia w obecno$ci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci prébnego zarobu.

Nalezy wykona¢ pelny zardb probny z udzialem asfaltu, w iloSci zaprojektowanej w recepcie.

Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Pobrana probka MMA z zarobu probnego w obecnosci Inzyniera zostanie dostarczona przez Inzyniera

do Laboratorium Zamawiajacego i tam zbadana, w celu poréwnania z zaprojektowana recepta

zachowujac tolerancje podane w pkt 6.

5.8. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w

celu:

v’ stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

v’ okre$lenia grubos$ci warstwy mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

v’ okre$lenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatbw oraz sprzgtu, jakie bgda stosowane do

wykonania podbudowy.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Dlugo$¢ odcinka

probnego powinna wynosi¢ co najmniej 50 m. Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po

zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania i zaggszczania oraz wynikow z odcinka

prébnego.

5.9. Wbudowanie i zageszczanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej moze zostaé rozpoczgta na wniosek Wykonawcey, po

wyrazeniu zgody przez Inzyniera. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze

rozpocza¢ produkcji. Wytwornia musi zostaé zaprogramowana zgodnie z zatwierdzona recepta

robocza. Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej.

Uktadanie mieszanki moze odbywac si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki z wyposazeniem

w ukfad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z

dokumentacja projektowa. Temperatura mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury

podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno si¢ odbywaé zgodnie ze schematem przej$s¢ walca ustalonym na

odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz

wg Aprobaty technicznej Producenta asfaltu.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozkladania mieszanki cala szeroko$cia warstwy, zlacza poprzeczne, wynikajace z

dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ rowno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone

listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozkladania mieszanki potowa szeroko$ci warstwy, wystepujace dodatkowo zlacze

podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla zlacza poprzecznego.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 15

cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym

poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:



— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodno$ci, aprobatg techniczna, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),
— ew. wykona¢ wiasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera,
— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatow z tworzyw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania Wykonawcy
Badania wykonywane sa przez wykonawcg lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jakos¢
materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno — asfaltowych i ich skladnikow, lepiszczy i
materiatow do uszczelnien) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.)
spetniaja wymagania okre$lone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykona¢ te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedna staranno$cia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisa¢ w protokotach.
W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie
usunagd.
Wyniki badan nalezy przekaza¢ Zamawiajacemu Nawego zadanie.
Zamawiajacy moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.
W razie zastrzezen Zamawiajacy moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wg 6.3.2.

Tablica 11. Zakres badan i pomiaréw Wykonawcy zwiazany z wykonaniem nawierzchni.

Lp. ‘ Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwos¢ badan

BADANIA MATERIALOW

1. | Uziarnienie kruszywa, zawarto$¢ pytu, | Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji. Przy
wskaznik plaskosci kruszywa grubego | kazdej zmianie kruszywa okreslenie jego kategorii
zanieczyszczenia lekkie, jakos¢ pylu w
kruszywie drobnym

2. | Uziarnienie, jako$¢ pylu, zawartos¢ | Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypeiacza
wody w wypetniaczy

3. | Penetracja, temperatura migknienia Jedno badanie dla kazdej cysterny

WARUNKI ATMOSFERYCZNE

4. | Temperatura powietrza | 3 razy dziennie

BADANIA MIESZANKI MINERALNO — ASFALTOWEJ

5. | Temperatura sktadnikow Dozor ciagly

6. | Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zaladunku i w czasie

wbudowywania

7. | Zawartos¢  asfaltu 1  uziarnienie | Jedno badanie na kazde 500 Mg, nie rzadziej niz raz
mieszanki mineralnej dziennie

8. | Gegstos¢  strukturalna na probkach | Jeden raz dziennie, jedna seria probek dla
Marshalla Zamawiajacego

BADANIA WARSTWY PO ZAGESZCZENIU

9. | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000m

10. | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o dtugosci 1000m

11. | Zawarto§¢  wolnej  przestrzeni w | 2 probki z kazdego pasa ruchu o dlugosci 1000m
warstwie

12. | Szeroko$¢ warstwy 3 razy na odcinku dlugosci 1000m

13. | Rownos¢ podiuzna nawierzchni Pomiar ciagly kazdego pasa




14. | Rownos$¢ poprzeczna nawierzchni Nie rzadziej niz co 5Sm na kazdej jezdni

15. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1km*

16. | Rzedne wysoko$ciowe Na kazdej jezdni na osi i krawedziach co 20m a na
odcinkach krzywoliniowych co 10m

17. | Uksztattowanie w planie Na kazdej jezdni na osi i krawedziach co 20m a na
odcinkach krzywoliniowych co 10m

18. | Wyglad warstwy Cata powierzchnia

19. | Ztacza podtuzne i poprzeczne Kazde zlacze

*dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych w gtownych punktach tukéw poziomych

6.3.1.1. Badania wlasciwos$ci kruszywa

Z czgstotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy kontrolowa¢ kazdy rodzaj i frakcje dostarczonego
kruszywa. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.1.2. Badania wlasciwosci wypelniacza

Z czgstotliwo$cia podang w tablicy 11 nalezy kontrolowaé dostarczony wypelniacz. Wyniki powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.

6.3.1.3. Badanie wlasciwosci asfaltu.

Z czestotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy kontrolowa¢ dostarczany asfalt. Wyniki powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.4.

6.3.1.4. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki.

Z czestotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy kontrolowaé temperaturg sktadnikow mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometrow zamontowanych w otaczarce. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.1.5. Pomiar temperatury mieszanki.

Temperatur¢ mieszanki mineralno — asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchnig. Zaleca si¢ stosowanie termometréw cyfrowych z sonda wglebna.
Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.1.6. Zawartos¢ asfaltu.

Z czestotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy kontrolowac zawartos$¢ asfaltu w mieszance mineralno —
asfaltowej. Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie z PN-EN 12697-1, z probki
pobranej w miejscu wbudowania z nie zaggszczonej mieszanki. Wielkos¢ probki poddanej ekstrakcji
nalezy przyja¢ zgodnie z PN-EN 12697-28. Badanie mozna réwniez wykona¢ na probce o $rednicy
150mm odwierconej z utozonej warstwy. Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzona recepturag w
granicach dopuszczalnych odchytek.

Tablica 12. Dopuszczalne odchylki od sktadu zaprojektowanego dotyczace pojedynczego wyniku
badania metodg ekstrakcji niezaleznie od ilosci probek, % m/m.

e Lp. e Skifadniki mieszanki betonu e Dopuszczalne
asfaltowego odchytki, %
e KR1-2
o 1 e ZawartosC ziaren o wymiarze >2mm e 50
o 2. e Zawartos¢ ziaren o wymiarze 0,063-
e 3.0
2mm
e 3 e Zawartos¢ ziaren O  wymiarze
o 2.0
<0,125mm
o 4 e Zawartos¢ ziaren O  wymiarze
o 2.0
<0,063mm
e 5 e Zawartosc¢ asfaltu e 05




6.3.1.7. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrolg¢ uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z krzywa zatwierdzong. Przy uwzglednieniu
tolerancji podanych w tablicy 11.

6.3.1.8. Wlasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowej.

Z czgstotliwoscia podana w tablicy 11 nalezy okresla¢ metoda hydrostatyczna (opis podano
W Zeszycie 64, Arkusz 05) ggsto$¢ strukturalng probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej
w dniu jej wbudowania.

6.3.1.9. Pomiar gruboS$ci warstwy.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy nalezy okres$li¢ z czestotliwo$cia podang w tablicy 11 na podstawie
wycigtych probek. Grubos¢ probek nie powinna by¢ mniejsza od grubosci projektowane;.

6.3.1.10. Wskaznik zageszczenia warstwy.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzi¢ na probkach wycigtych z zaggszczone] warstwy,
poprzez poréwnanie gestosci strukturalnej wycietych probek z gestoscia strukturalng probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Okreslenie ggstosci nalezy
wykona¢ metoda hydrostatyczna. Wskaznik zaggszczenia wykonywanej warstwy podbudowy
powinien nie mniejszy niz 98%.

6.3.1.11. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie.

Na probkach wycigtych z nawierzchni nalezy wykona¢ badanie ggstosci strukturalnej i objgtosciowe;.
Wolna przestrzen w warstwie nalezy okresli¢ jako $rednia arytmetyczna z dwoch oznaczen, w % z
doktadnoscia do 0,1% wg nastgpujacego wzoru:

Gdzie:
- P — wolna przestrzen w zaggszczonej warstwie
- ¢, - gestos¢ objetosciowa mieszanki mineralno — asfaltowej, glcm®, oznaczona w pikometrze na

materiale rozdrobnionym, w rozpuszczalniku stosowanym do ekstrakcji asfaltu, zgodnie z opisem
podanym w Zeszycie 64 IBDiM, Arkusz 04

TS w gestoé¢ strukturalna zageszczonej walcami mieszanki mineralno — asfaltowej, glcm®,

oznaczona metoda hydrostatyczna, zgodnie z opisem podanym w Zeszycie 64 IBDiM, Arkusz 05

Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie
5.2

6.3.1.12. Szerokos¢ warstwy.

Sprawdzenie szerokosci warstwy dokonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma miernicza prostopadle
do osi drogi z czgstotliwoscia podang w tablicy 11. Szerokos¢ wykonanej warstwy podbudowy nie
moze rozni¢ sig¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +5cm.

6.3.1.13. Rownos$¢ podluzna.

Pomiar rownosci podluznej nalezy wykona¢ po dowolnym torze kazdego pasa ruchu. Do oceny
rownosci podluznej na trasie zasadniczej nalezy stosowaé metodg profilometryczng, umozliwiajaca
obliczanie wskaznika roéwnosci IRI lub ciagly planografem.

Do profilometrycznych pomiaréw rownosci podtuznej powinien by¢ stosowany sprzet umozliwiajacy
rejestracjg, z bledem pomiaru nie wigkszym niz 1,0 mm, profilu podtuznego o charakterystycznych
dhugosciach mieszczacych si¢ w przedziale od 0,5 do 50m.



Wartosci IRI oblicza si¢ nie rzadziej niz co 50m. Dlugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie
powinna by¢ wigksza niz 1000m. Wymagana réwno$¢ podluzna jest okreslona przez wartosci
wskaznika, ktorych nie mozna przekroczy¢é na 50%, 80% i 100% dlugosci badanego odcinka
nawierzchni. Warto$ci wskaznika, wyrazone w mm/m, dla warstwy $cieralnej sa nastgpujace:

- na 50% dtugos$ci badanego odcinka -<2,8

- na 80% dtugosci badanego odcinka -<3,9

- na 100% dhugosci badanego odcinka -<4,9

Warto$ci w nawiasach dotycza poboczy utwardzonych, jezdni tacznic, jezdni MOP.

Jezeli na odcinku nie mozna wyznaczy¢ niz 10 wartosci IRI to warto$¢ miarodajna bedaca suma
warto$ci odpowiedniej dla 80% dlugosci badanego odcinka nawierzchni.

Na odcinkach nawierzchni, na ktorej nie mozna wykona¢ pomiaru metoda profilometryczna, Inzynier
moze zleci¢ pomiary rownosci z zastosowane]j innej metody rownowaznej tj. planografu lub taty o
dhugosci 4m i klina.

W przypadku stosowania laty i klina pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana
rownos¢ podtuzna jest okreslona przez warto$ci odchylen rownosci (przeswitow pod fata), ktore nie
moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowiacych 95% oraz 100% liczby wszystkich
pomiaréw.

Wartosci odchylen, wyrazone w mm, dla warstwy §cieralnej sa nastgpujace:

- 95% liczby pomiarow <6,0

- 100% liczby pomiaréw <7

6.3.1.14. ROwnos$¢ poprzeczna.

Rownos¢ poprzeczna nawierzchni nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata i klinem nie rzadziej niz co Sm a
liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20 lub przy uzyciu specjalistycznego automatycznego
urzadzenia pomiarowego.

Wartosci odchylen, wyrazonych w mm, dla warstwy wiazacej sa nastgpujace:

-90% liczby pomiarow <6(-)

-95% liczby pomiardéw <-(9)

-100% liczby pomiaréw <9

6.3.1.15. Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja * 0,5 %. Pomiar ma by¢ wykonany fata i klinem w kierunku prostopadtym
do osi jezdni.

6.3.1.16. Rzedne wysokosciowe.

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja - 1 cm, + 0 cm
6.3.1.17. Uksztaltowanie osi w planie.

0O$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja
scm.

6.3.1.18. Wyglad warstwy.

Podbudowa powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych
si¢ 1 spekanych.

6.3.1.19. Z1acza podluzne i poprzeczne.

Ztacza podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Zamawiajacego, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno — asfaltowych i1 ich sktadnikow) oraz gotowej
warstwy spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wyniki tych badan sa podstawa odbioru.

Pobieraniem probek, wykonaniem badan i pomiaréw na miejscu budowy zajmuje si¢ Zamawiajacy w
obecnosci Wykonawcy.



Miegjsca poboru probek do badan wskazuje Inzynier.

Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy gdy Wykonawca zostanie w porg powiadomiony o ich terminie,
jednak nie bedzie przy nich obecny.

Zakres badan i pomiaréw kontrolnych obejmuje:

a) sprawdzenie jako$ci materiatow

b) sktad mieszanki mineralno — asfaltowej

c) wskaznik zaggszczenia warstwy

d) wolna przestrzen w warstwie

e) grubos¢ warstwy

f) gestos¢ strukturalna mieszanki MA na probkach Marshalla

g) szeroko$¢ warstwy

h) rowno$¢ warstwy

1) rowno$¢ poprzeczna

J) spadki poprzeczne

k) rzedne wysokosciowe

1) uksztattowanie w planie

m) wyglad warstwy

n) ztacza podtuzne i poprzeczne.

Badania wymienione w pkt. a wykonuje sig¢ na $rednich probkach, ktorych wielko$¢ nie powinna by¢
mniejsza niz:

- wypetniacz - 2kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8mm - 5kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8mm — 15kg,

- asfalt — probka $rednia z 3 probek czgsciowych po 2kg.

Badania wymienione w pkt. b, ¢, d, e wykonuje si¢ na probkach o $rednicy 150mm wycigtych z
nawierzchni w miejscach wskazanych przez Inzyniera.

Inzynier ustala rowniez czgstotliwos¢ wycigcia probek.

Badania wymienione w pkt. f wykonuje Laboratorium Zamawiajacego na probkach pobranych i
zageszezonych przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera.

Réwnosé w profilu podtuznym pkt. h — pomiar tata 4-metrowa i klinem lub ciagly planografem.
Pozostate cechy wymienione w pkt. g, i, j, k, |, m, n, sprawdza Inzynier.

6.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych warstwy podbudowy nie jest
reprezentatywny dla ocenianego odcinka warstwy Scieralnej, Wykonawca ma prawo zadad
przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow
cze$ciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow czg§ciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktoérych istnieja uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys$¢ przemawia wynik badania.



Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawarto$ci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zaggszczenia nalezy ztozy¢é w ciagu 2 miesigcy od wpltywu reklamacji ze strony
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest [m’] wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt.8.

8.2. Spostb odbioru robot

Podstawa do oceny jako$ci robot sa wyniki badan i pomiaréw w zakresie i ilosci okre§lonych
niniejszej SST.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera,
jezeli wszystki badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. “"Wymagania ogolne" p.

9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowego [m®] wykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuje :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

- zakup, dostarczenie skladnikow i1 wyprodukowanie mieszanki mineralno-bitumicznej na
podstawie zatwierdzonych receptur,

- koszt zapewnienia niezbgdnych czynnikéw produke;ji,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,

- wykonanie odcinka probnego wraz z wykonaniem niezbgdnych pomiaréw i sprawdzen,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,

- oczyszczenie warstw,

- skropienie migdzywarstwowe,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- mechaniczne roztozenie i zaggszczenie warstw nawierzchni,

- obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST,

- oczyszczenie 1 skropienie warstwy wiazacej,

- usunigcie ewentualnych wad i usterek stwierdzonych przed odbiorem robdt zgodnie z trescia pkt.
8.2 niniejszej SST,

- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materialow i urzadzen
pomocniczych,

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,

- wszystkie inne czynnosci nieuj¢te a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 WwWrT-1 Kruszywa Wymagania Techniczne: Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i
2010 powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych
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WT-2 Nawierzchnie Wymagania Techniczne; Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

asfaltowe 2010
WT-3
asfaltowe 2009
PN-EN 12591
PN-EN 13924
PN-EN 14023

PN-EN 13043

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-20

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-34

PN-EN 12697-36

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-2

PN-EN 13108-5

Emulsje Wymagania Techniczne;

Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych twardych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i1 powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 5: Oznaczanie ggstosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg§¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowej metoda
hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg§¢ 20: Penetracja probek sze$ciennych lub
Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg§¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na
rozciaganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 24: Odporno$¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 26: Sztywnos¢

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg§¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki
mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢s¢ 2: Beton asfaltowy do
bardzo cienkich warstw

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czgs¢ 5: Mieszanka SMA


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513181&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513181&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513182&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513182&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513182&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513185&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=513185&page=1

26 PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢s¢ 20: Badanie typu

27 PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czg$¢ 21: Zakladowa
Kontrola Produkcji

28 PN-C-04024:1991  Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

29 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i lata.

10.2. Inne dokumenty
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, 1997.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i1 ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 43z 1999 ., poz. 430).

Produkcja mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco oraz wykonywanie asfaltowych nawierzchni
drogowych powinny odpowiadaé Wymaganiom Technicznym nawierzchni Asfaltowych Drogowych i
Lotniskowych (WT2).
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