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Wstep
Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowy matych dolnych przej$¢ dla zwierzat z laminatu w przepustach w ramach rozbudowy
drogi powiatowej nr 0322T Porgbki-Kakonin-Huta Podtysica-Huta Szklana wraz z budowg
chodnika dla pieszych w msc. Huta Podtysica i Huta Szklana od km 7+350 do km 11+380.

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robo6t obj etych Specyfikacj aq

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wykonanie i odbiér rob6t zwigzanych z
wykonaniem matych dolnych przej$¢ dla zwierzat z laminatu w przepustach, lub z innych
materialtdbw o podobnych wilasciwosciach zachowujgc wszystkie wymagania okreslone w
niniejszej Specyfikaciji.

Okre $lenia podstawowe

Mate dolne przej $cie dla zwierz gt — element przepustu pod drogg stuzacy jako przejscie dla
matych zwierzat takich jak plazy, gady, bezkregowce oraz male ssaki, ktorego
przeznaczeniem jest zachowanie ciggtosci siedlisk i korytarzy migracyjnych.

Laminat — kompozyt poliestrowo-szklany w kolorze zielonym, lub piaskowym sktadajacy sie z
zywicy poliestrowej, ciagtego i cietego wtokna szklanego oraz wypetniaczy. Nie nalezy
stosowac surowcow z odzysku, gdyz te nie gwarantujg trwatosci i dobrej jakosci.

Pétka z laminatu — pétka wykonana z kompozytu poliestrowo-szklanego w kolorze zielonym,
lub innym jasnym z wykluczeniem koloréw ciemnych - absorbujgcych promieniowanie ciepine,
powodujgcych nagrzewanie tych elementdéw przyczyniajac sie do odstraszania zwierzat. Pétka
posiada laminatowe wzmocnienia wzdtuzne i poprzeczne lub wzmocnienia metalowe w
postaci wlaminowanych elementéw stalowych. Pétka wykonana z kompozytu poliestrowo-
szklanego wystepuje z dodatkowymi wspornikami i wykonanymi z laminatu poliestrowo-
szklanego

Posypka gruntowa — warstwa posypki kwarcowej czesciowo zatopiona w laminat, stanowigca
wierzchnig warstwe potki z laminatu, pokryta dodatkowo cienkg warstwa rodzimego gruntu lub
humusu.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w SST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Rysunkami, Specyfikacja, poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano
w Specyfikacji SST.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” oraz wytycznych dostawcy.

Materiaty

Do wykonania mafego, dolnego przejScia dla zwierzat w istniejgcym lub nowo powstatym
przepuscie nalezy uzy¢ potki z laminatu w kolorze zielonym lub innym wykazujagcym duzg
odpornos$é na starzenie oraz odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury w czasie, jak
réwniez nie podatny na odksztalcenia.

Wymagania ogélne

Pokki z laminatu do budowy matych, dolnych przejs¢ dla zwierzat



Pétka z laminatu powinna mie¢ powyzej 50 cm szerokosci lub powyzej 100 cm (w zaleznosci
od dlugosci przepustu), minimum 2 mm grubosci i by¢ w kolorze zielonym. Pétka z laminatu
powinna skladac¢ sie z elementéw o dtugosci minimum 120 cm tgczonych na zaktad, co daje
gwarancje szczelnosci.

Odpowiednia wytrzymato$¢ i sztywnos¢ poétki powinna by¢é zagwarantowana przez
zastosowanie wzmocnien w postaci przettoczen wzdluznych i poprzecznych, wygietych
kotnierzy zewnetrznych. P6tki powinny posiadaé takg sztywnos¢ by nie podlegaty ugieciom i
drganiom w czasie przechodzenia po nich zwierzat. Wyzej wspomniane kotnierze stuzy¢ maja
ponadto do zabezpieczenia zwierzat przed spadnieciem z potki. Dodatkowo zapobiega¢ majg
ubytkom (wyptukiwaniu sie) zwiru i gleby znajdujacych sie na powierzchni potek.

Pélke z laminatu instaluje sie na wspornikach, a mocuje sie je za pomoca nitbw w miejscu
zaktadow.

Ze wzgledu na charakter i przeznaczenie, poiki z laminatu muszag swoim wygladem imitowaé
naturalne przejécia dla zwierzat i powinny by¢ w kolorze zielonym. Wskazane jest zatem by
pokryte byty posypka gruntowg, na ktdérg powinna skfada¢ sie warstwa wtopionego w laminat
zwiru/piasku kwarcowego oraz cienka warstwa gruntu lub humusu (ok 3 cm).

Dostawca powinien zapewni¢ kompleksowy system potek tj. taki, ktéry obejmuje
wyprowadzenie pétek poza obreb przepustu (np. instalowanie pétek nad rowami, mocowanie
ich do skrzydetek przepustu czy na skarpach ziemnych lub brukowanych). Powinien réwniez
zapewni¢ mozliwos¢ nawigzania sie pétek laminatowych z innym typem pétek np. blaszanych
wychodzacych z przepustow rurowych.

Na zgdanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowa¢ zrédio zakupu pétek z
laminatu, sktadnikéw poiki z laminatu i przedtozy¢ te dokumenty na pismie.

2.2. Wymagania szczegétowe
Laminat przeznaczony do wytworzenia potek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wediug
1 2 3 4 5
1 | Wytrzymatosé gwarantowana
) ) _ MPa >100 PN-EN ISO 604
laminatu na Sciskanie
2 | Wytrzymato$¢ gwarantowana
laminatu na rozcigganie przy MPa =100 PN-EN ISO 178
zginaniu
Wymagania w stosunku do gotowych elementéw laminatowych Pusz:
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 2 3 4
1 | Odchyiki dlugosci elementow mm +5
2 | Odchytki innych niz diugo$c¢
) mm +5
wymiaréw elementow
3 | Odchyiki prostoliniowosci mm +3
4 | Odchyiki skrecania przekroju
Yy € p ] mm +3
mierzone wzajemnym




przesunieciem odpowiadajgcych

sobie punktéw przekroju

Sprzet
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do montazu poétek z laminatu powinien
zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robot nalezy do Wykonawcy, ale musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej
pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét Inzynier moze zazada¢ zmiany stosowanego
sprzetu lub narzedzi.

Transport

Sposob transportu pétek z laminatu przewidzianych do zamontowania jako przejscie dolne dla
matych zwierzat nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub uszkodzen.

Wyboru srodkéw transportu dokonuje Wykonawca.

Wykonanie robot
Wymagania ogélne

Wykonawca odpowiedzialny jest za zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
Specyfikacji oraz poleceniami Inzyniera projektu. Jest odpowiedzialny réwniez za wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej lub zaleceniami Inzyniera projektu.

W przypadku zlego stanu $cian betonowych przepustu Wykonawca obowigzany jest
przygotowac podioze betonowe poprzez:

— usuniecie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na
korozje betonu oraz stali, a takze na trwato$¢ potaczenia naktadanych materiatéw z podiozem,

— oczyszczenie poditoza betonowego z pozostatosci powtok ochronnych, pytéw i czesci luznych
oraz zainstalowania siatki z drutu @ 4 mm o boku oczka 8x8 cm w przypadku uszkodzen
gtebszych niz 2 cm i na wiekszych powierzchniach,

— krawedzie miejsc naprawianych nalezy nacigC pita tarczowg prostopadle do naprawianej
powierzchni na gtebokos¢ okoto 1 cm,

— oczyszczenie odstonietych pretow zbrojeniowych do 2° czystosci wg PN-ISO 8501-1:1996

— zabezpieczenie antykorozyjne odstonietych i oczyszczonych pretow zbrojeniowych powtokami
polimerowo-mineralnymi z inhibitorami korozji,

— podtoze powinno by¢ uszorstnione - lokalne nieréwnosci i zagtebienia nie powinny byé
mniejsze niz 5 mm w odlegtosci nie wiekszej jak 1 cm,

— przed wypelieniem ubytku zaprawg PCC przygotowang powierzchnie nalezy nawilzaé
zgodnie z zaleceniami producenta zaprawy.

— prawidlowo przygotowane podioze betonowe do naprawy powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

wytrzymatosé na odrywanie wg PN-92/B-01814
wartos¢ srednia 21,5 MPa

wartosé minimalna 1,0 MPa



5.2.

6.2.

— nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 5 m? powierzchni podioza, przy czym minimalna liczba
oznaczen wynosi 2 dla jednego naprawianego elementu.

Montaz pétek z laminatu
Montaz pétek z laminatu moze by¢ wykonany wytgacznie przez wyszkolony personel techniczny.
W pierwszej kolejnosci nalezy wyznaczy¢ wysokos¢, na ktérej ma by¢ zainstalowana potka.

W przypadku potki ze wspornikami nalezy zainstalowa¢ wsporniki wywiercajac w $cianach
przepustu co najmniej po dwa otwory na kazdy wspornik w odlegtosciach oznaczonych w
projekcie, pamietajac, ze potki sg taczone na zaklad o szerokosci co najmniej 5 cm. Wsporniki
przytwierdzi¢ do $ciany przepustu stosujac sruby rozporowe. Nastepnie przynitowac¢ poiki do
wspornikéw jednoczesnie dociskajac potke do sciany przepustu.

Potki sasiadujace, w miejscu zaktadu potaczy¢ nitami Al/Fe (3-4 nity na dnie péiki i po jednym
na kotnierzu).

W miejscu wejscia/wyjscia z przepustu, w razie koniecznosci zmiany kierunku potki, powinno sie
zastosowa¢ katowy element pétkowy (facznik) przymocowujac go do zainstalowanej w
przepuscie potki oraz potki przytwierdzonej do $ciany naprowadzajacej. W przypadku katow <
90° katowy element potkowy nalezy przycigé w odpowiednim miejscu. Element narozny nalezy
laczyé zawsze z szersza strong potek poprzez nitowanie zakladu dna i kotnierza. Mocowanie
pétek nalezy rozpoczynaé od naroza wejscia/wyjscia przepustu.

Nalezy réwniez pamieta¢, ze podtka narozna powinna by¢ podparta specjalnym naroznym
wspornikiem.

W przypadku koniecznosci skrécenia poiki (ciecie nalezy wykonac¢ od strony nieprzewezonej)
mozna to przeprowadzi¢ na placu budowy przy uzyciu szlifierki katowej z zachowaniem
przepiséw BHP.

Sposoby wyjscia pétek poza obreb przepustu:

Nalezy przyjac system, ktéry zostat opracowany przez wybranego producenta potek, dotyczy to
mocowania do $ciany skrzydetek przepustu oraz instalowania pétek na wprost, lub pod katem, w
przypadku przeszkod takich jak: rowy odwadniajgce, oraz sytuacji kiedy istnieje roznica
pozioméw miedzy potkag a ptotkiem.

W razie niestandardowych rozwigzan (brak $cian naprowadzajacych, naprowadzajgce skarpy
zadarnione itp.) zwrdci¢ sie do producenta potek.

Po zamontowaniu przejscia dla zwierzat dno elementéw z laminatu przykry¢é ok 3 cm warstwag
ziemi lub innym naturalnym podtozem.

Bezpiecze nstwo robot i ochrona  $rodowiska

Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu na obiekcie lub pod
obiektem, jak rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu oséb lub pojazdéw nalezy
do Wykonawcy.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z montazem potek nie moze powodowac
zanieczyszczenia srodowiska. Wszelkie odpady laminatu Wykonawca obowigzany jest usung¢
z terenu robdét.

Kontrola jako $ci
Zasady ogolne

Kontrola jakosci rob6t ma na celu takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagna¢ zatozong jakose.

Kontrola materiatow

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia jakosci oraz wlasciwego przechowywania potek z
laminatu.
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Kontrola przygotowania podto  za

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
przygotowania podtoza.

Kontrola wykonanych rob6t

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢ mocowanie potek do
Sciany przepustu.

Odbiorowi podlegaj a:

roboty ulegajgce zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkbw oraz wykonywania warstw
wyréwnawczych, montaz potek z laminatu do $cian przepustu (odbior miedzyoperacyjny),

roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku
Budowy wykonania robot okreslonego rodzaju zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi
w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystagpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej
fazy robot.

Podstawag odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z uzupetnianiem ubytkéw, (wykonaniem warstw
wyréwnawczych), montazem potek z laminatu do $cian przepustu, a takze spetnienia
wymagan okreslonych w rysunkach, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczacych robot
zawartych w umowie.

Zakres rzeczowy robét
Wykonanie robét objetych niniejszg Specyfikacjg obejmuije:

opracowanie projektu organizacji i harmonogramu rob6t wraz z uzyskaniem akceptacji
Inzyniera,

zakup, dostawe i magazynowanie materiatdw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robot,

wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych,

uzycie srodkéw ptywajacych iinnych urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania lub
zabezpieczenia rob6t prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie,

przygotowanie podioza,

oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne pretow zbrojeniowych,
wykonanie robét przez wypetnienie ubytkow zaprawa,

montaz pétek z laminatu,

oczyszczenie stanowiska pracy.
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