D - 07.06.02 URADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE RUCH PIESZYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaophtécznej (SST) g wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwihzanych z uradzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych w ramach rozbudowy drogi powiagpnr 0322T
Pombki-Kakonin-Huta Podlysica-Huta Szklana wraz z bugichodnika dla pieszych w msc. Huta Podtysica i Huta
Szklana od km 7+350 do km 11+380.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasej jako dokument przetargowy i kontraktowy peicaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét aw@nych z uradzeniami

zabezpieczagymi ruch pieszych, do ktérych nale

- ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach ztkwnikéw, barierki rurowe,
barierki z ksztattownikbw w ramach, plotki szczeblve, plotki panelowe z tworzyw sztucznych lub azki
zbrojonego,

— bariery taicuchowe podwdjne,

- zapory z kwietnikéw betonowych lutelbetowych.

Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrongcia i zdrowia uczestnikdw ruchu

drogowego, zaroéwno pieszych jak i kierowcow orazaperow pojazdéw poprzez uniendivienie nagtego wtarggecia

na jezdng (torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscait tego nieprzeznaczonych.

Urzadzenia zabezpieczgje ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczegoléa:

- migdzy jezdng i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa na drodze wynosj,¥
80 km/h,

— na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekyeczania jezdni,

— w miejscach o niedostatecznej widocgripgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,

— w rejonie wyf¢ ze szkét i terendéw zabaw dzieci,

- w sgsiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,

— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanyakdzy jezdniami o przeciwnych kierunkach jazdy (np. w
torowisku tramwajowym lub w gztach drog ekspresowych) .

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne przegrody fizyczne sepangge ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach ngcwych, ram z ksztattownikdw wypetnionych sigtkzczeblinami lub
panelami z tworzyw sztucznych lub szkfa zbrojonego.

1.4.2. Bariery taacuchowe - przegrody fizyczne oddzielgie ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z rur i
tancuchow stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikbw betonowych- formy betonowe spetnigje rok donic kwiatowych o rénych ksztattach
lub elementéw betonowych lukelbetowych w formie stupéw o ksztattach przemia cylindrycznych o niewielkich
wysokaciach i znacznycBrednicach paiczonych ze sabréznego rodzaju kcuchami stalowymi o bardzo mdych
asortymentach.

1.4.4. Ksztaltowniki- wyroby o statym przekroju poprzecznym w kszeidiazonej figury geometrycznej, dostarczane
w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjadlowtach lub w poiczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa siatka wykonana z drutu ozmlym sposobie jego splotu (ptéciennym, &kgm), pleciona z
ptaskich i okaglych spirali, zgrzewana, stgana oraz kombinowana (harfowagctlpwa, potgtliowa) o ré&nych
wielkosciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionaslimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptsldgpiral wykonanych z drutu
okragtego.

1.4.7. Stalowa linka usztywniagca - rownomiernie skicone splotki z drutu okgtego tworzace ling stalow.

1.4.8. taicuch techniczny ogniwowy wyréb z petow lub walcowki stalowej o ogniwach krotkicdrednich i dtugich
zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkio zbrojone szkio majce wewntrz wtopiory réwnolegle do powierzchni siagkiruciarn,.



1.4.10.Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fikt.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdjrkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogoblne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puda OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gtdzer zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsa SST, §:
— siatki metalowe,

- liny stalowe,

— stupki metalowe i elementy pmizeniowe,

— prety stalowe,

— tancuchy techniczne ogniwowe,

— szkio ptaskie zbrojone,

— beton i jego skiadniki,

— prefabrykaty betonowez¢lbetowe) do zapér z kwietnikéw,

— materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1. Siatka pleciondglimakowa

Siatka plecionaslimakowa powinna odpowiadawymaganiom okrdonym przez BN-83/5032-02 [45], podanym w
tablicach 1 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalér@dnica drutu i masa siatki pleciorsémakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
Wielkos¢ wymiar boku dopuszczalne | érednica drutu | masa 1 rhsiatki
siatki oczka, mm odchytki boku mm kg
oczka, mm

2,0 1,9

30 30 2,1 2,2 2,4
2,3 2,6

2,2 1,8

40 40 +2,8 2,4 2,1
2,5 2,2

2,6 2,4

2,0 1,2

2,5 1,8

2,7 2,2

50 50 +2,8 2,8 2,3
2,9 2,5

3,0 2,7

3,1 2,8

3,2 2,9

2,5 14

2,8 1,7

60 60 +3,4 3,0 2,1
3,5 49

4,0 5,0

3,0 1,8

70 70 +3,4 3,5 2,4
4,0 3,0

Odchytki prostopadkxi ksztattu bokow oczka nie powinny przekraczalQ®®




Tablica 2. Szerolk siatki plecioneglimakowej dostarczanej przez producenta wg BN-832502 [45]

Wielkos¢ Szeroké¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakasiatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokdc¢ siatki mierzy s tacznie z wystajcymi kohcami drutow.

2. Dopuszczalne odchyitki szeradai siatki nie powinny przekracza 0,6 diugdci boku
oczka.

3. Po porozumieniu mdzy producentem i odbicgcdopuszcza giwykonanie siatek o
innych szerokéciach.

Dlugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgt@jiw rolkg powinna wynosi od 10 do 25 m. Odchyiki diugoi nie
powinny przekracza * 0,1 m dla wielkéci 30 orazt 0,2 m dla siatek wielkszi od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zalama wybrzuszé i wgniecé. Spirala powinna hy wykonana z
jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinné pyzeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami.
Konce spirali z obydwu stron powinny byowno obctte w odlegtdci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach naley przechowywé w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, zadad materiatow
dziatapcych korodujco.

Drut w siatce powinien liyokragty, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33].gdszcza si pokrywanie drutu
innymi powtokami, pod warunkiem zaakceptowania praezyniera. Wytrzymalé¢ drutu na rozeiganie powinna
wynosic co najmniej 588 MPa (dopuszcza svytrzymatg¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez
Inzyniera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wynbs? mm. Odchyikisrednic drutéw powinny hy zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikérednic drutéw w siatce pleciongdjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu kewanego, mm
od 2,0 do 3,0 +0,08 -0,03
od 3,1 do 4,0 + 0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z #8ya doktadndcia ocynkowania, okrdona zgodnie z
PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M280(B3], nazadanie Zamawiajcego, ma obowizek wystawt
zawiadczenie zawierage m.in. wyniki przeprowadzonych bagav tym sprawdzenia gruba powtoki cynkowej wg
PN-M-80026 [33].

Tablica 4. Grub& powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siattecpnejslimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna 66 cynku, g/m
od 2,0 do 2,5 70
od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2. Siatki metalowe innych typéw

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwgan drutu, siatka o splocie tkackim, siatka jedaddi cetej blachy
stalowej, siatka zgrzewana, siatki gdane z ranymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowydhnie, powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej OST, z wgkeniem zalededotyczacych bezpérednio
cech siatki plecionejlimakowe;j.

Wszystkie odspstwa i zmiany w stosunku do wymagakrelonych w punkcie 2.3.1 Wykonawca winien
przedstawd do akceptacji layniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniaje siatkk ogrodzenia powinny odpowiaélawymaganiom okrdonym przez PN-M-80201 [34] i
PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebiécisle przyleg&, by réwno nacigniete, nie powinny krzgowa: sie w
poszczegodlnych warstwach. Nie powinnc lhrutow luiznych. Kaice drutéw powinny bl taczone przez zgrzewanie



doczotowe lub lutowanie maglzem. Miejsca dczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powingy kruche i
posiadé zgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegdlnymi miejscamiczenia drutéw zwijanych w jednej
operacji nie powinna liymniejsza ni 500-krotnasrednica splotki.

Wymiary i wkasndci wytrzymatgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i wkasnizi wytrzymatdgciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35] i PN-M-802034]

Nominalna| Odchytka | Srednica | Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita

srednica | nominalnej| drutu masa 1 m| zrywajca lire w niutonach (N) dla

liny srednicy liny nominalnej wytrzymaiéci drutu na

rozciaganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien iydrutem okaglym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszcza shiejscowe zgrubienia
powtoki cynku nie przekraczge nastpujacych wartdci dopuszczalnej odchytki dixednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
od 1,0 do 1,5 mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.

llos¢ cynku na powierzchni drutu powinna wyndsb najmniej:

srednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm sitacynku 80 g/rh
od 0,81 do 1,0 mm 100 ¢fm
od 1,00 do 1,2 mm 120 ¢/m
od 1,21 do 1,5 mm 150 ¢fm
od 1,51 do 1,9 mm 180 ¢m

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34& zadanie Zamawiajcego, powinno by dolaczone
za&swiadczenie wytworcy z protokétem przeprowadzonyelld, w tym sprawdzenia sity zrywaggej ling i jakosci
powtoki cynkowe;.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamiioh, z dala od substancji dzialaych
korodupco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowéa drut stalowy okiggty srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany,
odpowiadajcy wymaganiom PN-M-80026 [33], podanym w punkci® P niniejszej specyfikaciji.

2.5. Slupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.5.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodaemozna wykonyw& z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur kwadratowych lub
prostoktnych, wzgédnie z ksztattownikow: &ownikéw, ceownikow (w tym: agciowo zamkngtych), teownikow i
dwuteownikow, zgodnie z dokumentagrojektova, SST lub wskazaniami hgniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkdw g przyjmowd zgodnie z tablicami od 6 do 13.

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grub&t Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki, %
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubaci
zewrgtrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dal4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2




Tablica 7. Rury stalowe bez szwagmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grubg& Masa Dopuszczalne odchytki, %
zewretrzna scianki 1 mrury Srednica Grubai¢
mm mm kg/m zewretrzna scianki
51,0 od 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Tablica 8. Katowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubd¢ Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika L - L .
dhugdsci ramienia| grubdici ramion
mm mm kg/m
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09
65 X 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75x75 od5do9 od 5,76 do 10,0( +1,5 +0,5
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,9(
90 x 90 od6do 11| od8,30do 14,7(
100 x 100 od 8do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0.6

Tablica 9. Ktowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubd¢ Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika , — L .
dtugdsci ramienial grubaici ramion
mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od 5 do 6 od 3,76 do 4,46 +15 +1,0 +0,3; -05
65x50 od5do8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 + 1'5
75x50 od5do8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 .
80x60 | od6do8 | o0d637dog3s |12 ELO b o5
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 15
100x65 od 7 do 10 od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubas¢ im
czenie | kos¢ kos¢ srodnika | ceownika |srodnika | stopki grubagci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[ 45 45 38 5 5,03 +1,5 +15 [+0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59
[ 65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40




| [14o| 140‘ 60 ‘ 7 ‘ 16,00‘ +2,0 ‘ +2,0

+0,4; -1,0‘

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 fn Dopuszczalne odchytki mn]
czenie wysok&t | szerokdé¢ | grubas¢ | teownika |, , . .
srodnika | stopki srodnika kg/m srodnika] - stopki | grubéci
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 +1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

=)

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 ;hn  Dopuszczalne odchyiki 1
czenie wysoké&t | szerokdé¢ | grubas¢ | dwuteow-
srodnika | stopki srodnika | nika, kg/m

srodnika| stopki | grubdci

1 80 80 42 3.9 5094
1100 100 50 45 834

1120 120 58 51 1110 | *2 | =15 | £05
1 140 140 66 575 14.30

2.5.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lubnép zaakceptowanej przez

Inzyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢gnigé, zawalcowa i

naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz

sig w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzaim odchytlky + 10 mm,

— dlugcsciach wielokrotnych w stosunku do zamdwionych diegdoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm
na kade ckcie i z dopuszczaipodchytlq dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugi dokfadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od eresé powinny przekraczal,5 mm na 1 m

diugdici rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-

07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [15], PN-H-&®02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztalttowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztahidw powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnawadl, jak widoczne tuski, gkniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalna sisunete wady przez szlifowanie lub diutowanie z type obrobiona powierzchnia
powinna mi¢ fagodne wyaicia i zaokaglone brzegi, a gruBé ksztattownika nie mie zmniejszy sie poza
dopuszczala doln odchytie wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow ksztattownika
nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeski
Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasndci mechaniczne wedtug PN-H-84020 [16] -
tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i normy peddy zgtaszajcym zamowienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe whasicdksztattownikéw wg PN-H-84020 [16]

1 Wytrzymalai¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrobow o grubsci lub
srednicy
do 0d 40| od 63| od 80| od 100| od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150 do 200 | 100mm do 200

St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla

Stal wyrobéw o grubéci lub srednicy




St4wW | 265 255 245 235 22 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w agkach z tymze ksztattowniki 0 masie do 25 kg/m dostarcza si
tylko w wiazkach.

2.5.4. Wymagania dla elementéw pgtzeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementygzehiowe przewidziane do mocowaniagddy sola barier i
ptotkéw jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezknie¢, naderwad, rozwarstwi@ i wypuktych
karbow.

Wiasndci mechaniczne elementow poteniowych powinny odpowiadawymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-
82054-03 [37] lub innej normy uzgodnionej.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub paletach w zatesci od
wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamateriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:

a) umiarkowanych - gm,

b) ciezkich - 12um,

zgodnie z okrdeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.5.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewiduj wykonanie spawanych pmizer elementéw ogrodzenia, to
drut spawalniczy powinien spetdiazymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawagkzowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przeyriiera.

Srednica drutu powinna wynd@spotowe grubdci elementéw dczonych lub od 6 do 8 mm, gdy elemenggzone §
grubsze ni 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotasiw.

Wytrzymaitai¢ drutdw na rozeiganie powinna wynosi

srednica drutu - mm wytrzymadé na rozciganie
od1,2do1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@o0 900 MPa.

Druty mogy by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegirdrutéw powinny skladasic z jednego
odcinka drutu, a zwoje nie powinny bgphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutévetomr nie powinna
przekracza 50 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolngctzgnnikéw wywotugcych korozg.

2.5.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowgh

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkomej na konstrukcjach stalowych, powinna ona bycynku o
czystagci nie mniejszej i 99,5% i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grybopowtoki
cynkowej powinna b§zgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grulsé powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8076-02 [44]

Agresywndé korozyjna atmaery Minimalna grubé¢ powtoki, pm,

przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cizka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna Byednorodna pod wzgtlem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywawidocznych wad
jak rysy, rkniecia, pcherze lub odstawanie powtoki od pazHo

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe mana wywa¢ do wykonywania wygrodzez ram z ktownikow zgodnie z dokumentagjSST lub
wskazaniami Inyniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne olitchyymiarowe dla walcowki i pgtéw stalowych walcowanych
na goaco, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 [20].



Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopaaine odchytki wymiarowe w mm (wygj z normy PN-H-
93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchytkadnicy w mm
dla doktadnéci
walcowka pety zwykiej podwyszonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 0,4 + 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieraghutzhowych winny odpowiadawymaganiom wg PN-M-
84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [40], PN-84543 [41].

Ogniwa tacuchéw powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wdtien, peknigé i naderwa. Dopuszcza sidrobne

uszkodzenia mechaniczne nie przekragzaadopuszczalnych odchytek ustalonych digdw, z ktérych wykonany jest
tancuch.

Do wyrobu taicuchéw dopuszczagstylko materialy posiadage zawiadczenia hutnicze z gdw lub walcéwki ze stali
w gatunku St1E, St1Z i 16GA. Dopuszczaigne gatunki stali zaakceptowane przezyiiera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed koragrzez ocynkowanie lub powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szklo ptaskie zbrojone

Szkto zbrojone stosowane w barierach panelowycmaevindpowiadé PN-B-13051 [7]. Szklo ptaskie zbrojone dzieli
sig:
a) w zaleznosci od rodzaju siatki kytej do zbrojenia:
Z - szkio plaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych,
t - szkto ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych tamanych,
b) w zaleznosci od wykonania powierzchni:
G - gtadkie,
W - wzorzyste,
¢) w zaleznosci od rodzaju masy szklanej:
B - bezbarwne,
K - barwne,
d) w zaleznosci od jakdci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I i Il.
Szkto o wymiarach doktadnych (tzécistych) wyraonych w milimetrach ustalonych w zamoéwieniu zagosiadéa
odchytki zgodnie z tablic 16. Szklo o wymiarach handlowych - szklo o wym@rawyraonych w petnych
centymetrach w zakresie szeré&ioi dtugasci ustalonych w zaméwieniu z odchytkami wg tablit§ maze posiadé
wady wykonania zgodne z takiid 7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchytki szKasiego zbrojonego od wymiaréw
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchytki od wymiaréw, mm
_szerokéc (.jjfugm doktadnych handlowych
min max min max
300 1500 1200 3000 + 3 + 10

Tablica 17. Wady wykonania szkia ptaskiego zbrogme

|Lp. | Nazwa wady Wystgpowanie wady



gatunek 1 | gatunek 2
1 | Pekniecia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powsta przy tamaniu szkta, nieghisze ni
grubas¢ szkta
do 5 szt. na 1 firszkla w
3 [Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 frszkla odlegtaci nie mniejszej ni
200 mm jeden od drugiego
4 (I;?Etrgsvua spoj& dopuszczalne, nie gdej niz 1% spojé w 1 nf szkla
5 | Skrzywienie wtku nie wiecej niz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadtego dqg prostopadtego do diszego bokd
dtuzszego boku piyty piyty
6 Odksztg&ce_nle dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm
oczek siatki
7 | Nieréwnomier-
nos¢  powierzchni . .
spowodowana dopuszczalna, § nie psuje _ .
wytlaczaniem wygladu zevyrqtrznego przy nie okrela sk
o oo sprawdzaniu gotym okiem
siatki, wynikajca
z walcowania
8 | Spienienie  masy . dopuszczalne, nie przekracaz
szklanej od siatki dopuszczalne mato widoczie 5% powierzchni piyty
9 [Barwa wywotlana dopuszczalnaéttawa lub dopuszczalna bez ograniéze
siatky. brunatna, nie maga wptywu jezeli nie obnka
na estetyk przepuszczalrimi $wiatta
10 | Znieksztalcenie . . .
dopuszczalne nieznaczne nie Glaesk
Wzoru
11 | Plamy i naloty ni¢
dajace st zmy niedopuszczalne
woda
Na bokach szkla w odlegioi do 300 mm od obrze dopuszczalneasdodatkowe wady
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione w liap w liczbie i wielkasci nie
powodujcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkta

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinno¢bysytuowane w odlegéci nie mniejszej ni 1,5 mm od powierzchni
szkta. Wzdhta jednej lub dwdch kragdzi ptyty szkta dopuszczaesivysipowanie odcinka szkta bez siatki, ktérego
szerokd¢ nie powinna przekracz®20 mm.

Powierzchnia szkta winna bByz jednej strony gltadka, z drugiej wzorzysta. W ypeardku powierzchni gladkiej
dopuszcza sijej lekka mtotkowata¢.

Szkto powinno tatwo dzidlisie wzdtuz rownomiernej rysy bez odpryskow ¢hmiec.

2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnisztywn@g¢ i niezmienné¢ ukladu oraz bezpiecazstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by skonstruowane w sposob u#liwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed wypelnieniem mas
betonowy, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masyomowej, maliwosé
znieksztalcé lub odchylé w betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu - jdi w dokumentacji projektowej lub SST nie okieno inaczej, powinna lkiyB 15 lub B 20. Beton
powinien odpowiadawymaganiom PN-B-06250 [3]. Skiadnikami betoquement, kruszywo, woda i domieszki.
Cement stosowany do betonu powiniert lementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5”,podiadajcym
wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przechowyigazementu powinny l#yzgodne z postanowieniami BN-88/B-
6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sonmga, kruszywa tamanego i
otoczakow) powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna b§ ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [18ez bada laboratoryjnych mzna
stosowa wodk pitha.

Domieszki chemiczne do betonu powinnyébstosowane, jdi przewidup to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania layniera, przy czym w przypadku braku danych dodggzh rodzaju domieszek, ich dobér powiniert by
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. Demzki powinny odpowiadaPN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, i przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety? zbrojenia powinny
odpowiadé PN-B-06251 [4]. Wiéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowi&dRiN-
B-03264 [1].



2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapér z kwietnikéw

Dla ustawienia zap6r z kwietnikbw betonowychywa sk tylko gotowych elementéw odpowiadeych ofercie
producentow, zaakceptowanych przezyhiera.

Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego weide hoteli, gmachéwayteczndci publicznej, dworcéw
itp. skladagce si ze stupkow (w ksztalcie stkOw $cigtych, walcow itp.) betonowych (lubelbetowych) mog by¢
pofaczone tacuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-MB11 [39], PN-M-84542 [40], PN-M-84543
[41].

Pohkczenia elementéw betonowych nadgy¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie z dokumentagrojektovg lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powlok malarskich
Do malowania urgdzea ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych naley uzywat materiaty zgodne z PN-B-10285 [6]
(tab. 18) lub stosownie do ustaleSST, ladz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zestva budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
' podiaza podkladu malarskiej
4 | Stal farba olejnpa) dwuwarstwowa zelementy $lusarsko-
miniowa 60% lug  farby albo kowalskie petne |
ftalowa miniowa b) jak w a) il azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  zogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnega
schricego Nng
powietrzu, rodzajul
11
5 |Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podkitadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza si stosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majcych uzgodnionych
wymaga oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamoim. W przypadku, gdy barwa i  potysk
odgrywaj istotra role, a nie § ujete w normach, powinny lgyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z
dostawa.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
0Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt
3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urglzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazsic mozliwoscia

korzystania z nagpujacego sprztu:

— szpadli, dggéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, miotkéw, klucdg montau elementéw
panelowych itp.

- $rodkOw transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupkigruncie zw¢ztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w
centrach miast),

— ewentualnych mtotéw (bab), wibromtotéw do wbijahid wwibrowania stupkéw w grunt,

— przewanych zbiornikéw do wody,

— betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na ratkr

- koparek kotowych (np. 0,15¥nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25 ¥

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélne” pkt 4.



4.2. Transport materiatow

Siatke metalowy nalery przewozt w zasadzie krytymirodkami transportu, zabezpiecaajmi ja przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi. Przeeie siatki odkrytymirodkami transportu jest dozwolone za
zgodh Inzyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg mpyy¢ dostarczane nagbnach drewnianych, metalowych lub wegach. Liny
nalezy przewozt w warunkach nie wptywagych na zmiagwiasndgci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi moazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zaladowania n&rodek transportu wtej niz jednej partii rur natey je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki m@na przewozi dowolnymérodkiem transportu luzem lub w azkach. W przypadku fadowania na
srodek transportu wtcej niz jednej partii wyrobow naley je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy transporcie
przedmiotéw metalizowanych zalecana jest asig’ ze wzgédu na podatnié powtok na uszkodzenia mechaniczne,
wystepujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozj i
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowdaisransportu palet, opakowania powinny agbezpieczone
przed przemieszczanieng sip. za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwe;j.

Druty i prety spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpiecaaych przed korozj zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarcza Isizem bez opakowania. Dopuszcza dostaw tancuchow w paletach
skrzynkowych. tacuchy naley przewozé dowolnymi krytymisrodkami transportu.

Szkio ptaskie zbrojone powinno bprzewaone w opakowaniach ustawionych w pozycji pionowaejdhzszym boku,
srodkami transportowymi w sposéb zabezpiegzajje przed przesuwaniem i opadami atmosferyczn@pakowania
ze szklem w czasie transportu rgle@istawig czotami réwnolegle do kierunku ruchu. Ltadowaniezgki i pojemnikdw

w kilku warstwach jest dopuszczalne pod warunkiatmezpieczenia ich przed przesuwaniem lub upadkiepuszcza
sig inny rodzaj transportu za zgpthzyniera.

Prefabrykaty betonowezelbetowe powinny byprzewaonesrodkami transportowymi w warunkach zabezpiegagih

je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie icrndkach transportowych winno dgymetryczne, a gérna warstwa nie
powinna wystawa pozascianysrodka transportowego wéej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement nalgy przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46)s mdeszank betonovg wg PN-B-06251
[4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkaci robdt Wykonawca przedstawi do akceptacjizyimiera zakres robo6t wykonywanych
bezpdrednio na placu budowy oraz robét przygotowawczyalzapleczu.
Przed wykonywaniem rob6t nale wytyczye lokalizacg barier, ptotkbw i innych ugdzer liniowych
zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zalegelnzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. robét nale
- wykonanie dotéw pod stupki,
— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkow,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
- przymocowanie tcuchéw w barierach fmuchowych,
— ustawienie zapor z kwietnikow, wazondw itp.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje cisfy, to doty pod stupki powinny mievymiary w planie co
najmniej o 20 cm veksze od wymiardw stupka, aglokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku
albo oprawione w bloczki betonowe formowane na e@pl i dostarczane do miejsca budowy adeenia
zabezpieczagego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacynrera, stupki betonowe mady¢ obtazone kamieniami
lub gruzem i przysypane ziemi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napetidiotwdr mieszank betonows odpowiadajca wymaganiom punktu 2.9.
Do czasu stwardnienia betonu stupek majgodeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérynadeono stupek, mima wykorzystywa do dalszych prac (np.
napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustane stupka w betonie, asjetemperatura w czasie wykonywania
fundamentu jest nsza od 18C - po 14 dniach.



5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powisig pionowo w linii uradzenia
zabezpieczafpego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoajel sig na jednakowej wysokei. Stupki z rur
powinny mi&€ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaacowe, naréne oraz stejce na zatamaniach wygrodzeniaazike wickszym od 18 nalery zabezpieczyprzed
wychylaniem sj ukosnymi stupkami wspieragymi, ustawiagjc je wzdt biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45
Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny byrzystosowane do umocowania na nich linek uszigjacych przez
posiadanie odpowiednich uszek lub otworow do za@zephakow metalowych. Stupki koowe lub narane powinny
by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nickigi@b. przez przymocowanie do nichgfa stalowego).

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa lub SST ustali begpdnie whbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt

Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera:

- sposob wykonania, zapewniey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj odksztatcé lub uszkodze
stupka,

— rodzaj sprztu (i jego charakterystyk techniczm), dotycacy np. miotéw (bab) ecznych podnoszonych
bezpdrednio (lub przy @yciu uradzea pomocniczych) przez robotnikéw, mtotéw mechanicing wcihgarka
reczrp lub nagdem spalinowym, wibromtotéw pograjacych stupki w gruncie poprzez wibracj dziatanie
udarowe przy zachowaniu wymaga ustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowanipastanowié
dotyczicych wykonania dotéw i fundamentéw podanych w paohkt5.3 i 5.4.

5.7. Rozpgcie siatki

Je&li dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefico naley rozwiest trzy linki (druty) usztywniajce: u gory,
na dole i wérodku siatki przymocowsf je do stupkéw. Do stupkdw keowych i naranych linki musz by¢ starannie
przymocowane (np. przewleczone przez uszkagtagio tylu na okoto 10 cm i odgone na bigacym drucie). Linki
powinny by umocowane tak, aby nie mogly przesavek i wywierat nacisku na stupki nazoe, a w przypadku
zerwania si zwalniaty siatk tylko migdzy stupkami. Linki napina siwyciagarkami, wzgtdnie zhczami rzymskimi
wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakeemym przez layniera. Nie nalgy zbyt silnie napiné&
linek, aby nie oddzialywaty one ujemnie na stupkiaine.

Siatke metalova przymocowuje si do stupkéw kécowych i naranych za pomag pretéw ptaskich lub zaolkglonych
lub w inny sposéb zaakceptowany przezyhera. Siatk napina si w sposéb podobny do napinania linek i
przymocowuje & (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 dm)linek. Gora krawedz siatki metalowej
nalezy taczy¢ z linka zaginajc na niej poszczegolne druty siatki. Siatka powibganapkta sztywno, jednak tak, aby
nie znieksztatdjej oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto siatka powinna Byumieszczona w ramach zat&wnika
(np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 nhmit)innego ksztattownika zaakceptowanego przeyriiera.
Zaleca st wykonanie jednakowych odlegia miedzy stupkami, w celu zachowania #liziie jednego wymiaru ramy.
Krétsze ramy mzna wykona przy naranikach. Gérne kraedzie ram powinny by zawsze poziome.

Prze&wity miedzy ram, a stupkiem nie powinny léywieksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatgk umieszcza si miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposéb digo z dokumentagj
projektowa, SST lub wskazaniami #gniera. W celu unikricia wydhwenia lub kurczenia siram pod wpltywem
temperatury zalecaesmocowa ramy do stupkéw za pomaérub i ptaskownikéw z otworami poditaymi.

5.9. Wykonanie urzadzen zabezpieczagcych ruch pieszych z ram wypetnionych
ré&nymi materiatami

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto ramy mog by¢ wykonane z townikéw o wymiarach 45
X 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub innego ksztattowendaakceptowanego przezyniera.

Wysokai¢ i szeroké¢ elementéw w ramach zitownikow winna by zgodna z dokumentacprojektows lub SST.
Wypetnienie ram mize by wykonane z ptaskownikéw, gidw stalowych, szkta zbrojonego, tworzyw sztucznigph
Pozostate warunki monta obowizuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie poeczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winnydwykonane zgodnie z dokumentapjrojektova lub SST.

W przypadku braku szczeg6towych wskéizaa zgod Inzyniera mana stosowé porecze zgodne z [47], [49] lub
KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szui®y, przecigi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z
pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteownikao88z przeceigami z rure 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z
przecagami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownikBE8 stupkami z dwuteownika 80 oraz
przecagami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wagj lecz z przeagami z ktownika 45x45x5 mm. Dlug@ segmentéw: dla
poreczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 ms&gé porgczy wynosi 1,0 m. Pqcze powinny odpowiada
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagcprojektows lub SST.



Maksymalr, dtugas¢ poreczy nie dylatowanych okéia sk na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.11. Wykonanie spawanych akcz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementéw anizen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdaymaganiom PN-M-69011
[12].

Wytrzymatai¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésiod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powin
przekracza = 0,5 mm dla grubgi spoiny do 6 mm# 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadkladkowych, pedry przylegaicymi do siebie ptaszczyznami nie powinien
by¢ wigkszy niz 1 mm.

Zkacza spawane nie powinny nigiad wikszych nk podane w tablicy 19. #ynier maze dopyci¢ wady wiksze ni
podane w tablicy 19 §# uzna, ze nie maj one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjradem
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wczach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodz#é tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny by wykonane zgodnie z dokumentagprojektowa lub SST. W przypadku braku
szczeg6towych wskazaza zgod Inzyniera mana wykonywé ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug PN-H-
74219 [11], PN-H-74220 [12] lub BN-73/0658-01 [48hz z tsicuchéw ogniwowych wedtug PN-M-84540 [38], PN-
M-84541 [39], PN-M-84543 [41].

Pohczenie tacuchéw ze stupkami nalg wykona za pomog przyspawanych uszek zebdw lub drutu, odgitych
koliscie w strom stupka.

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie olega inaczej, wysoké& stupkéw wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub
2,00 m [50]. Strzatka ugtia tancuchéw wynosi 0,10 m.

Jéli linia barier taicuchowych pokrywa si z urzdzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w chodniku,leig
zrezygnowd z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowyrkomywanym ,na mokro”, a stafasic szuka
innego rozwazania (np. na ptytach z blachy o grébiach od 5 do 10 mm i zagionymi ok. 0,5 m poriej poziomu
chodnika). Rozwizania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.13.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca st przeprowadzé& malowanie w okresie od maja do wdmi@, wykcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do°@fnie naleéy malowa& pedzlem lub watkiem w temperaturze pogji +5°C, jak
rowniez malowa& metod, natryskovyg w temperaturze porej +15°C oraz podczas wygiujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzen:

— z powierzchni stali nalyy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, phée, ttuszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie star
luszcaca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszag przyczepni farby do podiaa; poprzez zmywanie, usuwanie
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyofgterialéw sciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu inny&bdkow, zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 [4RN-H-97052 [27],

- przed malowaniem natg wypenic wglebienia i rysy na powierzchniach za porpokitow lub szpachlowek
0golnego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podiaze pod fark,

- do malowania mina stosowé farby ogolnego stosowania przeznaczone @daku zewretrznego, dobrej jakai, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éakiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroltgidwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

¢) rozcieaczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywas nalezy przygotowg do malowania przez usugie ,kozucha” (zestalonej substancji
btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wysaignie (paiczenie tejszych i cgzszych sktadnikéw farby),



rozcieiczenie zbyt zestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ugtiainierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszcze,

malowanie ména przeprowadzapgdzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metathtryskow (pistoletami
elektrycznymi, urzdzeniami kompresorowymi itp.),

z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farb nawierzchniow, przy czym
kazda nastpna warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz licabjej warstw zastosowanych przy malowaniu élaja SST lub Irtynier na wniosek Wykonawcy.
Nalezy zwrac& uwag na dokladne pokrycie fagbmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu na najszybsze niszczenie &rby w tych miejscach i pojawianieesidzawych zaciekéw sygnalizigych
korozje stupka.

Zaleca s stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzéiodowiska, z nisk zawartdcia m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikébw. Przy stosowdfaith nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do
akceptacji lnyniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika).
Wykonawca nie dopei do skaenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowychao kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzei i pedzli oraz z samej farby, nadg usuwa do izolowanych zbiornikow,

w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizagjetoksykacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskad producentow Zaviadczenia o jakéri (atesty) oraz
wykona badania materiatbw przeznaczonych do wykonaniatrobprzedstawd ich wyniki Inzynierowi w celu
akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiami éllereymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci zobowhnzani (przez wiciwe normy PN i BN) dostarczyzawiadczenia o
jakosci (atesty) nales:

siatki ogrodzeniowe,

liny stalowe,

rury i ksztattowniki,

tancuchy stalowe ogniwowe,

drut spawalniczy,

prety zbrojeniowe,

szkto ptaskie zbrojone,

elementy betonowezelbetowe.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowéad&/'ykonawca naley materialy do wykonania fundamentow
betonowych ,nha mokro”. Uwzgtiniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyehwniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania rob6t
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania rot6

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawa&wiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinnyétsprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna By godna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Castotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wyni(lz(f):v?/nbaada
1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementéw w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobéw lica- punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cej do 10004 PrzeprowadZ uniwersalnym
wymiaréw elementéw przyrzadami pomiarowymi lul
sprawdzianami




W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $@iavosci dostarczonych
wyrobéw i materiatdéw w zakresie wymagpodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:

a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektova (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiefn

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowa¢ wykonania siatki zabezpiecaagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanycha elementow utgdzen:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢zone (od 10 do 20 mm z Adej strony) nalgy
doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zeeryszczé utrudniajcych prowadzenie
obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny l#ystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

c) w przypadkach wtpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatozmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byiaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkow,draecuchowych) jest
m (metr). Obmiar polega na okleniu rzeczywistej diugi urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych.
Jednostk obmiarova przy zaporach z kwietnikdw betonowych jest sztu(sa).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogoine” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektovs, SST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pld&y wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kakggirbarier, ptotkéw, parczy, paneli lub innych ogrodie
sztywnych oraz materialdw pomocniczych,

— dostarczenie na plac budowy sktadnikow oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,

- zainstalowanie uedzeh bezpieczéstwa w sposob zapewniay stabilngc,

— doprowadzenie terenu wokét wykonanych agizsn do stanu przewidzianego w dokumentacji projektoludy
wedtug zaleck Inzyniera,

— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Cena 1 m barier ochronnychtaichowych obejmuje:

— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkéw,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw blatfieachowych,

— wykopanie dotkéw pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kaiggtrbarier, ptotkéw, pagczy, paneli oraz innych ogrodze
sztywnych, oraz materialtdbw pomocniczych,

— zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowymazamie taicuchow,



— doprowadzenie terenu wzdtuwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. porowsnzenie rozebranego
chodnika) przewidzianego w dokumentacji projektoalbp wedtug zalecelnzyniera,
— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.
Cena elementdéw zapoér ochronnych z kwietnikow batgiech ¢elbetowych) obejmuje:
— wyznaczenie linii ustawienia kwietnikdw zgodnie akdmentacj projektova lub wskazaniami liyniera,
— dostarczenie kwietnikbw na miejsce ustawienia,
- ustawienie kwietnikobw za pomeadzwigu zgodnie z uprzednio wyznaczookalizacp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywniei
korozyjnejsrodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykly
4. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbdakjerami i emaliami na
spoinach bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone
8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaytku. Skiad, wymagani
i ocena zgodrizi
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&ieslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonémapraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane maacg ogolnego
zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagrione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk
14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymaieci. Gatunki
15. PN-H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogodlnego
przeznaczenia. Gatunki
16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
17. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury
18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. &tahavgglania. Gatunki
19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
20. PN-H-93200-02 Walcoéwka i ¢y stalowe okggle walcowane na gaco.
Walcéwka i pety ogélnego zastosowania. Wymiary
21. PN-H-93401 Stal walcowanaatdwniki r6wnoramienne
22. PN-H-93402 Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane naagor
23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane naagor
25. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
26. PN-H-97051 Ochrona przed korgzZPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogoélne wytyczne
27. PN-H-97052 Ochrona przed korgzpcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania
28. PN-H-97053 Ochrona przed korpzjMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne
29. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojéwnych
30. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania
31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali
32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliad zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrtrznych
33. PN-M-80026 Druty oligte ze stali niskowglowej ogélnego przeznaczenia
34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu aktego. Wymagania i badania
35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7
36. PN-M-82054 Sruby, wkety i nakrtki stalowe. Ogolne wymagania i badania
37. PN-M-82054-03 Sruby, wkety i nakrtki stalowe. Wiéciwosci mechanicznérub
i wkretow
38. PN-M-84540 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich
39. PN-M-84541 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghdnich
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PN-M-84543
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Inne dokumenty

tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

Przygotowanie po#zjjo stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pasftostalowych oraz
podtazy stalowych po calkowitym uswgiu wczéniej
natazonych powtok

Rury stalowe profilowesghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnycteliwnych.
Wymagania i badania

Siatki metalowe. Siatki plecigtimakowe

Cement. Transport i przechowywanie

Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnieiB Studiow i Projektow
Drog i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listnp1965.

Leszek Mikotajkéw, ,Uradzenia bezpiecstwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i kcznasci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tormm Zasady stosowsa znakow

i urzadzen bezpieczaéstwa ruchu. Zak. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRaiski Nr 16, poz. 120).



