D-04.07.01
PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO (AC)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

1 odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego dla ruchu
KR?2 dla zadania: ,,Budowa chodnika w Domaszowicach przy drodze powiatowej nr 0312T
na odcinku od drogi gminnej nr 344010T do ogrédkéw dziatkowych”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych
z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu
wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

1.4.4. Podbudowa asfaltowa - warstwa nos$na z betonu asfaltowego spelniajaca funkcje nosne
w konstrukcji nawierzchni.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy
jej wlasciwosci sa zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50m) wykonany w
warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametréw technicznych roboét.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z  odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano
w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
2.2, Asfalt
Nalezy stosowac asfalt spelniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591.
Warunki przechowywania lepiszcza nie moga powodowac utraty cech lepiszcza. Na kazda dostawe
asfaltu Wykonawca powinien przedstawi¢ $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta asfaltu.



2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypetniacz, spetniajacy wymagania normy PN-EN 13043.

Tablica 2. Wymagania wobec wypetniacza do podbudowy z AC

Wiasciwosci wypelniacza

Wymagania wobec wypelniacza

KRI-2 | KR3-4

Uziarnienie wg PN-EN 933-10:

Zgodnie z tabl. 24 PN-EN 13043

Jakos¢ pylow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od:

MBE¢10

Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza od:

1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu

wg PN-EN 1097-4: wymagana kategoria: Vasss
Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1;
30 Arg8/25

wymagana kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1 kategoria WS
nie wyzsza niz: 10
Zawartos¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wg PN-EN

) LA CCro
196-21; kategoria, co najmnie;j:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka
mieszanym; Kategoria: Deklarowana
"Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2 BNpertarowana

2.4. Kruszywo
Kruszywo powinno spelnia¢é wymagania normy; PN-EN 13043 ,Kruszywa do mieszanek
bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu. Stosowane kruszywa winny speinia¢ wymagania SST.
Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilociowego i jakoSciowego odbioru dostaw
materiatow 1 badania ich wlasciwosci z ustalong czgstotliwo$cia wg wcze$niej opracowanego systemu
sterowania jako$cig robot.
System sterowania jako$cia winien by¢ opracowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez
Inspektora Nadzoru. W systemie tym powinny by¢ poczynione ustalenia, ktére pozwola okresli¢
sposéb postgpowania Wykonawcy w przypadku dopuszczenia przez producenta materiatow
wadliwych. Pochodzenie kruszywa i1 jego jako$¢, powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez
Inspektora Nadzoru. Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do kontrolowania kruszywa sktadowanego
w wytworni mas bitumicznych.
Na placu sktadowania w wytwoérni mas bitumicznych powinno si¢ znajdowa¢ kruszywo do 7 dniowej
produkcji.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.




Wymagania wobec kruszywa grubego do podbudowy z AC

Witasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw

KR1-2 KR3-4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmnie;j: Gc85/20 Gc85/20
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz G G
wg Kategorii: 20175 25/17,5
Zawartos¢ pylow wg PN-EN 933-1; kategoria nie i’
2

WyZsza niz:

Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN

933-4; kategoria nie wyzsza niz: Flso lub Slso | Flzo Tub STy

Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN- CDeklarowana Csoo
EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Odpornos$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-

EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz: LAso LA

Odporno$¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN

.. .. PSVpetiarowana | PSV
1097-8; kategoria nie nizsza niz: Deklarowana Deklarowana48

deklarowana | deklarowana

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: przez przez
producenta producenta
deklarowana | deklarowana

Gestos¢ nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3: przez przez
producenta producenta

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: W As4Deklarowana

Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1, Zalacznik B, F

w 1% NaCl; kategoria nie wyzsza niz: 4

"Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3, SByA

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny - uproszczony opis

petrograficzny wg PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: my pc0,1

Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg v
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: 6.3




Wymagania wobec kruszywa nietamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D<8mm do

podbudowy z AC

Wiasciwosei kruszywa

Wymagania w zaleinosei od kategorii ruchu

kategoria nie nizsza ni:

KRI+KR2 KR3I+KR4 KR3+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GrB5 1 (5,85 Gp85
Telerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wediug kategorii: GeNR Gre20 G20
Zawarto§¢ pylow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: S
Jakosé pyléw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niZ: MB:10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 02 wydzielonego z
kruszywa o cigglym uziamnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, B Do

Gestose ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwoéé wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 Iub 9

WA gpesioronans

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2,
kategoria nie wy2sza niZ:

mppe 0,1

Wymagania wobec kruszywa tamanego drobnego
podbudowy z AC

lub o ciaglym uziarnieniu do D<8mm do

Wymagania w zaleznoéei od kategorii ruchu

kategoria nie nizsza niz:

Wiasciwodci kruszywa
KRI+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6

Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GpBS5 1 G485
Tolerangja uziarnienia; odehylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: GroNR Gre20 G20
Zawarto$¢ pyléw wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wy#sza niz: e
Jakoé¢ pyléw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzZsza niz: MB:10
Kanciastosé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o cigglym uziatnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, JOA— E30 E.30

Gestodé ziaven wedlug PN-EN 1097-6, rozdz, 7, 8 lub &

deklarowana przez producenta

Nagiakliwodé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WAM ek larovana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedhig PN-EN 1744-1 p. 14.2,
kategoria nie wyzsza niz

MHype D'.]




Wymagania wobec kruszywa o ciagtym uziarnieniu do podbudowy z AC

Wyinagania w zaleznosei od kategorii ruehu
Wihasciwosci kruszywa yimaga
KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
I  m—— |
Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, kategotia nie nizsza niz: G,85/20 <,85/20 G,85/20
Zawartos¢ pyldw wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: e
Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nic wyZsza niz: MBg10 MBR10 MB10
Ksztalt kroszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, kategoria Flg Fly Fly
nie wyz2sza niz: lub Slg lub Sty Tub 81y,
Procentowa zawartodé ziaren o powierzchni przekruszonej i lamangj wedtug C c c
PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: Deklurowana S0 saa0
Odpornosé kenszywa na rozdrabnianie wedlug PN-EN 1097-2, rozdzial 5;
. . L . LAy LAy LAy,
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie wyzsza niz:
Gestosd ziareﬁ wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, & lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 Tub 9 WAL Debowans
Gestosé nasypowa wedlug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
Mrozoodpornodd wedtug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze F
8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyZ2sza niz: s
w2gorzel stoneczna™ bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, kategoria: SBya
Kanciastosd kruszywa drobnego lub kruszywa 042 wydzielonego z kruszywa
o cigglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza PP ER—— E.30 £..30
Tz
Skiad chemiczny - uproszezony opis petrograficeny wediug PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta
Grube zanieczyszezenia lekkie, wedhug PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie e O]
wy#sza niz Lre s
Rozpad kezemianu dwuwapniowego w kruszywie z 2uzla wielkopiecowego
§é
chiodzonego powietrzem wediug PN-EN 1744-1 p. 19.1 Wymagatia 0dporno
Rozpad zwigzkdw zelaza w kruszywie z zuzla wiclkopiecowego
3

chiodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p, 19.2 wymagana odpoinosé
Stalodé objetodei kruszywa z 2uzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1p. v
19.3; kategoria nie wy2sza niz; o3

2.5. Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszywa o zbyt matej przyczepnosci do asfaltu nalezy stosowac¢ $rodki
adhezyjne. Srodki te musza posiada¢ wazna aprobate techniczna wystawiona przez IBDM w
Warszawie. W przypadku stosowania kruszywa mieszanego zgodnego z norma PN-EN 13043 jako
wypelniacza nie zaleca si¢ stosowa¢ $rodka adhezyjnego. O ewentualnym nie stosowaniu $rodka
adhezyjnego decyduje Inspektor Nadzoru.



3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
3.2. Sprzet do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,
— skrapiarek,
— walcéw lekkich, Srednich i cigzkich,
— walcow ogumionych cigzkich o regulowanym ci$nieniu w oponach,
— szczotek mechanicznych i/lub innych urzadzen czyszczacych,
— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
4.2. Transport materialow

4.2.1. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w
czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochoddéw termoséw z podwdjnymi §cianami skrzyni wyposazonej w system
0gIZEWCzy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektor Nadzoru, Wykonawca
dostarczy Inspektor Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki
badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw iprébki materialéw pobrane w obecnosci
Inspektora Nadzoru do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wtasciwos$ci i poréwnaniu wynikéw z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie$ci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne zgodnie z norma. Za zgoda Zamawiajacego mozna stosowac
inne metody.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan préobek wykonanych
wg metody Marshalla. Prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w

tablicy 3 Ip. od 6 do 8.



Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza do AC do warstwy podbudowy

Przesiew, [%(m/m)]
Wiaseiwost AC16DP AC22P ACI6P AC22P AC3ZP

KR1+2 KR1+2 KR3+6 KR3+6 [KR3+6
— ————
Wymiar sita #, [nim]: | od do od do | od do od do od do
45 - - - - - - - - 100 -
31,5 - - 100 - - B 100 - g0 | 100
224 100 - 90 | 100 | 100 - 90 | 100 | 65 90
16 90 | 100 | 65 93 90 [ 100 | 65 S0 - -
11,2 70 | 92 - - 65 | 85 - - - -
8 50 85 42 72 50 76 42 68 a3 53
2 25 30 15 45 25 50 15 45 10 40
0,125 5 13 5 13 5 12 4 12 4 12
0,063 4 10 { 4 001 4 8 4 8 3 7
iz\gfﬁ(;éé lepiszeza, Binin 4 Buin a0 Biinan Binsg Buinss

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym
zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego ggstoSci w
zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja = 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosic¢:
— dlaD50 od 145° Cdo 165° C,
— dlaD70 od 140° C do 160° C.



Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i podbudowy z betonu asfaltowego

KR1-2
. . Wymiar mieszanki
. Warunki zageszezania . . .
Wiasciwosé wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania
AC16P AC22P
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie, 2 x 50 Viin 4.0 Vinin 40
-EN 12697-8, p. 4
przestrzeni uderzen PN-EN 12697-8, p Vs 8.0 Vi 80
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, 2 x 50 . ; VFB 50 VEByin so
wypehione lepiszczem uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VEB, . 1 VFB,. u
Zawartos¢ wolnych -
przestrzeni w mieszance C.1.2, ubijanic, 2 » 50 PN-EN 12697-8, p. 5 VMA i 14 VMA i 14
. . uderzen
mineralnej
PN-EN 12697-12, lecz
_— przechowywanie
Odpornoé¢ na dzialanie wody C(.li;;;gbljamd x35 w40°C z jednym cyklem 1TSR 7 ITSR 7
4 zamrazania ¥,
badanie w 25°C
# Ujednolicong procedurg badania odpornodei na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zataczniku 1

Tablica 3a. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i podbudowy z betonu asfaltowego

KR3-4
Warunki Wymiar mieszanki
Wiadciwosé zageszezania wg | Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 AC16P AC22P AC 32 P
Zawartodé wolnych | C.1.3, ubijanie, 5 Vi 40 Pinin 40 ¥ inin 4.0
przestrzeni 2 % 75 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vi 2.0 Vinax 10 Vinax 7,0
PN-EN 12697-22, metoda B
OdemOéé fa C.1.20, Wa‘owaﬂie, wpoWien'le, PN-EN 13108- WTSAm 1.0 Wm,\]k 1,0 WTS‘“R 10
defOl']HﬂCje trwake"} PI_JS'P“]U 20, D.1.6, 60°C, 10 000 PRDjippetarowane PRDMRDekIamwm PRDAIRDekIamaue
oykli
PN-EN 12697-12,
T lecz przechowywanie
g’d.l’g nose “j gi '313 “':i“?m:' w 40°C z jednym cyklem  [ITSR 7, ITSR TSR 7
Ziatanie wody uderze zamrazania ¥, badanie w
25°C
Y Grubosé plyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm, AC32 80 mm
® Ujednolicena procedure badania odpornoscei na dzialanic wody z jednym cyklem zamrazania podano w zataczniku 1

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wlasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej ponizej.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:
- zD50 od 140° C do 170° C,
- zD70 od 135° C do 165° C.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej moze by¢ nizsza o 10°C od minimalnej
temperatury podanej powyzej.



5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, réwne,
ustabilizowane i no$ne.

Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta.

Przed rozlozeniem warstwy podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej, podioze nalezy
skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilo$ci ustalonej w SST.

Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, w zaleznosci od rodzaju podtoza pod podbudowe, wynosza od 0,2 do 1,0 kg/m®.

Powierzchnie czotowe wlazéw, wpustéw itp. urzadzeh powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniajacym, okre§lonym w SST i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Podbudowg z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym
przed utozeniem nastgpnej warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego potaczenia
migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego
wynosza od 0,3 do 0,5 kg/m’.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub odparowaniu uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmniej:

— 8 hprzy iloici powyzej 1,0 kg/m* emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 2hprzy iloici od 0,5 do 1,0 kg/m’ emulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8cm i +10°C dla wykonywanej warstwy
grubosci < 8cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu,
podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zaro6b préobny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowiazany do
przeprowadzenia w obecnosci Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okres$la si¢ wykonujac ekstrakcjg.

Tolerancje  zawarto$ci  sktadnikéw  mieszanki  mineralno-asfaltowej wzgledem  sktadu
zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawarto$ci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. |Sktadniki mieszanki nawierzchni drég o kategorii ruchu
mineralno-asfaltowe;j KR 3doKR 6
1 Ziarna pozostajace na sitach o
oczkach # (mm): 31,5; 25,0; 20,0; 4,0
16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 Jw. 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; +2,0
0,075
3 Ziarna przechodzace przez sito o +1,5
oczkach # 0,075mm
4 Asfalt +0,3




5.8. Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad
z automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sig¢ bezzwlocznie, zgodnie ze schematem przej$¢
walca ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
— dla asfaltu D 50 130° C,
— dla asfaltu D 70 125° C.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik
zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do
osi drogi.

W przypadku rozkladania mieszanki calg szeroko$cia warstwy, ztacza poprzeczne, wynikajace
z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ rowno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone
listwa przed uszkodzeniem.
W przypadku rozktadania mieszanki potowa szeroko$ci warstwy, wystgpujace dodatkowo zlacze
podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposdb podany dla zlacza poprzecznego.

Zlacze ukladanej nastgpnej warstwy, np. wiazacej, powinno by¢ przesunigte o co najmniej
15cm wzgledem ztacza podbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”.
Wyniki badan z recepty nie mogq sie roznié od badan kontrolnych o wiecej niz 20%.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektor Nadzoru do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej

Czestotliwos¢ badan
Lp. | Wyszczeg6lnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dziatce roboczej

1 Sklad i uziarnienie mieszanki |1 probka przy produkcji do 500 Mg
mineralno - asfaltowej pobranej w|2 prébki przy produkcji ponad 500

wytworni Mg
2 Witasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Witasciwos$ci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 Wiasciwos$ci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura sktadnikéw mieszanki | dozér ciagly




mineralno-asfaltowej
6 Temperatura mieszanki mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w
asfaltowej czasie wbudowywania
7 Wyglad  mieszanki ~ mineralno- | jw.
asfaltowej
8 Wiasciwosci  prébek  mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w|jeden raz dziennie
wytworni

6.3.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji. Wyniki powinny by¢
zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslona w tablicy 4. Dopuszcza si¢ wykonanie badan
innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okre$li¢ penetracjg i temperature migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypetniacza.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury skltadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru
w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i
SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w
czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci podbudowy z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego podaje
tablica 6.

Tablica 6. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badaf i pomiar6w wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. [Badana cecha Minimalna czgstotliwos$¢ badan 1 pomiaréw

1 Szeroko$¢ warstwy Co 100m

2 Réwnos$¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10m

3 Réwnos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugo$ci 1km

5 Rzedne wysoko$ciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji

6 Uksztattowanie osi w planie budowy

7 Grubo$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do




3000m’

8 Z}acza podtuzne i poprzeczne cata dlugos¢ ztacza

9 Krawedz warstwy cata dtugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciagta

11 |Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do
3000m’

12 | Wolna przestrzen w warstwie JW.

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja + Scm.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Réwnose podbudowy w kierunku podiuznym i poprzecznym powinna by¢ zgodna z wymaganiami
rozporzadzenia nr 430 Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej —Dz.U. Nr 43 z 1999r.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja £ 0,5 %.

6.4.5. Rze¢dne wysoko$ciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja - 1cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja
Scm.

6.4.7. Grubo$¢ podbudowy

Grubo$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja + 10 %.

6.4.8. Z1acza podluzne i poprzeczne

Z}acza podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ziacza
powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedzie podbudowy

Krawedzie podbudowy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos$¢ obcigcia
pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad podbudowy

Podbudowa powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych
si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie podbudowy i wolna przestrzen

Zageszcezenie 1 wolna przestrzen podbudowy powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST
irecepcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) podbudowy z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w specyfikacji D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* podbudowy z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,
— skropienie migdzywarstwowe,
— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
— wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,
— obcigcie krawgdzi 1 posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe- Bitumy do uktadania-
Specyfikacja.

PN-EN 13043:2004 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych

10.2. Inne dokumenty

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Informacje, instrukcje -
zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

14 WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jako$ci gryséw i zwirdw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa,
1984

15.Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modutu sztywno$ci mieszanek mineralno-bitumicznych
metoda pelzania pod obciazeniem statycznym, Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM,
Warszawa, 1995.

16.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
4371999 r., poz. 430).



