D-04.08.01¢
Warstwa wyréwnawcza/wiazaca z AC 11 W 50/70 dla KR1+KR2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej/wiazacej z betonu asfaltowego AC
11 W 50/70 dla ruchu KR 1 + KR 2 wg PN-EN 13108-1 oraz wydanych do niej Warunkéw
Technicznych WT-2 dla zadania: ,,Budowa chodnika w pasie drogi powiatowej nr 0346T w
miejscowosci Sadkow-Zbelutka.”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa Specyfikacje Techniczng nalezy stosowa¢ jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t zwiazanych z wykonaniem konstrukcyjnej warstwy
wyréwnawczej/wiazacej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 W 50/70 dla ruchu KR 1 + KR 2.
1.3. Okreslenia podstawowe

W niniejszej SST przyjeto nastgpujace okreslenia /definicje/:

Nawierzchnia — jest to konstrukcja skladajaca si¢ z jednej lub kilku warstw, stuzacych do
przejmowania i rozktadania na podtoze obciazen od ruchu pojazdéw.

Warstwa technologiczna — jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej
operacji.

Warstwa — jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktéry moze
sktada¢ si¢ z jednej lub wielu warstw technologicznych.

Warstwa $cieralna — jest to gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdéw.

Warstwa wigzaca — jest to warstwa nawierzchni migdzy warstwa Scieralna a podbudowa.

Warstwa wyréwnawcza — jest to warstwa o zmiennej grubos$ci, utozona na istniejacej warstwie
w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do ulozenia kolejnej warstwy.

Podbudowa — jest to gléwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w jedne;j
lub kilku warstwach.

Mieszanka mineralno-asfaltowa — jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na: krzywa uziarnienia kruszywa (ciagta lub nieciagla), zawarto§¢ wolnych przestrzeni, proporcje
sktadnikéw lub technologi¢ wytwarzania i wbudowywania.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar D najwigkszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

Beton asfaltowy — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciagltym
tworzy strukturg wzajemnie klinujaca sig.

Beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw (mieszanka BBTM) — jest to mieszanka mineralno-
asfaltowa do warstw Scieralnych o grubosci od 20 do 30 mm, w ktérej kruszywo ma nieciagle
uziarnienie i tworzy potaczenia ziarno do ziarna, co zapewnia uzyskanie otwartej tekstury; uziarnienie
moze by¢ zaprojektowane wedtug jednej z krzywych granicznych, zwanych modelami uziarnienia A,
B lub C. D-04.08.01c- Warstwa wyréwnawcza/wiazaca z AC 11 W 50/70 dla KR1+KR2

Mieszanka SMA - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa skladajaca si¢ z grubego tamanego
kruszywa o nieciagtym uziarnieniu, zwigzanego zaprawa mastyksowa.

Asfalt lany — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo malej zawartosci wolnych przestrzeni,
w ktdrej objetos¢ wypelniacza i lepiszcza jest wigksza niz objgto§¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.
Asfalt porowaty — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo duzej zawarto$ci potaczonych
wolnych przestrzeni, ktére umozliwiaja przeplyw wody i powietrza, co zapewnia wlasciwosci
drenazowe i zmniejszajace hatas.



Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy S$cieralnej
(z wylaczeniem asfaltu lanego), wiazacej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz
16mm.

Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wiazacej
i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16mm.

Sktad mieszanki (recepta) — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze by¢
podany jako sktad wejSciowy lub wyjsciowy.

Wejsciowy sklad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajacy: materialy sktadowe, krzywa
uziarnienia i procentowa zawarto$¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej
(zazwyczaj wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

Wyjsciowy sklad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiaty sktadowe, usrednione
wyniki uziarnienia oraz zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj
wynik walidacji produkc;ji).

Dodatek — jest to material, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. widkna
organiczne i nieorganiczne, asfalty naturalne lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych,
urabialnosci lub koloru.

Wymaganie funkcjonalne — jest to wymaganie dotyczace podstawowej wlasciwosci materialowe;j
(np. sztywnosSci lub zmegczenia), ktéra charakteryzuje ten material i pozwala prognozowac jego
zachowanie podczas uzytkowania.

Wymaganie powiazane funkcjonalnie - jest to wymaganie dotyczace wlasciwosci
(np. koleinowania, parametréw Marshalla), ktére sa powiazane z wiasciwosciami funkcjonalnymi
prognozujacymi zachowanie materiatu podczas uzytkowania.

Specyfikacja empiryczna — jest to zestaw wymagan dotyczacych materiatéw sktadowych i ich sktadu
wraz z wymaganiami powigzanymi funkcjonalnie.

Specyfikacja funkcjonalna — jest to zestaw wymagah funkcjonalnych oraz ograniczona liczba
wymagan dotyczacych skladu mieszanki i jej sktadnikow z wigksza swoboda doboru sktadu niz
w wymaganiach empirycznych (w praktyce niektére wlasciwosci beda powiazane funkcjonalnie.
Projektowanie empiryczne mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to projektowanie sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie wymagan empirycznych.

Projektowanie funkcjonalne mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to projektowanie sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie wymagan funkcjonalnych.

Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, ktéra jest uzyskiwana w wyniku
frezowania warstw asfaltowych, rozkruszenia plyt wycigtych z nawierzchni asfaltowej, bryt
uzyskiwanych z plyt oraz z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedacej nadwyzka
produkcji.

Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destrukt asfaltowy o udokumentowanej jakosci stosowany
jako materiat sktadowy w produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych w technologii na goraco.
Wymiar kruszywa w destrukcie asfaltowym - jest to oznaczenie wielkoSci ziarna kruszywa
w destrukcie asfaltowym z zastosowaniem dolnego (d) 1 goérnego (D) D-04.08.01c- Warstwa
wyréwnawcza/wigzaca z AC 11 W 50/70 dla KR1+KR2 4 wymiaru sita, wyrazone jako d/D (w
wypadku destruktu asfaltowego d bedzie zazwyczaj réwne 0).

Wielkos¢ kawalkéw destruktu asfaltowego — jest to maksymalna wielkos¢ kawatkéw mieszanki
mineralno-asfaltowej w destrukcie asfaltowym, okre§lona wymiarem sita (U).

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST, normami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Materialy uzyte do wykonania koncowego wyrobu objetych przedmiotowa SST i koncowy wyréb
powinny spetnia¢ wymagania dla systemu 2+ (system oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego) zgodnie



z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny speinia¢ notyfikacyjne jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

2.1. Rodzaje i wlasciwosci materiatow
2.1.1. Kruszywo

Do betonu asfaltowego do warstwy wyrOéwnawczej/wiazacej nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza

podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materiaty do betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej/wiazace;j.

Materiat Kategoria ruchu
KR1+2
Mieszanka mineralno-asfaltowa lub granulat 1
asfaltowy o wymiarze D, [mm]
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 40
Lepiszcza asfaltowe a) 50/70
) Tablice 2.1, 2.2, 2.3 WT-1 Kruszywa 2008,
Kruszywa mineralne .
Czgsc 2

a) na podstawie aprobat technicznych moga by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe

Tablica. 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej/wiazacej z betonu

asfaltowego.
Wiasciwos$ci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
KR1+KR2

U‘z'larmejr'ue wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie GC85/20
nizsza niz:
Tolerancja u21a‘r‘men1a; odchylenia nie wigksze niz G20/17.5
wedlug kategorii:
Zawarto$¢ pytéow wedlug PN-EN 933-1; kategoria 0
nie wyzsza niz:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug
PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz: FI35 lub S135
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej wedlug PN-EN 933-5; Chekiarowana
kategoria nie nizsza niz:
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-
EN 1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o
wymiarze 10/14, kategoria nie wyzsza niz: 1A30

- Grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-1, 2008) LAss

- Grupa kruszyw B (tablica 8.1 WT-1, 2008)

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8

lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub WAcm 0,5a)




9

Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na

kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, F;
kategoria nie wyzsza niz:
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SB
LA

kategoria:

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny
wedlug PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
1744-1 p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mepc 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie
z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wedlug PN-EN 1744-1 p. 19.1

wymagana odporno$¢

Rozpad zwiazkéw zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug
PN-EN 1744-1 p. 19.2

wymagana odporno$¢

Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
wedlug PN-EN 1744-1p. 19.3; kategoria nie wyzsza
niz:

V3,5

a) Jezeli nasiqkliwos¢ jest wieksza, nalezy badac¢ mrozoodpornos¢ wedtug p. 4.4.2.

Tablica. 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego lub o ciagtym uziarnieniu do warstwy

wyréwnawczej/wiazacej z betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

nie wyzsza niz:

KR1+KR2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
. Gr85

kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze

. .. GrcNR
niz wedtug kategorii:
Zawarto$¢ pytéw wedlug PN-EN 933-1, 116
kategoria nie wyzsza niz:
Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; kategoria MB,10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa o ciagglym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie nizsza niz:

EcsDeklarowana

Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.
7,81ub9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mypc 0,1




Tablica. 4. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wyrdwnawczej/wiazacej z betonu
asfaltowego.

Wilasciwos$ci wypetniacza Wymagania w zaleznos$ci od kategorii ruchu
KR1+KR2
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
J a.lkosc Pylovs{ Wedlug PN-EN 933-9, kategoria MB,10
nie wyzsza niz:
Zav.vartos.c. wody wedtug PN-EN 1097-5, nie 1 %(m/m)
wyZsza niz:
Gestos¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana V28/45
kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedlug PN- Awen8/25
EN 13179-1, wymagana kategoria: R&B
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN WS
1744-1, kategoria nie wyzsza niz: 10
Zawartos¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym cc
70

wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

K a 10, K a Deklarowana

BN, Deklarowana

W celu zapewnienia zgodno$ci wlasciwosci kruszywa z wymaganiami podanymi w WT 1 Kruszywa
2008, producent powinien wykona¢ wstepne badania typu (wedlug p. 6.2 WT-1 2008 w systemie 2+)
oraz prowadzi¢ Zaktadowa Kontrol¢ Produkcji (wedlug zatacznika 1 WT-1 2008).

Przedstawione zasady oceny zgodnoS$ci odnosza si¢ rowniez do wypetniacza.

System oceny zgodno$ci 2+ wymaga udziatu strony trzecie;j.

Wykonawca powinien deklarowaé przydatno$¢ wszystkich materiatéw stosowanych do wykonania
warstwy wyréwnawczej/wiazacej.

2.1.2. Asfalt

Nalezy stosowac¢ asfalt 50/70 spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591.

Warunki przechowywania lepiszcza nie moga powodowac utraty cech lepiszcza. Na kazda dostawe
asfaltu Wykonawca powinien przedstawi¢ Swiadectwo Jakosci wystawione przez producenta asfaltu.
Witasciwosci asfaltu maja by¢ kontrolowane przez niezalezne laboratorium, akredytowane wg normy
PN-EN ISO 17025.

Certyfikaty maja by¢ czgscia systemu oceny zgodnosci 2+.

2.2. Zrédta materialéw

Wszystkie materialy uzyte do mieszanki mineralno-asfaltowej powinny pochodzi¢ tylko ze zrddet
uzgodnionych i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Zrédta materiatéw powinny byé wybrane
przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem robdt. Nie pézniej niz 15 dnia przed
rozpoczeciem robot Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wyniki badan
laboratoryjnych. Materiaty z zaproponowanego zrédta beda zaakceptowane do wbudowania przez
Inspektora Nadzoru, jezeli wyniki badan dostarczone przez Wykonawce bgda zgodne z wynikami
badan ewentualnie przeprowadzonymi przez Inspektora Nadzoru i wykaza zgodno$¢ cech
materiatowych z wymaganiami. Zatwierdzenie zrédta materiatow nie oznacza, ze wszystkie materiaty



z tego zrédla beda przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do wbudowania. Materiaty, ktére nie
spetniaja wymagan zostang odrzucone.

2.3. Skladowanie

Kruszywo powinno by¢ sktadowane, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach
zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajéw kruszyw.

2.4. Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszywa o zbyt malej przyczepnosci do asfaltu nalezy stosowa¢ Srodki
adhezyjne. Srodki te moga byé stosowane na podstawie norm lub waznych aprobat technicznych.
Pochodzenie, rodzaj 1 wilasciwosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane. O ewentualnym nie
stosowaniu §rodka adhezyjnego decyduje Inspektor Nadzoru.

2.5. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania okre§lone w normie
PN -EN 13808 oraz WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprze¢t do wykonania warstwy wyréwnawczej/wiazacej z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy wyroéwnawczej/wiazacej z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- Wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

- Uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,

- Skrapiarek,

- Walcéw stalowych gtadkich,

- Walcéw ogumionych,

- Szczotek mechanicznych lub innych urzadzen czyszczacych,

- Samochodéw samowyladowczych =z przykryciem lub termoséw o tonazu zgodnym
z oznakowaniem
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.0.. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-EN 12591. Transport asfaltéw
drogowych moze odbywac sig w:

- Cysternach kolejowych,

- Cysternach samochodowych,

- Begbnach blaszanych,

- Lub innych pojemnikach stalowych zaakceptowanych przez InZzyniera.
4.2.2. Wypehiacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.
4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem. Wielko$¢ oraz cigzar samochoddéw powinien by¢ dostosowany do
obowiazujacej organizacji ruchu, aby nie niszczy¢ drég dojazdowych do budowy.



4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
Mieszankeg betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem
w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek. Wielo$¢ oraz cigzar samochodéw powinien
by¢ dopasowany do obowigzujacej organizacji ruchu, aby nie niszczy¢ drég dojazdowych do budowy.
Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termosOw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
0gIZewczy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Za opracowanie recept laboratoryjnych odpowiada Wykonawca robét. Przed przystapieniem do robdt,
w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badafh kontrolnych
przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Kazda zmiana sktadnikéw AC w czasie trwania robdt wymaga akceptacji Inzyniera (Inspektora
Nadzoru) oraz opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia).
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.
Certyfikaty maja by¢ czgscia systemu oceny zgodnos$ci 2+.
Probki do recepty dostarczane przez Wykonawce do Laboratorium kontrolujacego zgodno$¢
projektowanej recepty maja odzwierciedla¢ wyniki badan podane w recepcie, wartosci deklarowane
nie moga odbiega¢ od siebie o 2 % i nie przekraczajacych wartosci z WT - 2 2008 tab. 16.
5.3. Wymagania do mieszanki mineralno-asfaltowej AC 11 W
Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wyréwnawczej/wiazacej

Wtasciwos¢ Przesiew, [%(m/m)]

AC 11 W KR1+2

Wymiar sita #, od do
[mm]
31,5 - -
224 - -
16 100 -
11,2 90 100
8 60 80
2 30 50
0,125 5 18
0,063 3,0 8,0

Zawartos$c¢ lepiszcza, wzor B..
(2) WT-2 2008 o




Tablica 6. Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego do warstw wyréwnawczej/wiazacej, KR1+2

Warunki . .
. Metoda i warunki . . .
Wiasciwosé zageszczania wg badania Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20
ACI11W
Zawartos¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, 2 x | PN-EN 12697-8, p. Vmin3,0
przestrzeni 50 uderzen 4 Vmax6
Wolne przestrzenie . .
wypehmione C.1.2, ubijanie, 2 x | PN-EN 12697-8, p. VFBmin60
VP 50 uderzen 5 VFBmax80
lepiszczem
Zawarto$¢ wolnych
pr'zestrzenl W C.1.2, ubljame’, 2 x | PN-EN 12697-8, p. VMAminl6
mieszance 50 uderzen 5
mineralnej
PN-EN 12697-12,
. o przechowywanie w
Oc.lporn.osc na C.1.1, ubljame’, 2 % 40°C 7 jednym ITSRS0
dziatanie wody 25 uderzen L
cyklem zamrazania
a), badanie w 15°C

Zamawiajacy rosci sobie prawo do sprawdzenia parametréw mieszanki z betonu asfaltowego
wykonanej warstwy w celu sprawdzenia parametréw z tab. 5 i 6 poprzez wycigcie z wykonanej
nawierzchni prébek.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagltym
zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikdw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego ggstosci w
zaleznosci od temperatury. Wymagany jest elektroniczny system dozowania sktadnikéw. Na wniosek
Inspektora Nadzoru taki zapis elektroniczny ma by¢ udostgpniony.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu
w sposéb i w ilo$ciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancja 5o C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:

dla asfaltu 50/70 - wg wskazan producenta asfaltu lub WT-2 2008 tablica 46.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wilaSciwa temperaturg. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 300 C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
zgodnie z tablicg 47 WT-2 2008.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

z asfaltu 50/70 - wg wskazan producenta asfaltu lub WT-2 2008 tablica 47.



5.5. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe¢ wyréwnawcza/wiazaca z betonu asfaltowego powinno by¢: ustabilizowane
i no$ne, czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa, wyprofilowane, réwne 1 bez
kolein. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Szczeg6ly dotyczace podioza zawarte w WT -2 2008 pkt. 8.2. powinny by¢ spetnione.

Nieréwnosci podloza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtoze pod warstwe
Wyréwnawcza/wiazaca
1 Drogi klasy L1 D 15
2 Drogi klasy GiZ 12
3 Drogi klasy A, S i GP 9

W przypadku gdy nieréwnosci podloza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podloze nalezy
wyréwnac poprzez frezowanie.

Powierzchnie czolowe krawgznikow, wlazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem
lub innym materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od + 100C dla wykonywanej warstwy grubosci [ 8 cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki
mineralno-asfaltowej na mokrym podiozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru
(V>16 m/s).

5.7. Polaczenie migdzywarstwowe

Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia migdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami.
Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w iloSci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
/tablica 57 WT-2 2008/. Okreslenie iloSci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wg PN-EN
12272-1.

W wypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza, np. powyzej 0, 5 kg/m2, oraz zastosowaniu emulsji
asfaltowej moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec sptynigciu
i powstaniu katuz lepiszcza. Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujac rampy do
skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lanca
w miejscach trudno dostgpnych (np. S$cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych
w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem. Skropione podloze nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacji
ruchu. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody zgodnie z zaleceniami WT-2 2008 pkt. 8.3.

Warto$¢ potaczenia pomigdzy podiozem a warstwa wyréwnawcza/wiazaca: sila §cinajaca wigksza
badz réwna 10kN, droga $cinania od 1, 0 do 4, Smm.

5.8. Lepiszcza do skropienia podloza

Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsja asfaltowa wg PN-EN 13808, albo innym
materiatem wg norm lub aprobat technicznych, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materialu w podiozu. Do taczenia
warstw asfaltowych zaleca si¢ stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych
kationowych, wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego. Zleca si¢ réwniez
stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. Zaleca si¢ emulsj¢ asfaltowa C 40 BF 1-S.



w wypadku stosowania emuls;ji asfaltowej do skropienia podtoza z warstwy niezwiazanej lub
zwigzane] hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsje wolnorozpadowa, a do skropienia podloza
zawierajacego cement — emulsje o pH wigkszym niz 4.

5.9. Polaczenia technologiczne

Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne. Ziacza podluzne migdzy pasami
kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 15cm
w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Ziacza podluznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach kot.
Nalezy unika¢ umiejscawiania zlaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni. Ztacza poprzeczne
migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé
wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

W przypadku tej inwestycji zastosowanie bgdzie miata metoda technologii rozktadania ,,gorace przy
goracym’.

Do metody tej sa uzywane rozkladarki pracujace obok siebie. Wydajnosci wstgpnego zaggszczania
stotami rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia rob6t ma zapewnid
prawidlowe i szczelne potaczenie uktadanych paséw warstwy technologicznej. Warunek ten zapewnia
si¢ przez zminimalizowanie odlegto$ci migdzy rozktadarkami tak, aby odleglo$¢ miedzy uktadanymi
pasami nie byla wigksza niz dlugos$¢ rozktadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka naktadata
mieszanke¢ na pierwszy pas.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w uktadaniu pasa warstwy technologiczne;j
na czas, po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza dopuszczalna granicg.
W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek walowanych nalezy
poprzedzi¢ usunieciem utozonego wczesniej pasa o dtugosci do 3m. nalezy usunaé fragment pasa na
catej jego grubos$ci. Na tak powstala krawedZ nalezy nanie$¢ lepiszcze lub inny materiat do ztacz
wedlug pkt. 8.1.2. WT-2 2008, w ilosci co najmniej 50g na 1cm grubo$ci warstwy na 1metr biezacy
krawedzi.

5.10. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelniania potaczen technologicznych nalezy stosowaé emulsje asfaltowa wg PN-EN 13808 lub
inne lepiszcza oraz materiaty termoplastyczne (tasmy, pasty itp.) wg norm lub aprobat technicznych.
Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na goraco”, albo inne lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

5.11. Dopuszczalne odchylki

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowiazany
do przeprowadzenia w obecnos$ci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okres$la si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje  zawartoSci  sktadnikow  mieszanki  mineralno-asfaltowej  wzgledem  sktadu
zaprojektowanego podano w tablicy 6.

Zawartos$¢ lepiszcza prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchytek w zaleznosci
od liczby wynikéw badan z danego odcinka budowy (tablica 8.) do wynikéw badan nie
zalicza si¢ badan kontrolnych dodatkowych.

Tablica 8. Dopuszczalne odchytki Sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci lepiszcza
rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Liczba wynikéw badan

Rodzaj mieszanki

od3do4 od5do8 od9do 19 >20
Mieszanki gruboziarniste +0,50 +0, 40 +0, 35 +0, 30
Mieszanki
drobnoziarniste +0,40 +0, 40 +0, 35 +0, 30

(z wylaczeniem MA)




Wilasciwos$ci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem.
Temperatura migknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinna przekroczy¢ wartosci dla asfaltu 50/70 630C.
Jezeli w sktadzie mieszanki mineralno-asfaltowej jest granulat asfaltowy, to temperatura migknienia
wyekstrahowanego lepiszcza nie moze przekroczy¢ temperatury migknienia TR&Bmix, podanej w
dokumentacji projektowej, o wigcej niz 80C.
5.12. Uziarnienie
Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od
warto$ci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek, w zaleznosci od liczby
wynikéw badafh z danego odcinka budowy. Wyniki badah nie uwzgledniaja badan kontrolnych
dodatkowych.
W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

- Zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm,

- Zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm,

- Zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063mm do 2,0mm,

- Zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2,0mm,

- Zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6mm,

- Zawarto$¢ ziaren grubych
To zadna prébka nie moze wykazywaé uziarnienia odbiegajacego o wigcej niz wartosé
dopuszczalnych odchytek podanych w tablicach 9+13.
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczes$nie.

Tablica 9. Dopuszczalne odchytki $redniej arytmetycznej wynikdw badan zawartos$ci kruszywa
o wymiarze < 0,063mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan

od3do4 od 5do 8 od 9do 19 >20
Mleszapkl . +3,2 +2.9 +2,4 2,0
gruboziarniste
Mieszanki
drobnoziarniste 12 4 +2 1 +1.8 +1.5
(z wytaczeniem MA i o o o o
PA)

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki $redniej arytmetycznej wynikow badan zawarto$ci kruszywa o
wymiarze < 0, 125mm,[%(m/m)]

Rodzai mieszanki Liczba wynikéw badan

J od3do4 od5do8 od9do 19 >20
AC gruboziarniste +3,9 +3,4 +2,7 +2,0
ACTAC WMS +3,3 +2,9 +2,5 +2,0
drobnoziarniste




Tablica 11. Dopuszczalne odchytki Sredniej arytmetycznej wynikOw badan zawarto$ci kruszywa
drobnego o wymiarze od 0, 063mm do 2,0mm, [%(m/m)]

Liczba wynikéw badan
od3do4 od5do8 od 9do 19 >20

Rodzaj mieszanki

ACW, ACP, AC

WMS, AC S, BBTM, +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
SMA, MA
PA +2,0 +1,9 +1,8 +1,7

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki Sredniej arytmetycznej wynikOw badan zawarto$ci kruszywa
grubego o wymiarze > 2,0mm, [%(m/m)]

Liczba wynikéw badan
od3do4 od 5do 8 0od9do 19 >20

Rodzaj mieszanki

ACW,ACP, AC
WMS, AC S, BBTM, +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
SMA 5, SMA §, MA

PA +4,3 +3,7 +3,2 +3,0

Tablica 13. Dopuszczalne odchyiki sredniej arytmetycznej wynikéw badan zawartosci ziaren grubych,
[%o(m/m)]

Rodzai mieszanki Liczba wynikéw badan

J od3do4 od5do8 od 9 do 19 >20
Mieszankd 6.8 +5 61450 | 55455 | £5.0
gruboziarniste
Mieszanki
drobnoziarniste | 5 g 45 S1+43 | 44+41 | £4,0
(z wylaczeniem MA i
PA)

Z kazdej wbudowywanej partii mieszanki nalezy pobiera¢ probki w obecnos$ci Inspektora Nadzoru i
dostarcza¢ do Laboratorium Zamawiajacego.

5.13. Zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne w pkt. 7.2.2.3 WT-2 2008 0 2, 0 %(v/v).

Z kazdego dnia nalezy pobiera¢ préobki za rozscietaczem formowaé probki Marshalla w obecnosci
Inspektora Nadzoru i dostarcza¢ do Laboratorium Zamawiajacego.

5.14. Odpornosé na dzialanie wody

Prébki przygotowaé zgodnie z norma PN-EN 13108-20, 6.5, Metode zaggszczenia przyja¢ zgodnie
z norma PN-EN 13108-20, Tablica C.1

5.15. Wykonanie warstwy wyréwnawczej/wigzacej z betonu asfaltowego

Material po opuszczeniu mieszalnika powinien mie¢ jednorodny wyglad, kruszywo powinno by¢
catkowicie otoczone lepiszczem, bez oznak zbrylenia drobnego kruszywa.



Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad
z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt. 7.3. WT -2 tab. 47

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku prébnym. Zaggszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni
ku osi. Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy powinien wynosi¢ min 98%.

Z¥acza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi,
catkowicie zwigzane.

W przypadku rozkladania mieszanki cala szeroko$cia warstwy, zlacza poprzeczne, wynikajace
z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone
listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szeroko$ci warstwy, wystgpujace dodatkowo ztacze
podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztacza poprzecznego.

Z¥acze uktadanej nastgpnej warstwy, np. wiazacej, powinno by¢ przesunigte o co najmniej 15cm
wzgledem ztacza warstwy wyréwnawczej/wiazacej.

5.16. Grubo$¢ warstwy wyrownawczej/wiazacej

Grubo$¢ warstwy wyréwnawczej/wiazacej z mieszanki mineralno- asfaltowej po zaggszczeniu
powinna by¢ nie mniejsza od grubosci podanej w Dokumentacji Techniczne;j.

5.17. Szerokos¢ warstwy wyréwnawczej/wiazacej

Szeroko$¢ warstwy wyroéwnawczej/wiazacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,
z tolerancja +5cm.

5.18. Rownosé¢ warstwy wyréwnawczej/wigzacej

Réwno$¢ warstwy wyréwnawczej/wiazacej w kierunku podluznym i poprzecznym powinna by¢
zgodna z wymaganiami rozporzadzenia nr 430 Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej —
Dz.U. Nr 43 z 1999r.

5.19. Spadki poprzeczne warstwy wyréwnawczej/wiazacej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja 0,5 %.

5.20. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £1cm.

5.21. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy wyréwnawczej/wiazacej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja
projektowa, z tolerancja Scm.

5.22. Krawedzie warstwy wyréwnawczej/wigzacej

Krawedzie warstwy wyréwnawczej/wiazacej powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta
konieczno$¢ obcigcia pokry¢ asfaltem.

5.23. Wyglad warstwy wyréwnawczej/wiazacej

Warstwa wyréwnawcza/wigzaca powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spgkanych.

5.24. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Beton asfaltowy powinien spelnia¢ wymagania podane w niniejszej Szczegétowej Specyfikacji
Technicznej pkt. 5.3. tab. 5, 6.

Zamawiajacy ma prawo do wycigcia probek z wykonanej nawierzchni i zbadania jej parametréw
zgodnie z pkt. 5. SST.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I KONTORLA PRODUKCJI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt i kontrola produkcji
Wyniki badan 7z recepty nie moggq si¢ roznic¢ od badan kontrolnych o wiecej niz 20%.
W celu wykazania, ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym sktadzie spetnia wszystkie wymagania
zawarte w niniejszej specyfikacji, normie PN-EN 13108-1 oraz WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008,
nalezy przeprowadzi¢ badanie typu kazdego sktadu mieszanki.
Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur, okreslajacych przydatnosé
funkcjonalng mieszanek mineralno-asfaltowych na prébkach reprezentatywnych danego wyrobu.
Badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-
asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodnosci z wymaganiami.
W wypadku wyrobéw oznakowanych znakiem CE zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi
specyfikacjami europejskimi mozna zatozy¢, ze maja one wlasciwosci okreslone w oznakowaniu CE,
jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzialnosci za zapewnienie, ze mieszanka mineralno-
asfaltowa jako calo$¢ spetnia odpowiednie wartosci deklarowane.
Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltowe zawieraja kazdorazowo pewna liczb¢ wymagan
odno$nie wlasciwosci fizycznych 1 mechanicznych. Niektore z nich sa wyrazone przez bezposrednie
pomiary wiasciwosci mechanicznych, takich jak sztywno$¢ lub odporno$¢ na deformacje, podczas gdy
inne sa w formie wlasciwoS$ci zastgpczych, takich jak zawartos¢ asfaltu lub zawarto§¢ wolnych
przestrzeni. Podczas przeprowadzania procedury badania typu producent powinien dostarczy¢ dowdd
spetnienia kazdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie technicznym, z ktérym
deklaruje zgodno$¢.
Wymagane jest réwniez przeprowadzenie procedury badania typu, jako czgéci Zaktadowej kontroli
produkcji wg PN-EN 13108-21, p. 4.1.
6.2. Okres waznoSci
Sprawozdanie z badania typu zachowuje wazno$¢ dla okreSlonego sktadu mieszanki, az do
wystapienia zmiany materiatéw sktadowych, ale nie dtuzej, niz przez okres trzech lat.
Badanie typu powinno by¢ powtérzone w wypadku:

- Uptywu trzech lat,

- Zmiany ztoza kruszywa,

- Zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- Zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowano w PN-EN 13043, jednej z nast¢pujacych
wlasciwosci: ksztaltu, udziatu ziaren czgsciowo przekruszonych,
odpornosci na rozdrabnianie, odpornosci na $cieranie lub kanciasto$ci kruszywa drobnego,

- Zmiany gestosci ziaren (Srednia wazona) o wigcej niz 0,05 Mg/m3,

- Zmiany rodzaju lepiszcza,

- Zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- Przekroczenia granicy zakresu zawarto$ci granulatu asfaltowego,
6.3. Sprawozdanie
Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ czg$¢ deklaracji zgodnosci producenta, powinno
zawiera¢ wymagane informacje wymienione ponizej oraz powinno by¢ przedstawiane razem
z odpowiednimi $wiadectwami badan.
Sprawozdanie powinno zawierac:
a) Informacje ogodlne:

- Nazwg i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

- Date¢ wydania;

- Nazwe¢ wytworni produkujacej mieszanke mineralno-asfaltowa;

- OkreSlenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jest deklarowana zgodnos¢;

-, Zestawienie metod przygotowania probek oraz metod i warunkéw badania poszczegllnych
wlasciwosci,
b) Informacje o sktadnikach:



- Kazdy wymiar kruszywa zrédto i rodzaj

- Lepiszcze zrédlo, typ i rodzaj

- Wypehniacz zrédto i rodzaj

- Dodatki zrédto i rodzaj

- Destrukt asfaltowy o$wiadczenie o dopuszczalnym zakresie wtasciwos$ci 1 metodach kontroli

- Wszystkie sktadniki wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 48- WT-2 2008)
¢) Informacje o mieszance mineralno-asfaltowe;j:

-. Sktad mieszanki podany jako wejSciowy sktad (w wypadku walidacji w laboratorium) lub
wyjsciowy sklad (w wypadku walidacji produkcji);

- Wyniki badaf zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 49 WT-2 2008).
Tablica 49 zawiera wszystkie wlasciwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw badan danej mieszanki
powinien uwzglednia¢ metodg projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy, przeznaczenie
i kategorie ruchu, tak jak podano w odpowiednich tablicach w rozdziale 7.2. WT-2 2008.
6.4. Zakladowa Kontrola Produkcji
Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.
W ramach Zaktadowej kontroli produkcji nalezy sprawdza¢ produkcyjny poziom zgodnoSci metoda
pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3 Zatacznika A do normy PN-EN 13108-21.
Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogdlnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla wszystkich typéw
wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktérykolwiek z sze$ciu
wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 50. Odchylenia te
zawieraja poprawke ze wzgledu na doktadnos$¢ pobierania probek i przebieg badan.

Tablica 50 WT -2 2008. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnos$ci produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej z dokumentacja projektowa

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej Dopuszczalne odchylenie $rednie od
Prrechodz prébki od zatozonego sktadu [%] zatozonego sktadu [%]
Przezsito  "Nfieszanki | Mieszanki Mieszanki | Mieszanki
Asfalt
drobno- grubo- lany drobno- grubo- Asfalt lany
ziarniste ziarniste ziarniste ziarniste
D -8 +45 9+45 -8 +45 +4 +5 +4
D/2 lub
sito
charaktery +7 +9 +8 +4 +4 +4
styczne dla
kruszywa
grubego
2 mm +6 +7 +8 +3 +3 +3
Sito
charaktery
styczne dla +4 +5 - +2 +2 -
kruszywa
drobnego
0,063mm +2 +3 +4 +1 +2 +2
Zawarto$¢
TOZPUSZEZA 1 40,5 +0,6 +0,5 +0,3 +0,3 +0,25
Inego
lepiszcza




Nalezy obliczy¢ odchylenie $rednie od wymaganej wartoSci kazdego z parametréw podanych
w tablicy 50 W odniesieniu do wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca wartos¢ $rednia z odchylen
kazdego z tych parametréw z ostatnich 32 analiz powinna by¢ zachowywana.

Jezeli ktérykolwiek z szeSciu wyszczegdlnionych parametréw jest poza zakresem tolerancji podanym
w tablicy 50 lub, jesli srednie odchylenia przekraczaja odpowiednie warto$ci (tablica 50), to wyréb
jest niezgodny z wymaganiami. Po przekroczeniu PPZ=C nalezy podja¢ stosowne dziatania
korygujace. Produkcyjny poziom zgodnosci, okre§lony na podstawie iloSci niezgodnych wynikow,
ktéry podano w tablicy 51, powinien by¢ oznaczony jako nizszy o jeden poziom tak dtugo, jak Srednie
odchylenie bedzie wykracza¢ poza dopuszczalne.

Tablica 51 WT-2 2008. Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodnosci wytwoérni

Pojedyncze wyniki Liczba wynikéw . . L
: i . Produkcyjny poziom zgodnos$ci
niezgodnych, sposrdéd ostatnich 32 (PPZ)
badan
od 0do 2 A
od3do6 B
>6 C

W tablicy 52 przedstawiono minimalng czgsto$¢ badan gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej
w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z.

Tablica 52 WT-2 2008. Minimalna cz¢sto§¢ badan w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii
Y i Z wg Zatacznika A, PN-EN 13108-21

Mieszanka Czgstos$¢ badan gotowego wyrobu, w zaleznosci
mineralno- - Kategoria od poziomu PPZ, co

asfaltowa PPZ A PPZ B PPZ C
Mieszanki z 2000 t 1000 t 500 t
gruboziarniste

Mieszanki

drobnoziarniste Y 1000 t 500 t 250 ¢

i asfalt lany

MA

Dodatkowe badania wiasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z norma PN-EN 13108-21, Zatacznik D. W tablicy 53 podano kategorie i wynikajaca z nich czgstos¢
badan.

Tablica 53 WT-2 2008. Minimalna czesto$¢ badan dodatkowych w ramach Zakladowej kontroli
produkcji wg Zatacznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno- Poziom PPZ Czestos¢ badania, co
asfaltowa

Mieszanki gruboziarniste B 5000 t
Mieszanki

drobnoziarniste i asfalt C 3000 t

lany MA




We wszystkich wypadkach prébki do badan powinny zostaé przygotowane w taki sam sposdb, jak
przygotowane zostaly probki uzyte we wstepnej walidacji badania typu danej mieszanki.
W szczegblnoSci powinna zosta¢ uzyta ta sama metoda zaggszczania probek. We wszystkich
wypadkach nalezy zastosowac jednakowa procedurg badawcza zgodna z ta, jaka byta wykorzystana do
wstepnej walidacji badania typu. W tablicy 54 przedstawiono zakres badan dodatkowych w ramach
Zaktadowej kontroli produkcji.

Tablica 54 WT-2 2008. Zakres badan dodatkowych w ramach Zakladowej kontroli produkcji
wg Zatacznika D, PN-EN 13108-21

S Metoda Typ mieszanki wedlug PN-EN 13108
Wilasciwose .
badania AC, BBTM,
SMA, PA MA
Zawarto$¢
wolnych PN-EN 12697- . i
przestrzeni, 8
[%o(v/V)]
Gdy jest uzywany | PN-EN 12697-
destrukt asfaltowy, | 3
badania PN-EN 12697-
whasciwosci 4 " "
odzyskanego PN-EN 1426
lepiszcza PN-EN 1427
Badanie twardosci
(penetracji) na PN-EN 12697- ) .
prébkach 20
sze$ciennych

6.5. Deklaracja zgodno$ci i oznakowanie CE
6.5.1. Certyfikat i deklaracja zgodnoSci
Oceng zgodno$ci mieszanek mineralno asfaltowych nalezy prowadzi¢ wg systemu 2+: Jezeli zgodno$¢
z warunkami zalacznika ZA.2.2 do odpowiedniej normy wyrobu jest osiagnigta i jednostka
notyfikowana wystawita certyfikat, to producent lub jego przedstawiciel ustanowiony w EOG
powinien przygotowac i zachowac deklaracj¢ zgodnosci, ktéra upowaznia producenta do umieszczenia
znaku CE. Deklaracja powinna zawierac:

- numer nadany przez producenta;

- nazwg i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz miejsce produkcji;

- opis wyrobu i jego deklarowane wtasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujace, zastosowanie);

- warunki, ktérym odpowiada wyrdb, tj.: odniesienie do obowiazujacych norm europejskich, zgodnie
z nastgpujacym przyporzadkowaniem:
AC PN-EN 13108-1
BBTM PN-EN 13108-2
SMA PN-EN 13108-5
MA PN-EN 13108-6
PA PN-EN 13108-7
- warunki stosowania wyrobu;
- numer i adres jednostki certyfikujacej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;



- nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnoSci w imieniu
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;

- datg uzyskania.
Do deklaracji zgodno$ci powinien by¢ dotaczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wydany
przez jednostke certyfikujaca, zawierajacy poza podanymi wyzej informacjami:

- nazwg i adres jednostki certyfikujace;j;

- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;

- warunki i okres waznosci certyfikatu, jezeli ma to zastosowanie;

- nazwisko 1 stanowisko osoby upowaznionej do podpisywania certyfikatu.
Powyzsza deklaracje oraz certyfikat zaktadowej kontroli produkcji nalezy przygotowa¢ w jezyku
polskim lub w jezyku kraju cztonkowskiego UE, w ktérym wyréb bedzie stosowany.
Oznakowanie CE i etykietowanie
Producent lub jego upowazniony przedstawiciel zgloszony w EOG jest odpowiedzialny za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE nalezy umie$ci¢ zgodnie z Dyrektywa 93/68/EWG na
etykiecie dotaczonej do dokumentéw handlowych (np. listu przewozowego).
Do oznakowania znakiem CE powinien by¢ dolaczony dokument zawierajacy nastgpujace informacje:

- numer identyfikacyjny jednostki certyfikujacej;

- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowany adres producenta;

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono oznakowanie CE;

- numer certyfikatu zgodnosci WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji (jezeli dotyczy),
numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobéw ocenianych w systemie 2+);

- odniesienie do obowiazujacych europejskich norm, zgodnie z nastgpujacym przyporzadkowaniem:
- ACPN-EN 13108-1
- BBTM PN-EN 13108-2
- SMA PN-EN 13108-5
- MA PN-EN 13108-6
- PA PN-EN 13108-7

- opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidywane zastosowanie;

- informacje na temat podstawowych witasciwosci (rys. 3 i rys. 4) przedstawione jako:

- wartosci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziom lub klasa (kategoria) w celu okreslenia
kazdej z podstawowych wilasciwosci zgodnie z ,,uwagami”,

- lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lub w potaczeniu z deklarowanymi warto$ciami jak
powyzej, oraz

- ,,wlasciwos¢ nieoznaczana” w wypadku wlasciwosci, wobec ktdrych jest to zasadne.
Opcja ,,wlasciwos$¢ nieoznaczana” (NPD) nie moze by¢ stosowana, jezeli dana wtasciwos$¢ osiaga
warto$¢ na granicy wymagania. W innym wypadku opcja NPD moze by¢ stosowana wtedy, gdy ta
wlasciwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jest objeta wymaganiami zawartymi w przepisach.
Rysunki 3 i 4 przedstawiaja przyktady informacji handlowym towarzyszacej dostawie wyrobu. Podane
wymagania zaleza od typu mieszanki i wymagan dokumentacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wyréwnawczej/wigzacej
z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatéw, produkcji oraz robét. Odbioru warstwy wyréwnawczej/wiazacej dokonuje Inspektor
Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ewentualnych uzupeliajacych badan
1 pomiaréw.



W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych i termin ich
wykonania a Wykonawca wykona je na wlasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0gdllne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m2 warstwy wyréwnawczej/wiazacej z betonu asfaltowego obejmuje:
~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
" oznakowanie robot,
" dostarczenie materialow,
~ wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
~ posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,
~ skropienie migdzywarstwowe,
" roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
~ wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,
) obcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,
_przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 933-1 — Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-3 — Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca
wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-4 — Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik
ksztattu.

PN-EN 933-5 — Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchni powstaltych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych.

PN-EN 933-6 — Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Czg$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni. Wskaznik przeptywu kruszyw.

PN-EN 933-9 — Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawarto$ci drobnych czastek.
Badanie biekitkiem metylowym.

PN-EN 933-10 — Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Ocena zawarto$ci drobnych czastek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

PN-EN 1097-2 - Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-4 - Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Czg§¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypelniacza.

PN-EN 1097-5 - Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Czg$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

PN-EN 1097-7 - Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Czg§¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypelniacza. Metoda piknometryczna.

PN-EN 1097-6 — Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn 1 nasigkliwosci.

PN-EN 1744-1 — Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3 — Badania chemicznych wilasciwosci kruszyw. Czgs¢ 3: Przygotowanie wyciagéw
przez wymywanie kruszyw.

PN-EN 1367-3 — Badania wilasciwoS$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czg$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.



PN-EN 1367-1 — Badania wilasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 13179-1 — Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czg§¢
1: Badanie metoda pierScienia i kuli.

PN-EN 13179-2 — Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czg§¢
2: Liczba bitumiczna.

PN-EN 196-2 — Metody badania cementu. Czg$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 12591 — Asfalty i1 produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 12272-1 — Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Czg§¢: 1 Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 13108-1 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 1: Beton asfaltowy.

PN-EN 13108-20 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czg$¢ 20: Badanie typu.

PN-EN 13108-21 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 21: Zakladowa kontrola
produkcji.

PN-EN 12697-8 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czg$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

PN-EN 12697-22 - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czgs¢ 22: Koleinowanie.
PN-EN 12697-12 - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czg§¢ 12: Oznaczanie wrazliwos$ci probek asfaltowych na wodg.

PN-EN 13043 — Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 1426 — Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta.

PN-EN 1427 — Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i
Kula.

PN-EN — Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych.
PN-EN 12697-2 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Cze$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

PN-EN 12697-1 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Cze$¢ 1: Zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego.

PN-EN 12697-3 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Cze$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa.

PN-EN 12697-4 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Cze$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu przez destylacjg.

PN-EN 12697-5 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czeg$¢ 5: Metody oznaczania gestosci.

PN-EN 12697-18 — Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czg§¢ 18: Sptywno$¢ lepiszcza.
PN-EN 12697-20 - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czgs¢ 20: Badanie twardo$ci (penetracji) na probkach szesciennych lub
prébkach Marshalla.

PN-EN 12697-24 - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czgs$¢ 24: Odporno$¢ na zmeczenie.

PN-EN 12697-39 - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czgs$¢ 39: Oznaczanie zawartoS$ci lepiszcza metoda spalania.

PN-EN 14023 — Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami



