
M.19.01.03.  BARIERA STALOWA OCHRONNA  NA  OBIEKTACH  MOSTOWYCH. 
 
1.  WSTĘP. 
1.1.  Przedmiot  SST. 
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót montażowych barier 

ochronnych dla potrzeb wykonania remontu przepustu w ciągu drogi powiatowej nr 0586T. 

1.2.  Zakres stosowania SST. 
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z montażem barier 

ochronnych mostowych SP-06. Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiałom 

i wykonywanej pracy. 

1.4.  Określenia podstawowe. 
Wszystkie określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami 

i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne". 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 1. 

 

2.  MATERIAŁY. 
2.1.  Warunki ogólne stosowania materiałów. 
Warunki ogólne stosowania materiałów podano w SST D-M.00.00.00. "wymagania ogólne", pkt 2. 
2.2.  Materiały do wykonania bariery ochronnej. 
Materiałami do wykonania barieroporęczy są: 

- prowadnica typu B ( profilowana taśma stalowa o czynnej długości 4000 mm ), 

- wsporniki, 

- elementy połączeniowe, 

- pas profilowy o czynnej długości 4000 mm, 

- słupki z dwuteownika 140 mm, 

- kotwy na 4 szt śrub fi 20 mm. 

2.2.1.  Prowadnica. 
Profilowana ocynkowana taśma stalowa na prowadnice powinna odpowiadać normie PN-78/H-

93461/15. Dopuszczalne odchyłki od wymiarów prowadnic: 

- dla długości całkowitej     +- 5 mm, 

- dla długości czynnej          +- 2 mm, 

- dla szerokości                   +- 4 mm,  
- dla głębokości tłoczeń       +-  3 mm. 

2.2.2.  Elementy montażowe i połączeniowe. 
Elementy montażowe taśmy - wsporniki oraz elementy połączeniowe - śruby, nakrętki i podkładki 

ocynkowane. 

2.2.3.  Słupki. 
Słupki wykonane są z dwuteownika I 140 mm ze stali St3S wg PN-88/H-84020 i są ocynkowane. 

2.2.3.  Pozostałe elementy. 
Wszystkie pozostałe elementy wykonane są ze stali St3SX wg PN-88/H-84020 i są ocynkowane z 

wyjątkiem kotew, które nie muszą być ocynkowane. 

Do spawania należy używać elektrod gatunku ER146 (E432R11) wg PN-88/M-69433. 
 
 



3.  SPRZĘT. 
3.1.  Ogólne warunki stosowania sprzętu. 
Ogólne warunki stosowania sprzętu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 3. 

Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót 

zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

Montaż barier wykonuje się ręcznie. 
 
4.  TRANSPORT. 
4.1.  Warunki ogólne transportu. 
Ogólne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 4. 

4.2.  Transport elementów bariery. 
Transport elementów bariery stalowej może się odbywać dowolnymi środkami transportu. Elementy te 

nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu. Pasy profilowe 

należy przewozić na paletach w wiązkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montażowe i 

połączeniowe zaleca się przewozić w pojemnikach handlowych producenta. 

 

5.  WYKONANIE  ROBÓT. 
5.1.  Ogólne warunki wykonania robót. 
Ogólne warunki wykonania robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne". 

Kierunki montażu prowadnicy z profilowanej taśmy stalowej w zależności od kierunku ruchu podano 

w "Katalogu drogowych barier ochronnych", karta nr 04.01. 

5.2. Sposób kotwienia do konstrukcji. 
Kotwy, do których mocowane są słupki bariery zabetonowane są w płycie pomostu. 

Na śruby kotew nakładamy słupki bariery i przykręcamy do podłoża a następnie kolejno mocujemy 

całą barierę. 

Sposób łączenia segmentów prowadnicy bariery należy wykonać w ten sposób, aby nieprzetłoczony 

koniec prowadnicy zwrócony był w kierunku ruchu pojazdów. 

5.3.  Zabezpieczenie przed korozją. 
Elementy bariery są zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cynkowanie w wytwórni przez co 

nie jest wymagane zabezpieczenie barier na placu budowy. Należy jedynie zwrócić uwagę na to aby 

nie uszkodzić powłoki cynkowej podczas montażu bariery. Ubytki powłoki cynkowej należy naprawić 

przez cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe względnie sposobem zapewniającym nie mniejszą 

trwałość antykorozyjną. Wszystkie łączniki używane do montażu muszą być nierdzewne lub 

cynkowane. 

Po zmontowaniu bariery i wykonaniu nawierzchni wokół kotew należy podstawy słupków i śruby z 

nakrętkami pokryć powłoką antykorozyjną w celu ochrony przed korozją śrub i nakrętek. 

Grubość powłoki cynkowej nie powinna być mniejsza niż 75 mikronów na głównych elementach 

konstrukcyjnych i 50 mikronów na łącznikach. 

 

6.  KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT. 
6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót. 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 6. 
Odbiorowi podlegają: zamocowanie i ustawienie kotew do mocowania słupków bariery, ustawienie 
słupków bariery wraz montażem wszystkich pozostałych elementów oraz odbiór wszystkich 

elementów bariery wraz z odbiorem powłoki cynkowej zabezpieczenia antykorozyjnego. 

 

7.  OBMIAR  ROBÓT. 
Jednostką obmiaru jest 1 mb wykonanej i zainstalowanej bariery o określonych w projekcie 

parametrach. 

 



8.  ODBIÓR  ROBÓT. 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SSt D-M.00.00.00. "Wymagania ogólne", pkt 8. 
Na podstawie wyników odbiorów wg pkt. 6 należy sporządzić protokół odbioru ostatecznego. 

Jeśli wszystkie odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane ustawienie bariery należy uznać za zgodne 

SST. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 

wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do 

zgodności z SST i zgłosić je do ponownego odbioru. 

 
9.  PŁATNOŚĆ. 
Płatność za 1 m zmontowanej bariery ochronnej należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną 

jakości wykonania robót na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. 

Cena jednostkowa uwzględnia zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, zakup i dostarczenie 

na obiekt, wykonanie i montaż bariery, uzupełnienie zabezpieczenia antykorozyjnego, dodatkowe 

zabezpieczenie antykorozyjne śrub i nakrętek oraz oczyszczenie tereny budowy po zakończeniu 

roboty. 

Odpady i ubytki materiałowe są uwzględnione w cenie jednostkowej. 

 

10.  PRZEPISY  ZWIĄZANE. 
1. PN-88/H-84020. Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego stosowania.  

                               Gatunki. 

2. PN-88/M-69433. Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowęglowych i stali  

                                o podwyższonej wytrzymałości. 
3. PN-81/H-84023. Stal określonego zastosowania. Gatunki. 

4. BN-89/1076-02. Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe 

                               na konstrukcjach stalowych, staliwnych i żeliwnych. Wymagania i badania. 

5. "Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych" wydane przez GDDP, Warszawa, 

    maj 1994 r. 

6. "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracowanie "Transprojektu" Warszawa,  

    styczeń 1993 r. 

 
 


