M.19.01.03. BARIERA STALOWA OCHRONNA NA OBIEKTACH MOSTOWYCH.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t montazowych barier
ochronnych dla potrzeb wykonania remontu przepustu w ciagu drogi powiatowej nr 0586T.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem barier
ochronnych mostowych SP-06. Zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatlom
1 wykonywanej pracy.

1.4. OKreslenia podstawowe.

Wszystkie okresSlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 1.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow.

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "wymagania ogdlne", pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania bariery ochronnej.

Materiatami do wykonania barieroporeczy sa:

- prowadnica typu B ( profilowana ta§ma stalowa o czynnej dtugo$ci 4000 mm ),

- wsporniki,

- elementy potaczeniowe,

- pas profilowy o czynnej dtugosci 4000 mm,

- stupki z dwuteownika 140 mm,

- kotwy na 4 szt $rub fi 20 mm.

2.2.1. Prowadnica.

Profilowana ocynkowana ta§ma stalowa na prowadnice powinna odpowiada¢ normie PN-78/H-
93461/15. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw prowadnic:

- dla dtugosci catkowitej  +- 5 mm,

- dla dtugosci czynnej +- 2 mm,

- dla szerokosci +- 4 mm,

- dla glebokosci ttoczen ~ +- 3 mm.

2.2.2. Elementy montazowe i polaczeniowe.

Elementy montazowe tasmy - wsporniki oraz elementy potaczeniowe - $ruby, nakretki i podktadki
ocynkowane.

2.2.3. Stupki.

Stupki wykonane sa z dwuteownika I 140 mm ze stali St3S wg PN-88/H-84020 i sa ocynkowane.
2.2.3. Pozostale elementy.

Wszystkie pozostate elementy wykonane sg ze stali St3SX wg PN-88/H-84020 i sa ocynkowane z
wyjatkiem kotew, ktére nie muszg by¢ ocynkowane.

Do spawania nalezy uzywac elektrod gatunku ER146 (E432R11) wg PN-88/M-69433.



3. SPRZET.

3.1. Ogoélne warunki stosowania sprzetu.

Og6lne warunki stosowania sprzg¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych roboét
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do robét.

Montaz barier wykonuje si¢ recznie.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogélne transportu.

Ogo6lne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 4.

4.2. Transport elementéw bariery.

Transport elementéw bariery stalowej moze si¢ odbywa¢ dowolnymi Srodkami transportu. Elementy te
nie powinny wystawac poza gabaryt Srodka transportu. Pasy profilowe

nalezy przewozi¢ na paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe i
polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Kierunki montazu prowadnicy z profilowanej ta§my stalowej w zaleznosci od kierunku ruchu podano
w "Katalogu drogowych barier ochronnych", karta nr 04.01.

5.2. Sposéb kotwienia do konstrukcji.

Kotwy, do ktérych mocowane sa stupki bariery zabetonowane sg w ptycie pomostu.

Na $ruby kotew naktadamy stupki bariery i przykrgcamy do podtoza a nastgpnie kolejno mocujemy
calg bariere.

Sposdb laczenia segmentéw prowadnicy bariery nalezy wykona¢ w ten sposéb, aby nieprzettoczony
koniec prowadnicy zwrécony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

5.3. Zabezpieczenie przed korozja.

Elementy bariery sa zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cynkowanie w wytworni przez co
nie jest wymagane zabezpieczenie barier na placu budowy. Nalezy jedynie zwrdci¢ uwage na to aby
nie uszkodzi¢ powloki cynkowej podczas montazu bariery. Ubytki powtoki cynkowej nalezy naprawic
przez cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe wzglednie sposobem zapewniajagcym nie mniejsza
trwato§¢ antykorozyjng. Wszystkie taczniki uzywane do montazu musza by¢ nierdzewne lub
cynkowane.

Po zmontowaniu bariery i wykonaniu nawierzchni wokdét kotew nalezy podstawy stupkoéw i §ruby z
nakretkami pokry¢ powlokg antykorozyjng w celu ochrony przed korozja srub i nakretek.

Grubo$¢ powloki cynkowej nie powinna by¢ mniejsza niz 75 mikronéw na gtéwnych elementach
konstrukcyjnych i 50 mikronéw na tacznikach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.
Odbiorowi podlegaja: zamocowanie i ustawienie kotew do mocowania stupkéw bariery, ustawienie
stupkéw bariery wraz montazem wszystkich pozostatych elementéw oraz odbiér wszystkich
elementow bariery wraz z odbiorem powtoki cynkowej zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest 1 mb wykonanej i zainstalowanej bariery o okreSlonych w projekcie
parametrach.



8. ODBIOR ROBOT.

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w SSt D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 8.

Na podstawie wynikéw odbioréw wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru ostatecznego.

Jesli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie bariery nalezy uzna¢ za zgodne
SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z SST i zglosi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Platno$¢ za 1 m zmontowanej bariery ochronnej nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonania rob6t na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, zakup i dostarczenie
na obiekt, wykonanie i montaz bariery, uzupelnienie zabezpieczenia antykorozyjnego, dodatkowe
zabezpieczenie antykorozyjne S$rub i nakretek oraz oczyszczenie tereny budowy po zakonczeniu
roboty.

Odpady i ubytki materiatowe sa uwzglednione w cenie jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1. PN-88/H-84020. Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania.
Gatunki.
2. PN-88/M-69433. Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci.
3. PN-81/H-84023. Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
4. BN-89/1076-02. Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
5. "Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych" wydane przez GDDP, Warszawa,
maj 1994 r.
6. "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracowanie "Transprojektu”" Warszawa,
styczen 1993 r.



