SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.13.01.03.
BETON PODPOR KLASY B35 - C30/37

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z betonowaniem elementéw podpér dla obiektéw mostowych dla potrzeb
wykonania remontu przepustu w ciggu drogi powiatowej nr 0586T.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robét betonowych
1 obejmuja:

- wykonanie konstrukcji zelbetowej przyczétkéw (fundamentéw) Sciankowych z betonu
klasy B35 — C30/37 w deskowaniu,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robé6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

Materiatlem stosowanym przy wykonywaniu robdt wedtug zasad niniejszych Specyfikacji jest:
2.3.Beton klasy B35 C30/37 - wymagania wedlug ST M.13.01.00.
2.4.Deskowanie - wymagania wedlug ST M.13.01.00.

3. Sprzet
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania jak w ST M.13.01.00.

4. Transport
Beton transportowany zgodnie z "Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonywania
betonéw do konstrukcji mostowych" - GDDP oraz ST M.13.01.00.

5. Wykonanie robét
5.3.0golne warunki wykonania robaét
Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.4.Zakres wykonywanych robét
5.4.1.Regczne oczyszczenie podtoza.
5.4.2 Wykonanie deskowania - zgodnie ze ST M.13.01.00.
5.4.3 Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze ST M.13.01.00.

UWAGA: Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Powinna byé ona przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych
poszczegolnych skladnikéw i préobek betonu z takim wyprzedzeniem czasowym,
ktore umozliwia jej korekte, a w przypadku braku zatwierdzenia na opracowanie
nowej recepty.



5.4.4 Ukladanie i pielegnacja mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do wykonania elementéw podpér Wykonawca winien opracowaé Projekt
technologiczny betonowania, uwzgledniajacy okreslona w Dokumentacji Projektowej kolejnosé
betonowania i fazowania rob6t oraz metody pielegnacji betonu ograniczajace skurcz.

Po wykonaniu deskowania nalezy zmontowa¢ zbrojenie betonowanych elementéw. W elementach
podpdr mieszanke betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm, zaggszczajac wibratorami
wglebnymi. Gérng powierzchni¢ wyréwnac z projektowanym spadkiem.

Przy betonowaniu korpuséw podpdr oraz wysokich scian skrzydet do transportu betonu powinno
si¢ uzywac rynien lub lejéow zsypowych. Wysoko$¢, z ktérej spada mieszanka nie powinna wynosic¢
wiecej niz 0,5 m. Mieszanke betonowa mozna transportowac¢ za posrednictwem rynien zsypowych z
wysokosci do 3,0 m, a za pomoca leja zsypowego do 8,0m.

W elementach masywnych predko$¢ podawania (wbudowywania) mieszanki betonowej nalezy
tak dobra¢, aby w wyniku reakcji wigzania temperatura elementu nie wzrosta nadmiernie i nie
spowodowatla pekania elementow. Elementy te nalezy réwniez pielegnowaé odpowiednio w czasie
dojrzewania. Op6znienie czasu wigzania betonu mozna osiagna¢ poprzez zastosowanie odpowiednich
domieszek opdzniajacych do betonu zgodnie z punktem 2.3.4. ST M.13.00.00.

W elementach podpér mieszanke betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40cm, zageszczajac wibratorami
wglebnymi.

Beton winien by¢ starannie pielegnowany zgodnie z PN-B-06251 1 ST M.13.01.00.

6. Kontrola jakos$ci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Podczas kontroli jakosci robét nalezy zwréci¢ uwage na dodatkowe wymagania dotyczace
kontroli jakosci betonu okreslone w Projektach technologicznych betonowania elementéw oraz w
projekcie mieszanki betonowe;j.

Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na badanie jako$ci zastosowanych materialéw oraz
przestrzegania czas6w poszczegélnych etapéw rob6t od momentu wykonania mieszanki betonowe;j
do jej wbudowania i zageszczenia.

6.1 Kontrola jakosci robot
Kontrola jakos$ci robét polega na zgodno$ci z Dokumentacja Projektowej pod wzgledem:
- jako$ci uzytych materiatéw,
- wykonania rob6t betoniarskich.
Kontrole jakosci robét przeprowadzi¢ zgodnie ze ST M.13.01.00.
6.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe od Dokumentacji Projektowej wynosza:

dla elementéw podpdr niemasywnych:
odchylenie od pionu nie wigcej niz £ 0,5% wysokosci,
- wymiary zewnetrzne + lcm,

- usytuowanie w planie nie wiecej niz £ lcm,
rzgdne goérnej ptaszczyzny podpory + 0,5cm.

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sa
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenie zbrojenia.

Dtugos¢ rys nie powinna przekracza¢ 1 m i nie wiecej niz:

- dlarys w kierunku dtugosci - podwéjnej szerokosci,
- dlarys poprzecznych - potowy szerokosci.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulina zbrojenia bedzie nie
mniejsza niz lcm, a powierzchnia na ktdrej wystepuj 3 nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniego elementu.



6.3. Kontrola betonu:

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania system
kontroli wewngtrznej obejmujacy wszystkie czynno$ci technologiczne, ktéry powinien by¢ zgodny z
przedmiotowymi normami.

Kontroli podlegaj a nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowe;j i betonu badane wg normy PN-
S-10040:1999 ,,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania" oraz PN-EN 206-1:2003 ,,Beton. Czg$¢ 1: Wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢".

Badania wlasciwos$ci betonu nalezy przeprowadza¢ w przypadku braku odpowiednich metod i
wymagan w obowigzujacej normie PN-EN 206-1:2003 lub na wyrazne zadanie Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru robét jest 1 m’ (metr sze$cienny) betonu wykonanych elementéw podpér.
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbiér robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne”.

9. Podstawa platnosci
Ogélne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport i skladowanie materialéw niezbednych do wykonania robét,
- oczyszczenie podtoza,
- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementéw
- opracowanie receptury betonu
- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania
- wykonanie i montaz rusztowania i deskowania,
- wytworzenie mieszanki betonowe;j,
- ulozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz
7 zaggszczeniem,
- pielegnacja betonu,
- rozbidrke rusztowania i deskowania,
- usunigcie materialéw rozbiérkowych poza pas drogowy,
- wykonanie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwiazane i standardy
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i

badania.
PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych. - zat. do
zarzgdzenia GDDP.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Pozostate jak w ST M.13.01.00.



